Te kompaktowe piece do topienia metali i stopow niezelaznych majg wiele zalet technicznych. Modele stotowe nadajg sie do licznych zastosowan w laboratorium.
Praktyczny mechanizm przechylania z amortyzatorami i umieszczona z przodu pieca rynna spustowa (nie dotyczy KC 4/14) utatwiajg doktadne dozowanie podczas
spustu stopionego metalu. Oferowane sg piece do topienia osiggajace w komorze temperature 1000 °C, 1300 °C lub 1400 °C.

Tmax 1000 °C, 1300 °C lub 1400 °C

Pojemno$¢ tygla 0.75, 1.5 lub 3 litry

Tygiel z dziobem z gliny i grafitu w wyposazeniu standardowym

Dodatkowa rynna spustowa (nie dotyczy KC 4/14) zamocowana do pieca, aby umozliwi¢
dokfadne dozowanie podczas odlewania

Kompaktowa konstrukcja stotowa, tatwe opréznianie tygla za pomocg mechanizmu
przechylajagcego z amortyzatorem gazowym

Tygiel podczas nagrzewania pieca do topienia izolowany pokrywa, ktora jest otwierana
podczas spustu stopionego metalu

Sterownik R7 (lub 3508 do KC), zob. strona 78

\I \ Oferowane sg rdzne rodzaje tygli, np. ze stali
i - 1 Wykonanie jako piec naczyniowy czerpalny bez ramy przechylnej, np. do wytopu otowiu
) Czujnik wyboru temperatury dla przestrzeni pieca jako zabezpieczenie przed nadmierng
temperaturg. Czujnik wytacza ogrzewanie po osiggnieciu ustawionej temperatury
granicznej i wiacza dopiero wowczas, gdy temperatura ponownie spadnie

Piec do topienia KC 4/14 Wziernik do obserwaciji ciektego metalu
Model Tmax pieca Tmax jeziorka Tygiel Kapazitat Pojemnos$¢ Wymiary zewn.®, w mm Moc Ciezar
stopionego metalu w kg

°C °C wl Szer. Gteb. Wys. w kW w kg
K 1/10 1000 850 A6 1,5 - 0,75 600 710 670 3,0 85
K 2/10 1000 850 A10 3 - 1,50 600 710 670 3,0 90
K 4/10 1000 850 A25 7 - 3,00 670 800 710 3.5 110
K 1/13 1300 1150 A6 1,5 6 0,75 600 710 670 3,0 85
K 2/13 1300 1150 A10 3 10 1,50 600 710 670 3,0 90
K 4/13 1300 1150 A25 7 25 3,00 670 800 710 5,5 110
KC 1/14? 1400 1250 A6 - 6 0,75 570 630 580 11,0 90
KC 2/14? 1400 1250 A10 - 10 1,50 570 630 580 11,0 95
KC 4/14? 1400 1250 A25 - 25 3,00 670 870 590 22,0 110

'Wymiary zewn. z transformatorem w osobnej obudowie (500 x 570 x 300 mm)
2Uktad sterowania i sterownik umieszczone osobno w szafie wolnostojacej
*Wymiary zewnetrzne zmieniajg sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
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Wyposazenie pomocnicze do przechytu Piec do stapiania (np. cyny) K 4/10 z tyglem stalowym Piec do topienia KC 1/14

z amortyzatorami
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Sprzedaz piecow Nabertherm

Renata Watowska, kierownik dziatu Aparatury Laboratoryjnej

renata.walowska@merazet.pl tel. +48 698 676 899

Obstuga zlecen Serwisu i Laboratorium

serwis@merazet.pl +48 61 8644 675

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny piecow Nabertherm

Remonty, naprawy, wzorcowania

Kompleksowy serwis piecow Nabertherm:

* laboratoryjnych (wegiel, ceramika, biomasy, metale,
materiatoznawstwo)

* wysokotemperaturowych (1800°C)

« procesowych (materiatoznawstwo, ceramika, etc.)

* dentystycznych

*  muflowych

*  muflowych kupelacyjnych

» grafitowych

* prézniowych

e rurowych

e rurowych gazoszczelnych

» z ukladami zasilania gazami obojetnymi

» tyglowych do préb czystosci stopéw metali kolorowych

« wielkogabarytowych

Po wczesniejszych ogledzinach i konsultacji z klientem istnieje
takze mozliwos¢ naprawy i przejecie obstugi serwisowej dla piecow
innych producentéw.

Dodatkowe ustugi

* Modyfikacja piecow wg wytycznych

* Rozbudowa m.in o uktady zasilania gazami obojetnymi lub
szlachetnymi, wentylatory, katalizatory, wktady, programy
zdalnej rejestracji i kontroli procesu na PC

* wzorcowanie piecoéw (rowniez po naprawach) w zakresie do

1400°C

KONTAKT:

MERAZET S.A.
ul. J. Krauthofera 36, 60-203 Poznan

tel. +48 61 8644 622, tel. kom. +48 698 676 899
www.merazet.pl e-mail: renata.walowska@merazet.pl
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