Kupelacja jest procesem oddzielania metali szlachetnych (np. ztota i srebra) z ich stopow z metalami nieszlachetnymi. Podczas tego procesu uwalniane sg zrace gazy,
ktére atakujg wymuréwke pieca i elementy grzewcze. Piece kupelacyjne N ../13 CUP sg specjalnie zaprojektowane do pracy w szczegolnie wymagajgcych warunkach
procesowych.

Ceramiczna mufla stanowigca przestrzeri robocza pieca chroni w mozliwie jak najlepszy sposob elementy grzewcze i wymuréwke ogniotrwata przed dziataniem par.
Specjalny system doprowadzania powietrza $wiezego i odprowadzania zuzytego kieruje gazy odlotowe do odciggu pieca kupelacyjnego i jednoczesnie zasila atmosfere
pieca $wiezym powietrzem. Zintegrowany odcigg powietrza wylotowego umieszczony na pokrywie pieca i nad drzwiami stanowi interfejs do potgczenia z koniecznym
lokalnym systemem odprowadzania powietrza wylotowego (zakres dostawy klienta). Konserwacja pieca jest bardzo prosta — wszystkie czesci ulegajace zuzyciu
eksploatacyjnemu (tj. ceramiczna mufla i elementy grzewcze) moga byc¢ tatwo wymienione.

Model pieca kupelacyjnego N 4/13 CUP jest przeznaczony do montazu na stole, natomiast N 10/13 CUP — do bezposredniego wtgczenia w proces kupelacii. Ze
wzgledu na duzg wysoko$¢ model N 30/13 CUP moze by¢ takze uzywany do procesu stapiania w tyglach. Piec szybowy S 73/HS jest specjalnie zaprojektowany do
procesu stapiania w tyglach.

Kompaktowy model do zabudowy stotowej

Mufla ceramiczna do ochrony elementéw grzewczych i wymuréwki ogniotrwatej
Ogrzewanie przestrzeni roboczej pieca z 3 stron (od dotu i przez $ciany) za pomoca
elementéw grzewczych umieszczonych na rurach wsporczych

System odprowadzania gazéw odlotowych ze zintegrowanym odciggiem zabudowanym
na pokrywie pieca i nad drzwiami z mozliwoscig podtaczenia do miejscowego systemu
wyciggowego (wykonanie przez klienta)

Drzwi podnoszone obstugiwane recznie

Piec kupelacyjny N 4/13 CUP do zabudowy na stole
Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do zabezpieczenia pieca
i wsadu przed przegrzaniem
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Mufla ceramiczna do ochrony elementow grzewczych i wymurowki ogniotrwatej
Ogrzewanie przestrzeni roboczej pieca z 4 stron za pomocg elementéw grzewczych
] | . P umieszczonych na rurach wsporczych
Przestrzeri robocza pieca jest wentylowana, co stanowi dodatkowe zabezpieczenie
L. elementéw grzewczych

Przestrzeri robocza pieca z elementami grzewczymi jest wentylowana, co stanowi
| dodatkowe zabezpieczenie tych elementow
Doktadne prowadzenie temperatury zapewnione dzieki termoelementowi regulacyjnemu
'l umieszczonemu bezposrednio w mufli
=1 Ksztattka zaslepiajaca do mufli z uchwytem w modelu N 10/13 CUP
Drzwi podnoszone obstugiwane elektromechanicznie w N 30/13 CUP
Stot roboczy / pétka przed muflg
Specjalny system doprowadzania powietrza $wiezego do i odprowadzania zuzytego z
- mufli ceramicznej. Gazy odlotowe sg wyprowadzane przez rure ceramiczng znajdujaca
" sie w tylnej czesci mufli do wyciagu. Regulowana wymiana powietrza.
System odprowadzania gazow odlotowych ze zintegrowanym odciggiem zabudowanym
B — na pokrywie pieca i nad drzwiami z mozliwoscig podtaczenia do miejscowego systemu
o % wyciggowego (wykonanie przez klienta)
Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania do zabezpieczenia pieca
Piec kupelacyjny N 10/13 CUP z ksztattka za$lepiajaca i konstrukcja na twsadu przed przegrzaniem
rolkach
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MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Drzwi podnoszone obstugiwane elektromechanicznie w N 10/13 CUP

Drzwi podnoszone z napedem elektrycznym

Uchylny wziernik stanowigcy zabezpieczenie przed przegrzaniem

Regulator czasowy do ustawiania czasu wtgczania i wytgczania grzania (w celu
utrzymania zadanej temperatury)

Konstrukcja umieszczona na rolkach

Kompaktowy element grzewczy, tatwy do wymiany (w piecach
kupelacyjnych N 10/13 CUP i N 30/13 CUP)

Kompaktowy piec szybowy do procesu stapiania w tyglach
Dzielona pokrywa, otwierana uchylnie, obstugiwana recznie
Ogrzewanie z 4 stron
Elementy grzewcze i dno pieca sg chronione przed zuzyciem i dziataniem substancii
zracych za pomoca ptytek z weglika krzemu
. Wentylacja przestrzeni roboczej pieca zapewnia dodatkowg ochrong elementow
- - grzewczych
| - : —_— Skrzynki wentylacyjne z izolowanym wyprowadzeniem rur do tytu. Krééce do
{— podtaczenia z lokalnym systemem wyciggowym w miejscu pracy.

Recznie obstugiwana pokrywa na rolkach

—_— s : .
= Pokrywa na rolkach obstugiwana pneumatycznie
- - Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do zabezpieczenia pieca
i wsadu przed przegrzaniem
Piec szybowy S 73/HS z dzielong pokrywa Regulator czasowy do ustawiania czasu wtgczania i wytaczania grzania (w celu
utrzymania zadanej temperatury)
Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pojemnos$¢ Wymiary zewn.', w mm Moc Zasilanie Cigzar
°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys. w kW elektryczne* w kg
N 4/13 CUP 1280 185 250 80 3,7 800 750 750 3 1-fazowe 105
N 10/13 CUP 1300 250 540 95 8,0 800 1300 1850 15 3-fazowe 450
N 30/13 CUP 1300 250 500 250 25,0 1050 1300 2150 15 3-fazowe 480
S 73/HS 1300 530 380 360 73,0 1050 1530 900 26 3-fazowe 890
'Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie. *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 75

| .

Piec szybowy S 73/HS z pokrywa na rolkach Wytozenie $cian i dna pieca z zabezpieczeniem z ptytek  Mufla ceramiczna do ochrony elementow grzewczych i
z weglika krzemu (w modelu pieca szybowego S 73/HS)  wymuréwki ogniotrwatej
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Merazet S.A. Aparatura kontrolno-pomiarowa 1

Sprzedaz piecow Nabertherm

Renata Watowska, kierownik dziatu Aparatury Laboratoryjnej

renata.walowska@merazet.pl tel. +48 698 676 899

Obstuga zlecen Serwisu i Laboratorium

serwis@merazet.pl +48 61 8644 675

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny piecow Nabertherm

Remonty, naprawy, wzorcowania

Kompleksowy serwis piecow Nabertherm:

* laboratoryjnych (wegiel, ceramika, biomasy, metale,
materiatoznawstwo)

* wysokotemperaturowych (1800°C)

« procesowych (materiatoznawstwo, ceramika, etc.)

* dentystycznych

*  muflowych

*  muflowych kupelacyjnych

» grafitowych

* prézniowych

e rurowych

e rurowych gazoszczelnych

» z ukladami zasilania gazami obojetnymi

» tyglowych do préb czystosci stopéw metali kolorowych

« wielkogabarytowych

Po wczesniejszych ogledzinach i konsultacji z klientem istnieje
takze mozliwos¢ naprawy i przejecie obstugi serwisowej dla piecow
innych producentéw.

Dodatkowe ustugi

* Modyfikacja piecow wg wytycznych

* Rozbudowa m.in o uktady zasilania gazami obojetnymi lub
szlachetnymi, wentylatory, katalizatory, wktady, programy
zdalnej rejestracji i kontroli procesu na PC

* wzorcowanie piecoéw (rowniez po naprawach) w zakresie do

1400°C

KONTAKT:

MERAZET S.A.
ul. J. Krauthofera 36, 60-203 Poznan

tel. +48 61 8644 622, tel. kom. +48 698 676 899
www.merazet.pl e-mail: renata.walowska@merazet.pl
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