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coatmaster

Swiatowa Premiera szwajcarskiej firmy

Coatmaster

Najnowszej generacji miernik grubosci
powtok Coatmaster® Flex

Catkowicie nowy miernik coatmaster® Flex do bezdotykowego pomiaru grubosci
powtok, ptynnie zintegrowany z procesem produkcyjnym.

Technologia SpectralBlue® zapewniajgca catkowicie bezawaryjng prace
Mozliwos¢ pomiaru z duzej odlegtosci

Wysoka powtarzalnos¢ pomiaréw nawet na ruchomych obiektach

Nowy modut WiFi, o zasiegu do 100 m od najblizszego punktu dostepowego

Mozliwosc¢ integracji i obstugi urzadzenia z serwerem lokalnym

System zarzadzania energia umozliwia wykonanie wiekszej liczby pomiaréw
na jednym tadowaniu

Nowe oprogramowanie, ktére zapewnia wieksza kontrole i automatyzacje proceséow

Zarzadzanie pomiarami w procesie produkcyjnym w chmurze
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2 x szybszy start urzadzenia (<18s)

Juz dzi$ zréb pierwszy krok w kierunku bardziej
ekonomicznej i wydajnej linii lakierniczej.
Poznaj zalety najnowszego systemu
Coatmaster Flex.

Merazet S.A.
Dystrybutor: ul. J. Krauthofera 36
60-203 Poznan
1111000000111 T: +48 61 8644 671

M: krzysztof.siuda@merazet.pl

M E R A Z E T www.merazet.pl




BADANIE POWELOK

Wysoka

W TESTACH TERENOWYCH

‘% MERAZET S.A.

www.merazet.pl

Badania wykazujg, ze nawet dzisiaj
mniej niz 10 proc. wszystkich ma-
larzy proszkowych okresla grubos¢
warstwy przed wypaleniem lub
utwardzeniem. Grubos¢ natozonej
warstwy podlega wielu zewnetrznym
zmiennym, ktorych nie mozna w pet-
nikontrolowac. Nalezg do nich m.in.
sktad materiatu do powlekania prosz-
kowego, starzenie sie czesci zuzywa-
jacych sie oraz wilgotnos¢ powietrza.
Przy niezmiennych parametrach
naktadania powtoki grubos¢ natozo-
nej warstwy moze wahac sie nawet

o ponad 50 proc. W klasyczny sposob
mozna zapobiec niedostatecznemu
pokryciu tylko wtedy, gdy natozy sie
wiece] materiatu powlekajacego niz
jest to konieczne.
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NOWA GENERACJA BEZDOTYKOWYCH
MIERNIKOW GRUBOSCI POWLOK
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edli grubos¢ warstwy
J jest mierzona bezpo-
$rednio po natozeniu
powtoki mozna doktadnie
dopasowa¢ docelowg gru-
boé¢ warstwy. W praktyce
mozna w ten sposéb zaosz-
czedzi¢ do 30 proc. materiatu
do malowania proszkowego.
Dotychczas wielu dostaw-
cow bezdotykowych mier-
nikéw gruboéci powtoki nie
sprostato wysokim wyma-
ganiom przemystowym,
ktére obejmuja wysoka to-
lerancje w obstudze, szybki
proces pomiarowy, tak ze
pomiary moga by¢ wykony-
wane rowniez na czesciach
ruchomych, jak réwniez do-
bra zgodno$¢ z pomiarami
poréwnawczymi w stanie
wypalonym.
We wrzesniu 2021 roku
wprowadzono na rynek

nowga wersje bezdotykowego
miernika grubosci powtok
coatmaster Flex. Przed ofi-
cjalnym wprowadzeniem
to urzadzenie pomiarowe
zostato poddane szerokiej
probie terenowej z udzia-
tem pieciu zaktadow la-
kierniczych (fot. 1). Sposréd
uczestniczgcych w testach
zaktadow lakierniczych, dwa
pochodzity z Niemiec, jeden
ze Szwecji, jeden z Francji
ijeden ze Szwajcarii. Przed-
siebiorstwa uczestniczg-
ce w projekcie zatrudniajg



1 Fot. 1. Nowa edycja coatmaster Flex podczas préby polowe;j.

Coating thickness after curing (um)

Rys. 1. Poréwnanie pomiaru grubosci
powtoki przed (coatmaster Flex) i po
utwardzeniu (metoda kontaktowa)
dlaréznych koloréw RAL okreslone
przez firmy (a-e) uczestniczace

w tescie terenowym.
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50-350 0séb, niektére z nich
w kilku lokalizacjach. Oprécz
malowania proszkowego
firmy te proponujg réwniez
malowanie na mokro oraz
powtoki galwaniczne.

W ramach testu tereno-
wego sprawdzono najpierw
doktadnos¢ pomiaru nowe-
go urzadzenia coatmaster
Flex. W tym celu podtoza
testowe wykonane z bla-
chy aluminiowej o grubosci
0,5 mm zostaty pomalowa-
ne proszkowo na rézne ko-
lory z palety RAL. Do badan
wykorzystano farby prosz-
kowe o drobnej strukturze
firm AkzoNobel, IGP i Kabe.
Po malowaniu proszkowym
grubos¢ powtoki mierzono
bezdotykowo przy uzyciu
zestawu fabrycznych kali-
bracji systemu pomiarowe-
go. Nastepnie powtoki byty
utwardzane i mierzone doty-
kowym miernikiem grubo-
$ci powtoki skalibrowanym
do badanych podtozy. t.acz-
nie wykonano 10 powtoérzen
pomiaréw w kazdej pozycji
pomiarowej w celu okreéle-
nia statystycznego btedu
pomiarowego obu metod
pomiarowych. Rysunek 1
podsumowuje wyniki pro-
by terenowej.

Powtarzalno$¢ urzadze-
nia coatmaster Flex wynosi
$rednio 2,1 proc. wyswie-
tlanej wartoéci pomiarowej
we wszystkich pozycjach
pomiarowych i 3,5 proc.
w odniesieniu do meto-
dy kontaktowej. Grubosci
warstw przed wypaleniem
wykazujg wysoka zgod-
noé¢ z grubosciami warstw
po wypaleniu, niezaleznie
od koloru RAL. W wiekszo-
$ci przypadkéw odchyle-
nie wynosi tylko kilka pm.
W zakresie powtarzalno$ci
pomiar przed utwardzeniem
jest zgodny z pomiarem po
utwardzeniu.

Trzy z pieciu firm bio-
racych udziat w tescie

terenowym uzywaty juz
wczesdniej starego mode-
lu coatmastera Flex, dzieki
czemu oprocz doktadnosci
pomiaru, mozna byto prze-
testowac takze rozszerzony
zakres funkcji. Szczegdlnie
pozytywnie oceniono tech-
nologie SpectralBlue®, dzieki
ktérej mozliwa jest catko-
wicie bezodblaskowa praca.
Ponadto ustalono, ze zasieg
WiFiizywotno$¢ baterii zo-
staly znacznie poprawione.
Dzieki temu zasieg sieci jest
zapewniony rowniez za me-
talowymi ostonami lub $cia-
nami. Co wiecej, na jednym
tadowaniu baterii mozna
wykonac¢ ponad 500 pomia-
réw, co odpowiada wzrosto-
wi o 30 proc.

Interesujgcg cecha coat-
mastera Flex jest mozliwos¢
przetwarzania danych bez-
posrednio w chmurze (patrz
logowanie demonstracyjne
na http:.//coatmaster.cloud).
Oprécz dokumentacji proce-
su i mozliwosci tworzenia
raportéw, mozna teraz bez-
posrednio w chmurze two-
rzy¢ zlecenia produkcyjne,
dzieki czemu lakiernik moze
sie skupi¢ na wykonywa-
niu pomiaréw. Po proce-
sie pomiarowym mozna
automatycznie genero-
wa¢ raporty pomiarowe
dla zlecen produkcyjnych,
co znacznie utatwia pro-
cesy dokumentacyjne. Za
szczegdlnie innowacyjne
uznano zautomatyzowane
powiadomienia e-mail ze
statystykami dotyczacy-
mi procesu produkgji, ktére
umozliwiajg lepsza i bardziej
bezposrednig kontrole nad
jako$cig powtoki i zuzyciem
proszku. Uczestniczgce fir-
my zgodzity sie, ze funkcje
oparte na chmurze, tak jak
w przypadku coatmastera,
muszga znalez¢ swoje miej-
sce rowniez w innych na-
rzedziach produkcyjnych
innych producentow. x
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