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Produkcja piecow rzemiesIniczych, laboratoryjnych, dentystycznych i 1
przemystowych od 1947 . i/
Zaktad produkceyijny Lilienthal koto Bremy - Made in Germany -
600 pracownikdw na catym $wiecie

150 000 klientow z ponad 100 krajow

Bardzo szeroki asortyment piecow .
Jeden z najwiekszych dziatow badan i rozwoju w segmencie piecow s

Duzy udziat produkcji wtasnej w wyrobie gotowym

g Dystrybucja i serwis na catym swiecie

Produkcja wytgcznie w Niemczech

Dystrybucja i serwis w poblizu klienta

Wtasne spotki dystrybucyjne oraz wieloletni partnerzy dystrybucyjni
na catym $wiecie

Indywidualna opieka i doradztwo dla klientéw na miejscu

Mozliwos¢ szybkiej zdalnej konserwacji piecow o skomplikowanej
konstrukcji

Piece i instalacje pieca u klientow referencyjnych, réwniez w poblizu
Zapewnione dostarczanie czesci zamiennych, wiele czesci
zamiennych dostepnych z magazynu

Dalsze informacje — patrz strona 86

Doswiadczenie w wykonywaniu procesow obrobki
cieplnej

Projektowanie i konstruowanie indywidualnych dla klienta instalacji
procesow termicznych z urzadzeniami transportowymi i urzadzeniem
zatadunkowym

Innowacyjna technika sterowania, regulacji i automatyzacji,
dostosowana do potrzeb klientow

Dtugi okres uzytkowania

Centrum testowe u klienta w celu zapewnienia poprawnosci procesu

Technologia proceséw termicznych
Wytwarzanie addytywne
Zaawansowane materiaty
Swiattowody/szkto

Odlewnia

Laboratorium

Protetyka

Sztuka i rzemiosto

ol

-

-




Suszarki szafkowe do 300 “C.........coovvrrieeeieiiiiireee e 6
Suszarnie komorowe do 260 °C..........cceeveveeeiiiiiiiiiecee e 8
Piece komorowe z obiegiem powietrza do 850 °C..............ccceveueeeenne 10

Piece muflowe do 1200 “C.........coocuiiiiiiiiiiiie e 16
Piece muflowe Economy do 1100 °C ........oooeiiiiiiiiiiiiiiie e 18
Piece mufiowe z wymurowka z

ksztattek ogniotrwatych do 1300 "C........cocvvevveeriiiniieiee e 19
Piece mufiowe do 1400 °C........oovviiiiieiiieiie e 20
Piece mufiowe z ukrytymi elementami grzewczymi do 1100 °C........... 21
Piece do spopielania do 1100 “C.........cccoveviieiieeiiienie e 22
Piece do spopielania ze zintegrowanym

oczyszczaniem gazéw odlotowych do 1100 °C......eeeveeeiiiiiiiinnnnnn. 24
Piece wyposazone w wage do 1200 “C.........ccevvveeiiveniieiieeeiienne 25
Systemy spalin/Wyposazenie dodatkowe piecow muflowych ............ 26

Piece komorowe do 1400 °C.......vvvvvevrrriiiiiiiiiicceseeeeen e 30
Piece komorowe do 1280 °C.........vvvvrvvvrrriiiiiiiiiieiiseeeeeeeee e e 32
Wyposazenie do obrébki cieplnej metali..............oocovveiiiiininnene 33

Piece wysokotemperaturowe ogrzewane pretami SiC

Model do montazu na stole do 1600 °C............ccceeiiiiiieiiiiennnne 36
Piece wysokotemperaturowe z elementami grzewczymi MoSi,

Model do montazu na stole do 1800 °C...........cceevvviriieiiieiiinennns 37
Piece wysokotemperaturowe z podnoszonym stotem do 1650 °C ...... 38
Piece wysokotemperaturowe zwagg do 1750 °C..........coccvvvervinnnenne 39
Piece wysokotemperaturowe z elementami grzewczymi MoSi,

Model wolnostojacy do 1800 °C..........cccvevrveiieeriiinee e 40
Piece wysokotemperaturowe ogrzewane pretami SiC

Model wolnostojacy do 1550 °C........ccovvervieiieeniiieniee e 42
Piece wysokotemperaturowe z elementami grzewczymi MoSi,

Wymuréwka ogniotrwata z ksztattek porowatych do 1700 °C.......... 43

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Piece rurowe do 1800 °C

Kompaktowe piece rurowe do 1300 °C .......cocvveriieiiiieniiiiiieeiieene 46
Sktadane piece rurowe do pracy w poziomie

lub w pionie do 1300 “C ......cooiiiiieiiiee e 48
Piece obrotowe rurowe do pracy okresowej do 1100 °C.................... 50
Piece z rurg obrotowg do pracy ciagtej w temperaturze

A0 1300 °Caiieee e 52
Piece rurowe ze statywem do pracy w poziomie i w pionie

A0 1500 “Caieee e 54
Wysokotemperaturowe piece rurowe

z pretami grzewczymi z SiC do 1600 °C......cevevieviiiiiiiiii e 55
Wysokotemperaturowe piece rurowe

do pracy w poziomie lub w pionie do 1800 °C .............coevvvvvennenn. 56
RUMY TODOCZE ..o 58
Praca pod pr6znig lub systemy zasilania gazem...........c.cccceeevinneenne 60
OPCJE TEQUIACT ...ttt 64
D0StOSOWANE PIECE TUTOWE ......eeeiiiieeeiiiie et 65

Piece do zastosowan specjalnych

Piece kupelacyjne do 1300 “C.......c.oeveiiiiiiiiiiiie e 68
Piece gradientowe lub piece przetokowe do 1300 °C............cccueeee. 70
Piece do szybkiego wypalania do 1300 °C.........cccoeiiieeiiiniiiiiee I
Laboratoryjne piece do topienia do 1400 °C...........ccceeviviveeninneenne 72

Sterowanie procesami i dokumentacja

Réwnomiernos$¢ temperatury i doktadno$é systemu............c.eeeeeee.. 73
Nabertherm sterownik serii 500 ..........ccoceiiiiiiiiiiieee 76
Aplikacja MyNabertherm do mobilnego monitorowania postepu procesu 78
Funkcje standardowych SterownikOw .............ccccoovcviiiiiiiieininieene 80
Przechowywanie danych procesowych i wprowadzanie danych przez

KOMPULET .. 81
Sterowanie PLC - HIProSystems ..........ccoeeeviiiiiiniiiie e 82
Przechowywanie danych procesowych ...........cccooviiieiiiiiiiiiineene 84
Nabertherm Control Center — NCC..........eeieiiiiiiiiiiie e 85



\ Piece z wymuszonym obiegiem powietrza zapewniajagcym bardzo dobre wyréwnanie temperatury

Obudowa o podwadjnej Scianie wykonana z blach strukturalnych ze stali nierdzewnej z
dodatkowym chtodzeniem dla niskich temperatur zewnetrznych

Cicha praca uktadu grzewczego dzieki przekaznikowi potprzewodnikowemu

Wytgaczne zastosowanie materiatow izolacyjnych bez klasyfikacji zgodnie z
rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008 (CLP). Oznacza to, ze nie stosuje sie aluminiowej
wetny krzemianowej, znanej rowniez jako wtdkno RCF, ktéra jest zakwalifikowana i moze
by¢ rakotworcza.

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe: Sterowanie i dokumentowanie proceséw za pomocg
p pakietu oprogramowania VCD do monitorowania, rejestracji i sterowania




MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Suszarki szafkowe do 300 °C TR 6
Suszarnie komorowe do 260 °C KTR 8
Piece komorowe z obiegiem powietrza do 850 °C NA(T) 10

>
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Dzigki maksymalnej temperaturze roboczej do 300°C i wymuszonemu obiegowi powietrza suszarki szafkowe o0siggajg znakomitg rownomierno$¢ rozktadu
temperatury. Nadajg si¢ do wielu zastosowan — np. do suszenia, sterylizacji i przechowywania produktow w warunkach podwyzszonej temperatury. Modele
standardowe sg dostarczane w krotkim czasie dzigki posiadaniu zapaséw w magazynie.

Suszarka laboratoryjna TR 240

®)

Suszarka laboratoryjna TR 450

Tmax 300 °C

Zakres temperatury roboczej: od + 20 °C powyzej temperatury pomieszczenia do
300°C

Suszarki szafkowe TR 30 - TR 420 sg modelami stotowymi

Suszarki szafkowe TR 450 - TR 1050 sg modelami wolnostojacymi

Poziomy wymuszony obieg powietrza umozliwia uzyskanie rownomiernego
rozktadu temperatury zgodnego z DIN 17052-1 z tolerancjg lepszg niz +/- 5 °C
(przy pustej przestrzeni roboczej pieca) zob. strona 73

Obudowa pieca wykonana ze stali nierdzewnej, materiat 1.4016 (DIN)

Komora robocza ze stali. stop 304 (AISI) / Nr materiatu 1.4301 (DIN), odporna
na korozje i tatwa do czyszczenia

Mozliwo$¢ umieszczania materiatu na kilku poziomach dzigki pétkom wsadowym
(liczba potek — patrz tabela po prawej stronie)

Duze, szeroko otwierane drzwi uchylne z zawiasami po prawej stronie, z
elementami szybkozamykajacymi do modeli TR 30 - TR 240 i TR 450
Dwuskrzydtowe drzwi uchylne z elementami szybkozamykajacymi do modeli
TR 420, TR 800 TR 1050

Suszarki szafkowe TR 800 i TR 1050 wyposazone w rolki transportowe
Bezstopniowa regulacja wylotu gazéw w tylnej Scianie, obstuga od przodu
Mikroprocesorowy regulator PID z systemem samodiagnostyki

Modele TR .. LS: Zabezpieczenia zgodne z EN 1539 w przypadku wsadu
zawierajacego rozpuszczalniki, mozliwa do uzyskania rownomierno$¢ rozktadu
temperatury +/- 8°C zgodnie z norma DIN 17052-1 przy pustej przestrzeni
roboczej pieca zob. strona 73

Sterownik R7 (lub C550 do TR ..LS), alternatywne sterowniki programowalne —
zob. strona 80

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do abezpieczenia
pieca i wsadu przed przegrzaniem

Ptynna redukcja liczby obrotow wentylatora powietrza cyrkulacyjnego
Wziernik do obserwacji wsadu

Inne potki wsadowe z listwami do wsuwania

Przepust boczny

Elektryczny mechanizm obrotowy (z przynaleznym systemem poboru probek
dostosowanym do indywidualnych wymagar klienta)

Krociec powietrza wylotowego DN 80

Rolki transportowe do modeli TR 240 - TR 450

Mozliwo$¢ rozszerzenia oferty w celu spetnienia wymogow jakosciowych
zgodnych z AMS2750F lub FDA



Suszarka laboratoryjna TR 420

Model Tmax

w°C
TR 30 300
TR 60 300
TR 60LS 260
TR 120 300
TR 120LS 260
TR 240 300
TR 240LS 260
TR 420 300
TR 450 300
TR 450LS 260
TR 800 300
TR 1050 300

'Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
*Dla pustego, zamknigtego pieca przy zasilaniu 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE

Wymiary wewn., w mm

szer.

360
450
450
650
650
750
750
1300
750
750
1200
1200

3Maks. obciazenie 1 poziomu: 30 kg

Suszarka laboratoryjna TR 30 z wziernikiem

gteb.

300
390
360
390
360
550
530
550
550
530
680
680

wys.

300
350
350
500
500
600
600
600
1100
1100
1000
1400

Pojemnos$¢

wl

30
60
60
120
120
240
240
420
450
450
800
1050

Wymiary zewn.!, w mm

Szer.
610
700
700
900
900

1000

1000
1550
1000
1000
1470
1470

Gteb.
570
665
820
665
820
840
990
910
840
990
1170
1170

Wys.
670
720
710
870
870
970
970
990

1470

1470

1520

1920

Moc
w
kW
2,1
3,1
5,3
3,1
6,3
3,1
6,3
6,3
6,3
12,6
6,3
9,3

Zasilanie

elektryczne*
1-fazowe
1-fazowe
3-fazowe
1-fazowe
3-fazowe
1-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe

Wyciggane potki wsadowe do zatadunku suszarki
szafkowej na réznych poziomach

Cigzar

w kg
45
90

100
120
120
165
180
250
235
250
360
450

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Minuty

do Tmax?
25
25
25
45
45
60
60
60
60
60
80
80

Potki Potki
wsadowe wsadowe
stand. maks.
1 4
1 4
1 4
2 7
2 7
2 8
2 8
2 8
3 15
3 15
3 10
4 14

Suszarka laboratoryjna TR 1050 z dwuskrzydtowymi drzwiami

Obciagz.

maks.?

80
120
120
150
150
150
150
200
180
180
250
250

*Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80

Elektryczny system obrotu (w tym przypadku z pomostem
na zbiornik PARR dostosowanym do potrzeb klienta)



Suszarnie komorowe do 260 °C

Suszarnie komorowe serii KTR moga by¢ wykorzystywane w rdznego rodzaju procesach suszenia oraz obrdbki ciepinej w temperaturze maksymalnie 260 °C.
Wydajny system cyrkulacji powietrza zapewnia rownomierno$¢ temperatury w przestrzeni uzytkowej. Dzigki bogatej ofercie akcesoriow suszarki komorowe
mozna indywidualnie dostosowywa¢ do potrzeby procesow.

Wersja standardowa

= Tmax 260 °C

= Elektrycznie podgrzewane (za pomocg grzejnikow ze zintegrowanymi grzatkami
ze stali chromowanej) lub ogrzewane gazem (bezposrednie lub posrednie
ogrzewanie gazowe z wdmuchiwaniem cieptego powietrza dokanatu zasysania)

= Roéwnomierno$¢ temperatury wg DIN 17052-1 do +3 °C (w przypadku wersji z
koleinami) — zob. strona 73

= lzolacja wysokiej jakoSci wetng mineralng, przez co uzyskiwane sg temperatury
Scianki zewnetrznej <25 °C powyzej temperatury otoczenia

= Duza wymiana powietrza dla szybkich procesow suszenia

= Dwuskrzydtowe drzwi od KTR 2300

= Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do abezpieczenia
pieca i wsadu przed przegrzaniem

= Sterownik B500 (5 programéw na kazde 4 segmenty), inne sterowniki: zob.
strona 80

i
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Suszarka komorowa KTR 6125

Wyposazenie dodatkowe

= Podstawa do zatadunku suszarki za pomocg wozkéw wsadowych

Dodatkowe drzwi w tylnej $ciance do zatadunku z obu stron lub do stosowania

jako piec typu $luza

= Systemy dmuchawy do szybszego ochtadzania z manualnym lub motorycznym
wysterowaniem klap powietrza odlotowych

= Sterowane programowo otwieranie i zamykanie klap powietrza odlotowego

= Regulowany obieg powietrza, dla procesow z lekkim lub wrazliwym wsadem

= Wziernik i owietlenie komory pieca

= Wszystkie modele KTR dostepne réwniez z Tmax 300°C

= Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu
oprogramowania VCD lub Nabertherm Control-Center NCC do monitorowania,
dokumentacji i sterowania: zob. strona 82/85

Suszarka komorowa KTR 1500 z wozkiem zatadowczym



Suszarka komorowa KTR 6250 jako piec $luzowy z podwojnymi drzwiami z przodu i z tytu oraz torami wsuwania
dla wdzka zatadunkowego

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemno$¢ Wymiary zewn.? w mm Moc grzewcza Zasilanie
w°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys. w kWw! elektryczne*
KTR 1000 260 1000 1000 1000 1000 1820 1430 1890 18 3-fazowe
KTR 1500 260 1000 1000 1500 1500 1820 1430 2390 18 3-fazowe
KTR 2000 260 1100 1500 1200 2000 1920 1930 2090 18 3-fazowe
KTR 2300 260 1250 1250 1500 2300 2120 1680 2460 27 3-fazowe
KTR 3100 260 1250 1250 2000 3100 2120 1680 2960 27 3-fazowe
KTR 3400 260 1500 1500 1500 3400 2370 1930 2460 45 3-fazowe
KTR 4500 260 1500 1500 2000 4500 2370 1930 2960 45 3-fazowe
KTR 4600 260 1750 1750 1500 4600 2620 2175 2480 45 3-fazowe
KTR 6000 260 2000 2000 1500 6000 2870 2430 2460 54 3-fazowe
KTR 6125 260 1750 1750 2000 6125 2620 2175 2980 45 3-fazowe
KTR 6250 260 1250 2500 2000 6250 2120 3035 2960 54 3-fazowe
KTR 8000 260 2000 2000 2000 8000 2870 2430 2960 54 3-fazowe
KTR 9000 260 1500 3000 2000 9000 2490 3870 2920 72 3-fazowe
KTR 12300 260 1750 3500 2000 12300 2620 4350 2980 90 3-fazowe
KTR 13250 260 1250 5000 2000 13250 2120 6710 2960 108 3-fazowe
KTR 16000 260 2000 4000 2000 16000 2870 4850 2960 108 3-fazowe
KTR 21300 260 2650 3550 2300 21300 3600 4195 3380 108 3-fazowe
KTR 22500 260 2000 4500 2500 22500 3140 5400 3500 108 3-fazowe
'Wartos$¢ przytaczeniowa wyzsza w zalezno$ci od wersji *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80

Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

Rampa wsuwana Wozek zatadowczy z wyjmowanymi blachami Wktadane dna wyjmowane na rolkach




Piece komorowe z obiegiem powietrza — wersja do instalacji na stole

elektrycznie podgrzewane

Gtoéwna cecha piecow komorowych z obiegiem powietrza jest wysoka rownomierno$¢ temperatury. Ze wzgledu na kompaktowa budowe modeli przeznaczo-
nych do instalacji na stole te piece bardzo dobrze nadaja si¢ do uzycia w laboratoriach i w innych lokalizacjach o ograniczonej dostepnosci miejsca.

Piece komorowe z obiegiem powietrza sg stosowane m.in. do podgrzewania elementow w procesie obkurczania, w obrébce cieplnej metali w powietrzu (w
tym np.do starzenia, wyzarzania odprezajacego i zmiekczajacego oraz odpuszczania) a takze w obrébce cieplnej szkta.

Wersja standardowa

= Tmax 650 °C lub 850 °C

= Poziomy obieg powietrza z optymalnym rozktadem dzieki deflektorom
wykonanym ze stali nierdzewnej

= Dwuscienna obudowa wykonana z blachy ze stali nierdzewnej zapewnia niskg
temperature zewnetrznej powierzchni pieca i duza stabilno$¢

= Whbudowana rozdzielnica

= Drzwi obrotowe otwierane w prawa strone, temperatura otwarcia drzwi do 400 °C

= Rownomiernos¢ temperatury zgodna z DIN 17052-1 do +/- 6 °C (Modell NAT
15/65 do +/- 5 °C) zob. strona 73

= Optymalny rozdziat powietrza dzieki duzym predko$ciom przeptywu

= Wilot powietrza umieszczony w tylnej $cianie pieca

= Zamykany krociec powietrza odlotowego umieszczony w pokrywie pieca (nie
dotyczy modelu NAT 15/65)

Piec komorowy z obiegiem powietrza NAT 15/85 z podstawa jako wypo- = Prowadnica 15 mm w pokrywie pieca (nie dotyczy modelu NAT 15/65)

sazeniem dodatkowym = Sterownik z panelem dotykowym B500/B510 (5 programéw, kazdy sktadajacy sie

z 4 segmentow), opis uktadu regulacji — patrz strona 76

Wyposazenie dodatkowe (nie dotyczy modelu NAT 15/65)

= Podstawa pieca

= Stojak do zatadunku wsadu na kilku poziomach

= Zestaw wyposazenia do regulacji zatadunku wsadu i sterowania procesami wraz
z dokumentacjg procesowg i oprogramowaniem VCD

Piece komorowe z obiegiem powietrza NAT 30/65



abertherm

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Piece komorowe z obiegiem powietrza NAT 30/85 Piece komorowe z obiegiem powietrza NAT 50/85
Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pojemno$¢ Wymiary zewn.', w mm Moc grzewcza  Zasilanie Cigzar  Czas nagrzewania®
w°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys. w kW? elektryczne*  wkg do Tmax
w min
NAT 15/65 650 295 340 170 15 470 790 460 2,8 1-fazowe 60 40
NAT 30/65 650 320 320 300 30 810 620 620 3,0 1-fazowe 90 80
NAT 60/65 650 400 400 400 60 890 700 720 3,0 1-fazowe 110 100
NAT 15/85 850 320 320 150 15 690 880 570 3,0 1-fazowe 85 190
NAT 30/85 850 320 320 300 30 690 880 720 3,0 1-fazowe 100 230
NAT 50/85 850 400 320 400 50 770 880 820 45 3-fazowe 130 230
"Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie. *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80
Warto$¢ przytaczeniowa wyzsza w zaleznosci od wersji
Swartosci przyblizone dla pustego pieca
Zamykany krociec powietrza odlotowego umieszczony Piec komorowy z obiegiem powietrza NAT 15/85 Whnetrze wykonane z blachy ze stali nierdzewnej 1.4828

w pokrywie pieca



Piece komorowe z obiegiem powietrza o pojemnosci do 675 |

elektrycznie podgrzewane

Ze wzgledu na bardzo dobra rownomierno$¢ temperatury piece komorowe z obiegiem powietrza sg dostosowane na przyktad do procesow takich jak od-
puszczanie, ulepszanie cieplne, utwardzanie dyspersyjne, wyzarzanie rozpuszczajace, wyzarzanie starzejace, spiekanie PTFE, podgrzewanie czy wyzarzanie
zmiekczajace i lutowanie. Piece komorowe z obiegiem powietrza sg wyposazone w odpowiednie skrzynki do napetniania gazem konieczne do wyzarzania
zmiekczajacego miedzi oraz do odpuszczania stali w atmosferze niepalnych gazow ochronnych lub gazéw chemicznie czynnych. Dzieki modutowej konstrukc-
ji piece z obiegiem powietrza mozna wyposazy¢ w rdzne akcesoria i dostosowa¢ do wymagan procesu.

Wersja standardowa

= Tmax 450 °C, 650 °C lub 850 °C

= Poziomy obieg powietrza z optymalnym rozktadem dzigki deflektorom
wykonanym ze stali nierdzewnej

= Drzwi uchylne prawe

= Podstawa pieca zawarta w dostawie

= Réwnomierno$¢ temperatury zgodna z DIN 17052-1 do +/- 4 °C: zob. strona 73

= Optymalny rozdziat powietrza dzigki duzym predkos$ciom przeptywu

= Dostawa obejmuje jedna ptyte denng i listwy dla 2 wktadanych przektadek z
blachy

= Sterownik z panelem dotykowym B500 (5 programow, kazdy sktadajacy sie z 4
segmentow), opis uktadu regulacji — patrz strona 76

Wyposazenie dodatkowe dla modeli piecow do 450 °C

Piece komorowe z obiegiem powietrza NA 500/65 = Klapy powietrza dolotowego i odlotowego do uzycia przy suszeniu

= Kontrolowane chtodzenie za pomoca regulowanych klap i dmuchaw

= Dodatkowe przektadki z blachy

= Skrzynki do napetniania gazem dla réznych systeméw zatadunku wsadu
= Armatura gazowa

= System kontroli wsadu wraz z dokumentacjg elementéw do jego obstugi
= Kolumna sygnalizacyjna

= Systemy zatadunku wsadu

Wyposazenie dodatkowe dla modeli piecow do 850 °C

= Roéwnomierno$¢ temperatury zgodna z DIN 17052-1 do +/- 3 °C: zob. strona 73

= Stojaki z termoparami do pomiaréw TUS oraz temperatury wsadu i
poréwnawczych

= Wykonanie zgodne z AMS2750F lub CQI-9

= Drzwi podnoszone recznie (w modelach do NA 120/..)

= Pneumatyczne drzwi podnoszone

= Recznie obstugiwany przenosnik rolkowy w komorze pieca do przenoszenia

Piece komorowe z obiegiem powietrza NA 250/85 ciezszego wsadu




Piece komorowe z obiegiem powietrza NA 250/45

Piec komorowy z obiegiem powietrza NA 120/45 z systemem chtodzenia powietrzem

Model Tmax  Wymiary wewn., w mm Pojem- Wymiary zewn.!, w mm Moc grze-  Zasilanie Ciezar  Czasnagrze-  Czas chtodzenia ® od Tmax
nos¢ wcza  elektryczne* wania®
w°C  szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys. w kg do Tmax do 150 °C w min
w kW? w min klapy*  chtodzenie za po-
mocg dmuchaw*
NA 120/45 450 450 600 450 120 1250 1550 1550 9,0 3-fazowe 460 60 240 30
NA 250/45 450 600 750 600 250 1350 1650 1725 12,0 3-fazowe 590 60 120 30
NA 500/45 450 750 1000 750 500 1550 1900 1820 18,0 3-fazowe 750 60 240 30
NA 60/65 650 350 500 350 60 910 1390 1475 9,0 3-fazowe 350 120 270 60
NA 120/65 650 450 600 450 120 990 1470 1550 12,0 3-fazowe 460 60 300 60
NA 250/65 650 600 750 600 250 1170 1650 1680 20,0 3-fazowe 590 90 270 60
NA 500/65 650 750 1000 750 500 1290 1890 1825 27,0 3-fazowe 750 60 240 60
NA 60/85 850 350 500 350 60 790 1330 1440 9,0 3-fazowe 315 150 900 120
NA 120/85 850 450 600 450 120 890 1420 1540 12,0 3-fazowe 390 150 900 120
NA 250/85 850 600 750 600 250 1120 1690 1810 20,0 3-fazowe 840 180 900 180
NA 500/85 850 750 1000 750 500 1270 1940 1960 30,0 3-fazowe 1150 180 900 210
NA 675/85 850 750 1200 750 675 1270 2190 1960 30,0 3-fazowe 1350 210 900 210
'Wymiary zewnetrzne zmieniaja sig w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie. *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 80

2Warto$¢ przytaczeniowa wyzsza w zaleznosci od wersji
Swarto$ci przyblizone dla pustego pieca
“Wyposazenie dodatkowe

Regulacja temperatury za pomocg termoelementu Przektadka z blachy Ruszt rolkowy w przestrzeni roboczej pieca

13



Piece muflowe sg idealnym rozwigzaniem do roéznych zastosowarn laboratoryjnych w ramach badan
materiatowych i procesow obrobki cieplnej; sa niezawodne i zapewniajg dfugi okres eksploatacji.

Obudowa o podwadjnej Scianie wykonana z blach strukturalnych ze stali nierdzewnej z
dodatkowym chtodzeniem dla niskich temperatur zewnetrznych

Cicha praca uktadu grzewczego dzieki przekaznikowi potprzewodnikowemu

Wytaczne zastosowanie materiatow izolacyjnych bez klasyfikacji zgodnie z
rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008 (CLP). Oznacza to, ze nie stosuje sie aluminiowej
wetny krzemianowej, znanej rowniez jako wtdkno RCF, ktéra jest zakwalifikowana i moze
by¢ rakotworcza.

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe: Sterowanie i dokumentowanie proceséw za pomocg
pakietu oprogramowania VCD do monitorowania, rejestracji i sterowania



Piece muflowe do 1100 °C lub 1200 °C

Piece muflowe Economy do 1100 °C
Piece muflowe z wymuréwka z ksztattek ogniotrwatych do 1300 °C

Piece muflowe do 1400 °C

Piece muflowe z elementami grzewczymi w mufii ceramicznej
do 1100 °C

Piece do spopielania do 1100 °C

Piece do spopielania do 1100 °C ze zintegrowanym
oczyszczaniem gazow odlotowych

Piece wyposazone w wage do 1200 °C

Systemy spalin/Wyposazenie dodatkowe piecow muflowych

L(T)

LE

L(T) ../13

L(T) ../14

L(T) ../SKM

LV(T)

L../BO

L(T) ../SW

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

16
18
19

20

22
24
25

26




Od wielu lat piece muflowe L 3/11 - LT 60/12 sprawdzajg si¢ w codziennej pracy laboratoriow. Te serie modeli charakteryzujg znakomite wykonanie, no-
woczesne wzornictwo i wysoki poziom niezawodno$ci. Piece muflowe mogg by¢ dostarczane w wersji z drzwiami uchylnymi lub podnoszonymi bez zadnej

doptaty.

=1

—

Piec muflowy LT 5/12 z drzwiami podnoszonymi

Piec muflowy L 3/11 z drzwiami uchylnymi

Tmax 1100 °C lub 1200 °C

Grzanie z dwoch stron za pomoca ceramicznych ptyt grzewczych (grzanie z
trzech stron w piecach muflowych L 24/11 - LT 60/12) zapewnia optymalny
rownomierny rozktad temperatury

Termoelement typu N (1100 °C) lub typu S (1200 °C)

Ceramiczne ptyty grzewcze ze zintegrowanym drutem grzejnym, zabezpieczone i
tatwe do wymiany

Mozliwo$¢ wyboru pieca z drzwiami uchylnymi (L), ktore moga stuzy¢ jako p6tka
lub (bez doptaty) z drzwiami podnoszonymi (LT), po otwarciu ktérych goraca
Regulowany otwor wlotowy powietrza w drzwiach (zob. ilustracja)

Otwor wylotowy na tylnej $ciance pieca

Sterownik B510 (5 programéw na kazde 4 segmenty) lub R7 do L 1/12; inne
sterowniki: zob. strona 80

Kominek odciggowy, kominek odciggowy z wentylatorem lub katalizator (poza L 1
i L 15): zob. strona 26

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do abezpieczenia
pieca i wsadu przed przegrzaniem

Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub
gazami chemicznie czynnymi bez gwarantowanej gazoszczelno$ci (potaczenie z
kominkiem odciggowym, wentylatorem lub katalizatorem niemozliwe)

Reczny lub automatyczny system zasilania gazem

Termoelement wbudowany do $ciany tylnej lub drzwi pieca

Podstawa wsadowa z zamknigtymi lub perforowanymi blachami do
zatadowywania pieca na réznych poziomach wraz z uchwytem do wktadania/
wyjmowania blach do T maks. 800 °C i maksymalnej masie zatadunku na poziom
2 kg dla L(T) 9/11 lub 3 kg dla L(T) 15/11: zob. strona 23

Dodatkowe akcesoria: zob. strona 27



Piec muflowy L 3/12

Model

Lm 31
Lm 51
Lm 9
L 15/1
L(T) 24/11
L(T) 40/11
T 60/11

L 112
LT 3/12
LT) 5/12
Lt 912
L(T) 15/12
L(T) 24/12
L(T) 40/12
T 60/12

Tmax

w°C!
1100
1100
1100
1100
1100
1100
1100

1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200

Wymiary wewn., w mm

szer.

160
205
235
230
280
320
380

90
160
205
235
230
280
320
380

gteb.

140
170
240
340
340
490
490

115
140
170
240
340
340
490
490

wys.

100
130
170
170
250
250
330

110
100
130
170
170
250
250
330

Pojem-
nos¢

wl

3
i)
9
15
24
40
60

60

Wymiary zewn.2, w mm

Szer.

385
385
415
415
490
530
610

290
385
385
415
415
490
530
610

Gteb.

330
390
455
555
555
705
705

280
330
390
455
555
555
705
705

'Zalecana temperatura dla dtugich czasow utrzymywania 1000 °C (L../11) lub 1100 °C (L../12)
2Wymiary zewnetrzne zmieniajg sig w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
%Z otwartymi drzwiami podnoszonymi (modele LT)

*Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)

Wys.?
405+155
460+205
515+240
515+240
580+320
580+320
660+385

410

405+155
460+205
515+240
515+240
580+320
580+320
660+385

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Piec muflowy L 3/11 z drzwiami uchylnymi

Zapewniajg rownomierno$¢
rozktadu temperatury +/- 5 K
w pustej przestrzeni roboczej®

gteb.

szer.

110
170
180
180
230
270
290

40
110
170
180
180
230
270
290

50

80
150
250
250
400
360

45
50
80
150
250
250
400
360

wys.

50

80
120
120
200
200
240

60
50
80
120
120
200
200
240

Moc

w kW

1,2
2,4
3,0
3,2
4,5
6,0
9,1

1,5
1,2
2,4
3,0
3,2
4,5
6,0
9,1

Zasilanie

elektryczne*
1-fazowe
1-fazowe
1-fazowe
1-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe

1-fazowe
1-fazowe
1-fazowe
1-fazowe
1-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe

Cigzar

w kg
21
27
35
43
52
70
83

15
21
27
35
43
52
70
83

Czas nagrze-

wania

w min*
4
47
63
74
69
80

150

25
48
59
78
99
82
97
160

*Informacie dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80

Rownomierny rozktad temperatury z tolerancjg +/- 5 K przy zamknigtej zasuwie powietrza zasilajacego i pustej przestrzeni uzytkowej zgodnie z DIN 17052-1 przy temperaturze roboczej > 800 “C: zob.

strona 73

Kominek odciggowy z wentylatorem

—

Bezstopniowo regulowana przestona wlotu powietrza

System zasilania gazem do niepalnego gazu
ochronnego lub chemicznie czynnego

17




Piece muflowe Economy do 1100 °'C

Te kompaktowe piece muflowe 0 wyjatkowo korzystnym stosunku ceny do mozliwosci i krotkiemu nagrzewaniu s stosowane w laboratorium do wielu celow.
Dzigki elementom o wysokiej jakosci, takim jak dwusciankowa obudowa pieca ze stali nierdzewnej, kompaktowa, lekka konstrukcja i dzieki elementom
grzewczym umieszczonym w rurkach ze szkta kwarcowego modele te sg niezawodnymi urzagdzeniami do réznych zastosowan.

Wersja standardowa

= Tmax 1100 °C

= Ogrzewanie z dwdch stron za pomoca elementéw grzewczych umieszczonych w
ochronnych rurkach ze szkta kwarcowego

= Szybkie rozgrzewanie (patrz tabela)

= katwa wymiana elementéw grzewczych i izolacji

= Obudowa malowana w kolorze RAL 9003

= Drzwi uchylne, ktére moga stuzy¢ jako potka

= QOtwor wylotowy w $ciance tylnej

= Kompaktowe wymiary i mata masa

= Umieszczenie kontrolera pod drzwiami zapewnia 0szczedno$¢ miejsca

= Sterownik R7, opis uktadu regulacji: zob. strona 80

Wyposazenie dodatkowe

Piec muflowy LE 6/11 = Kominek odciggowy, kominek odciggowy z wentylatorem lub katalizator (poza
LE 1 oraz LE 2): zob. strona 26
= Dodatkowe akcesoria: zob. strona 27

Model Tmax Wymiary wewn., wmm  Pojemno$¢ ~ Wymiary zewn.?, w mm Zapewniajg rownomierno$¢ Moc Zasilanie Cigzar  Czas nagr-
rozktadu temperatury +/- 5 Kw zewania
pustej przestrzeni roboczej*
w°C' szer.  gteb.  wys. wl Szer.  Gfgb.  Wys. Szer. gteb. wys. w kW elektryczne* w kg w min®
LE 1/11 1100 90 115 110 1 290 280 410 40 65 60 1,6 1-fazowe 15 10
LE 2/11 1100 110 180 110 2 330 390 410 60 130 60 1,9 1-fazowe 20 15
LE 6/11 1100 170 200 170 6 390 440 470 120 150 120 2,0 1-fazowe 27 30
LE 14/11 1100 220 300 220 14 440 540 520 170 250 170 3,2 1-fazowe 35 35
LE 24/11 1100 260 330 280 24 490 570 590 200 270 230 3,5 1-fazowe 42 40
'Zalecana temperatura dla dtugich czaséw utrzymywania 1050 °C *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80

2Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

®Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE)

“Roéwnomierny rozktad temperatury z tolerancja +/- 5 K przy zamknietej zasuwie powietrza zasilajacego i pustej przestrzeni uzytkowej zgodnie z DIN 17052-1 przy temperaturze roboczej > 800 °C: zob.
strona 73
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Piec muflowy LE 1/11 Piec muflowy LE 14/11 Elementy grzewcze umieszczone w rurkach ochronnych
ze szkta kwarcowego



MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Czas nagrzewania tych piecow muflowych jest wyjgtkowo krotki dzieki elementom grzewczym osadzonym na rurkach nosnych i niezaktdconemu promieniowaniu
cieplinemu do komory pieca. Ich wytrzymata wymuréwka z ksztattek ogniotrwatych umozliwia uzyskanie maksymalnej temperatury pracy wynoszacej 1300 °C. Dzigki
temu te piece muflowe sa ciekawa alternatywa w stosunku do innych znanych modeli L(T) ../12 w przypadku zastosowari wymagajacych wysokich temperatur pracy.

Tmax 1300 °C

Ogrzewanie z dwoch stron za

Elementy grzewcze na rurkach nos$nych umozliwiajace swobodne promieniowanie
ciepta i gwarantujgce dtugi czas eksploatacji

Wielowarstwowa izolacja z odporng cegta ogniotrwatg w komorze pieca
Mozliwo$¢ wyboru pieca z drzwiami uchylnymi (L), ktére moga stuzy¢ jako potka
lub (bez doptaty) z drzwiami podnoszonymi (LT), po otwarciu ktorych goraca

5 . powierzchnia jest odwrocona od uzytkownika

Regulowany otwér wlotowy powietrza w drzwiach

Otwor wylotowy na tylnej $ciance pieca

Sterownik B510 (5 programéw na kazde 4 segmenty), inne sterowniki: zob. strona 80

e

l g ' Kominek odciggowy, kominek odciggowy z wentylatorem lub katalizatorem: zob.
I ' l I ' l ! _l strona 26
: Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do abezpieczenia

pieca i wsadu przed przegrzaniem
Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub
gazami chemicznie czynnymi bez gwarantowanej gazoszczelno$ci (potaczenie z
kominkiem odciggowym, wentylatorem lub katalizatorem niemozliwe)
Reczny lub automatyczny system zasilania gazem
Termoelement wbudowany do $ciany tylnej lub drzwi pieca
Dodatkowe akcesoria: zob. strona 27

Piec muflowy L 9/13 z drzwiami uchylnymi

Model Tmax Wymiary wewn., wmm  Pojemno$¢ Wymiary zewn.?, w mm Zapewniajg rownomierno$¢ Moc Zasilanie Cigzar  Czas nagr-
rozktadu temperatury +/- 5 K zewania
w pustej przestrzeni roboczej®

w°C’ szer.  gteb.  wys. wl Szer.  Gfeb. Wys.? szer. gteb. wys. wkW elektryczne*  wkg w min*

L, LT 5/13 1300 200 170 130 5 490 450  580+320 170 100 80 2,4 1-fazowe 42 60

L, LT 9/13 1300 230 240 170 9 530 525  630+350 180 170 120 3,0 1-fazowe 60 60

L, LT 15/13 1300 230 340 170 15 530 625  630+350 180 270 120 3,2 1-fazowe 70 70

'Zalecana temperatura dla dtugich czaséw utrzymywania 1200 °C *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 80

“Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

%Z otwartymi drzwiami podnoszonymi (modele LT)

*Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE)

SRownomierny rozktad temperatury z tolerancja +/- 5 K przy zamknietej zasuwie powietrza zasilajacego i pustej przestrzeni uzytkowej zgodnie z DIN 17052-1 przy temperaturze roboczej > 800 °C: zob.
strona 73
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e
Piec mufiowy LT 5/13 z drzwiami Komora pieca z izolacja z cegty ogniotrwatej o wysokiej Przyktad nastawnego ogranicznika tempe-
podnoszonymi jakosci ratury



Ten typoszereg piecOw charakteryzuje sie wysoka jakoscig wykonania, nowoczesnym wzornictwem i duzg niezawodnoscig. Elementy grzewcze naciggniete
na rury nosne i promieniujgce swobodnie do komory pieca sprawiajg, ze te piece muflowe 0siggajg szczegolnie krotkie czasy rozgrzewania i moga by¢ sto-
sowane do temperatury maksymalnej 1400 °C. Dlatego tez te piece muflowe stanowig interesujaca alternatywe dla znanych modeli L(T) ../12., jezeli wazne

53 szczegolnie krotkie czasy ogrzewania lub wyzsza temperatura stosowania.

Tmax 1400 °C
Grzanie z dwdch stron

Elementy grzewcze na rurkach no$nych umozliwiajace swobodne promieniowanie
ciepta i gwarantujace dtugi czas eksploatacii
Regulowany otwor wlotowy powietrza w drzwiach
Otwor wylotowy w tylnej $ciance pieca
i Sterownik B510 (5 programow na kazde 4 segmenty), inne sterowniki: zob.

strona 80

Kominek odciggowy, kominek odciggowy z wentylatorem lub katalizator: zob.

strona 26

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania do abezpieczenia
pieca i wsadu przed przegrzaniem

gazami chemicznie czynnymi bez gwarantowanej gazoszczelno$ci (potaczenie z

- ‘ Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub

kominkiem odciggowym, wentylatorem lub katalizatorem niemozliwe)
Reczny lub automatyczny system zasilania gazem
Dodatkowe akcesoria: zob. strona 27

Piec muflowy LT 9/14 z drzwiami podnoszonymi

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojem- Wymiary zewn.? w mm
nos¢
w °C! szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys.®
L, LT 5/14 1400 200 170 130 5 490 450 580+320
L, LT 9/14 1400 250 250 170 9 530 525 630+350

L, LT 15/14 1400 250 350 170 15 530 625 630+350

'Zalecana temperatura dla dtugich czasow utrzymywania 1300 °C
2Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
5Z otwartymi drzwiami podnoszonymi

Zapewniajg rownomierno$¢ Moc Zasilanie Cigzar  Czas nagr-
rozktadu temperatury +/- 5 zewania
K w pustej przestrzeni
roboczej®
szer. gteb. wys. wkW  elektryczne* w kg w min*
170 120 80 2,4 1-fazowe 42 50
180 190 120 3,2 1-fazowe 55 50
180 290 120 3,2 1-fazowe 63 70

*Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 80

*Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE)
SRownomierny rozktad temperatury z tolerancja +/- 5 K przy zamknietej zasuwie powietrza zasilajacego i pustej przestrzeni uzytkowej zgodnie z DIN 17052-1 przy temperaturze roboczej > 800 °C: zob.

strona 73
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Piec muflowy L 9/14 z drzwiami Kominek odciggowy z wentylatorem Przyktad nastawnego ogranicznika

uchylnymi

20

temperatury



MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Piec muflowy L 9/11/SKM jest szczegdlnie zalecany do obrébki cieplnej substancii zrgcych. Piec ma ceramiczng mufle z wbudowanym ogrzewaniem z czte-
rech stron. Dlatego zapewnia bardzo dobrg rownomiernos$¢ rozktadu temperatury i jednoczes$nie dobre zabezpieczenie elementéw grzewczych w atmosfer-
ze 0 whasciwosciach zracych. Kolejng zaletg jest gtadka mufia prawie niewytwarzajaca pytu (drzwi pieca wyposazone w izolacje z materiatu wioknistego),

co jest szczegolnie cenng cechg jakoSciowa.

=

i

QL

Piec muflowy L 9/11/SKM z drzwiami uchylnymi

Model Tmax Wymiary wewn. w mm
w°C' szer. gteb.

L 9/11/SKM 1100 230 240

LT 9/11/SKM 1100 230 240

'Zalecana temperatura dla dtugich czaséw utrzymywania 1000 °C

wys.

170
170

Tmax 1100 °C
Ogrzewanie mufli z czterech stron

Komora pieca z mufig ceramiczng, wysoka odpornos$¢ na agresywne gazy i opary
Mozliwo$¢ wyboru pieca z drzwiami uchylnymi (L), ktére moga stuzy¢ jako potka
lub (bez doptaty) z drzwiami podnoszonymi (LT), po otwarciu ktdrych goraca
powierzchnia jest odwrocona od uzytkownika

Regulowany otwor wlotowy powietrza w drzwiach

Otwor wylotowy w tylnej $ciance pieca

Sterownik B510 (5 programéw na kazde 4 segmenty), inne sterowniki: zob.

strona 80

Kominek odciggowy, kominek odciggowy z wentylatorem lub katalizator: zob.

strona 26

pieca i wsadu przed przegrzaniem

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania do abezpieczenia

Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub
gazami chemicznie czynnymi bez gwarantowanej gazoszczelno$ci (potaczenie z
kominkiem odciggowym, wentylatorem lub katalizatorem niemozliwe)

Reczny lub automatyczny system zasilania gazem

Termoelement wbudowany do $ciany tylnej lub drzwi pieca

Dodatkowe akcesoria: zob. strona 27

Pojemnos$¢ Wymiary zewn.? w mm Moc Zasilanie Ciezar Czas nagr-
zewania
wl Szer. Gteb. Wys. w kW elektryczne* w kg w min*
9 490 505 580 3,4 1-fazowe 50 75
9 490 505 580+320° 3,4 1-fazowe 50 75

Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

%Z otwartymi drzwiami podnoszonymi

*Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE)

Piec muflowy L 9/11/SKM

7
i
©
s

System zasilania gazem do niepalnego gazu
ochronnego lub chemicznie czynnego

*Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80

| I

Ogrzewanie mufii z czterech stron
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Piece do spopielania LV ../11 nadajg sie w szczegdInosci do proceséw spopielania prowadzonych w laboratorium w temperaturze do 1050 °C. Sg stosowa-
ne m.in. do okre$lania strat przy wyzarzaniu lub spopielania artykutow spozywczych i tworzyw sztucznych w celu pdzniejszego wykonania analizy chemicz-
nej sktadu materiatu. Dzigki specjalnemu systemowi doprowadzania powietrza $wiezego i odprowadzania powietrza zuzytego uzyskuje sie ponad 6-krotng
wymianeg powietrza na minute, co powoduje, Ze przez caty czas iloS¢ tlenu jest wystarczajgca do procesu spopielania. Doprowadzane powietrze przeptywa
przez ogrzewanie pieca i jest przy tym podgrzewane, co pozwala uzyska¢ rownomierny rozktad temperatury w piecu.

Piec do spopielania LVT 3/12

Piec do spopielania LVT 9/11

22

Tmax 1100 °C

Ogrzewanie z dwdch stron za

Ceramiczne ptyty grzewcze ze zintegrowanym drutem grzejnym, zabezpieczone i
tatwe do wymiany

Ponad 6-krotna wymiana powietrza na minute

Dobry rownomierny rozktad temperatury dzigki wstepnemu ogrzewaniu powietrza
na wlocie, rownomierny rozktad temperatury jest zgodny z DIN 17052-1 i wynosi
+/- 10 °C w wyznaczonej pustej przestrzeni uzytkowej pieca (dla temperatury

> 550 °C): zob. strona 73

Nadaje sie do wielu znormalizowanych procesow spopielania zgodnych z
normami ISO, ASTM, EN i DIN

Mozliwo$¢ wyboru pieca z drzwiami uchylnymi (LV), ktére mogg stuzy¢ jako
potka lub (bez doptaty) z drzwiami podnoszonymi (LVT), po otwarciu ktorych
goraca powierzchnia jest odwrocona od uzytkownika

Sterownik B510 (5 programéw na kazde 4 segmenty), inne sterowniki: zob.
strona 80

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do abezpieczenia
pieca i wsadu przed przegrzaniem

Termoelement wbudowany do $ciany tylnej lub drzwi pieca

Ruszt zatadowczy z zamknigtymi lub perforowanymi pétkami do zatadunku pieca
na réznych poziomach, w tym uchwyt do wktadania/wyjmowania potek do maks.
temperatury Tmax 800 °C i maks. cigzaru wsadu = 2 kg dla LV(T) 9/11 lub 3 kg
dla LV(T) 15/11: zob. strona 23

Dodatkowe akcesoria: zob. strona 27



Model

Drzwi uchylne
v 3/1
Lv 5/11
v 9/1
LV 15/11

Model

Drzwi podn.
VT 3/11
LVT 5/11
VT 9/11
LVT 15/11

'Zalecana temperatura dla dtugich czaséw utrzymywania 1000 °C

Tmax

w°C!
1100
1100
1100
1100

Tmax

w °C!
1100
1100
1100
1100

Wiot i wylot powietrza w piecach do spopielania

Wymiary wewn., w mm

szer. gteb. wys.
180 150 120
205 170 130
235 240 170
230 340 170

Wymiary wewn., w mm

szer. gteb. Wys.
180 150 120
205 170 130
235 240 170
230 340 170

Pojemnos$¢

wl

o o

Pojemnos$¢

wl

3
5
9
15

Wymiary zewn.?, w mm
Szer. Gteb. Wys.®
345 390 810
385 415 810
415 485 865
415 590 865

Wymiary zewn.?, w mm
Szer. Gteb.  Wys.?
345 390 810
385 415 810
415 485 865
415 590 865

Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

%Z rurg odlotowa (@ 80mm)

Maks. cigzar Maksymalna

wsady szybkos¢ od-
weglowodory parowywania
wg g/min
5 0,1
10 0,2
15 0,3
25 0,3
Maks. cigzar Maksymalna
wsady szybkos$¢ od-
weglowodory parowywania
wg g/min
5 0,1
10 0,2
15 0,3
25 0,3

*Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE)

Stelaz tadunkowy
do modelu

Lv(m) 9/11
Lv(T) 15/11

Nr katalogowy Tmax
w°C
6000079693 800
6000078459 800
r-\-'\
L] e - =

Whnetrze pieca z otworami wlotowymi powietrza do
6-krotnej wymiany powietrza na minute

Wymiary zewn., w mm

Szer.

215
215

Gteb. Wys.
218,5 95
318,5 95

Liczba pozio-
mow
Szer.
2 202
2 202

#

A

g

Piec do spopielania LV 5/11 z termoelementem wbudo-

wanym do tylnej $ciany pieca

ATTENTIUN !

RS A --l.ld aarts

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

BN Gorgce powietrze

== Zimne powietrze

Moc Zasilanie
wkW  elektryczne*
1,2 1-fazowe
2,4 1-fazowe
3,0 1-fazowe
3,2 1-fazowe
Moc Zasilanie
w kW elektryczne*
1,2 1-fazowe
2,4 1-fazowe
3,0 1-fazowe
3,2 1-fazowe

Cigzar

w kg
35
4
50
61

Cigzar

w kg
35
4
50
61

Czas nagr-
zewania

w min*
45
55
70
80

Czas nagr-
zewania

w min*
45
55
70
80

*Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80

Wymiary wsuwu (poziom 1) w mm

Gteb. Wys.
202 47
302 a7

poziomach

Maks. ciezar ob-
cigzenia na poziom

w kg
2
3

s "

Stojak na wsad do zatadunku pieca na réznych
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Piec do spopielania L ../11 BO zostat zaprojektowany specjalnie do procesow, w przypadku ktdrych trzeba spopiela¢ wieksze ilosci probek. Zakres zastoso-
wan obejmuje na przyktad spopielanie zywnosci, oczyszczanie termiczne narzedzi do formowania wiryskowego lub okre$lanie strat podczas prazenia.
Kolejnym zastosowaniem jest usuwanie lepiszcza z produktow ceramicznych, np. po wytwarzaniu przyrostowym.

Piece do spopielania sg wyposazone w pasywny system bezpieczefistwa oraz zintegrowane przetwarzanie spalin. Spaliny sg odsysane z pieca za pomocg
wentylatora spalin i rownoczes$nie do atmosfery pieca doprowadzane jest $wieze powietrze, dzieki czemu w procesie spopielania zawsze jest dostepna
wystarczajgca ilos¢ tlenu. Doprowadzane powietrze przeptywa przez ogrzewanie pieca i jest przy tym podgrzewane, co pozwala uzyska¢ duzg rownomier-
no$¢ temperatury w piecu. Powstajgce spaliny sg kierowane z komory pieca do zintegrowanego uktadu dopalania, gdzie nastepuje ich dopalenie i oczyszc-
zanie katalityczne. Bezposrednio po procesie spopielania (do maks. 600 °C) moze nastgpowac kolejny proces do maks. 1100 °C.

-

\.-_.; L HW

Piec do spopielania L 40/11 BO

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojem-
nos¢
w°C'  szer. gteb. wys. wl
L 9/11BO 100 230 240 170 9

L 24/11 BO 1100 280 340 250 24
L 40/11 BO 1100 320 490 250 40
'Zalecana temperatura dla dtugich czaséw utrzymywania 1000 °C

Tmax 600 °C dla procesu spopielania

Tmax 1100 °C dla procesu kolejnego

Ogrzewanie z trzech stron (obie strony i podtoga)

Ceramiczne ptyty grzewcze ze zintegrowanym drutem grzewczym

Stalowa taca ociekowa do ochrony podtogi pieca

Wspomagane sprezyng zamykanie drzwi pieca (drzwi uchylne) z mechaniczng
blokada przed niezamierzonym otwieraniem

Termiczne/katalityczne dopalanie w kanale wylotowym, do maks. 600 °C
temperatury pieca podczas pracy

Regulacja temperatury dopalania ustawiana do 850 °C

Monitorowane spaliny

Podgrzewanie powietrza dolotowego przez podtogowa ptyte grzewczg
Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania do abezpieczenia
pieca i wsadu przed przegrzaniem

Sterownik C550 (10 programéw na kazde 20 segmentéw), inne sterowniki: zob.
strona 80

Wymiary zewn.? w mm Maks. ciezar wsa- Maksymalna szyb- Warto$¢ przy-  Zasilanie Cigzar

dy weglowodory koS¢ odparowywania  tgczeniowa

Wys.? wg g/min w kW elektryczne*  wkg
750 75 1,0 7,0 3-fazowe 60
800 150 2,0 9,0 3-fazowe 90
800 200 2.1 1,5 3-fazowe 110

*Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 80

2Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

%Z rurg wylotowa (@ 80 mm)

———————

Bl Gorace powietrze
B Zimne powietrze

Piec do spopielania L 9/11 BO Schematyczne przedstawienie obiegu powietrza w Stalowa taca ociekowa do ochrony podtogi pieca
piecu do spopielania L 24/11 BO
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Ten piec z uktadem wazenia wyposazony w zintegrowang wage analityczng i oprogramowanie do niej zostat specjalnie zaprojektowany do oznaczania strat

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

prébek przy prazeniu w laboratorium. Oznaczanie strat podczas prazenia ma duze znaczenie migdzy innymi w analizie szlamow z oczyszczalni $ciekow
i odpadow komunalnych, jest ponadto wykorzystywane do oceny wynikow wielu innych procesow technicznych. R6znica miedzy catkowita masa probki
umieszczonej w piecu a pozostatoscia po prazeniu stanowi straty powstate przy prazeniu. Dostarczane oprogramowanie umozliwia zapisanie zaréwno

temperatury, jak i zmiany masy podczas procesu.

Tak jak piece muflowe L(T) z wyjatkiem

ptyta w komorze pieca, wage precyzyjng i zestaw oprogramowania

" sterowania: zob. strona 82

: - . (] l_l_!r_i HRARE strona 80

pieca i wsadu przed przegrzani

Piece wagowe L 9/11/SW z drzwiami uchylnymi

Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pojemnos$¢ Wymiary zewn.?, w mm

w °C! szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys.
L(T) 9/11/SW 1100 230 240 170 9 415 455 740+240°
L(T) 9/12/SW 1200 230 240 170 9 415 455 740+240°

'Zalecana temperatura dla dtugich czasoéw utrzymywania 1000 °C (L 9/11) lub 1100 °C (L 9/12)

2Wymiary zewnetrzne zmieniajg si¢ w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie.

37 otwartymi drzwiami podnoszonymi (Model LT ..)

*Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknietego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE)

Waga Podziatka skali Maksymalny zakres wagi Masa elementu naciskowego
Typ wg wg wg
EW-2200 0,01 2200 z elementem naciskowym 850
EW-4200 0,01 4200 z elementem naciskowym 850
EW-6200 0,01 6200 z elementem naciskowym 850
EW-12000 0,10 12000 z elementem naciskowym 850

Cztery wagi dla réznej masy catkowitej, o wybieranych Przyktad nastawnego ogranicznika tem-
zakresach skali peratury

em

Termoelement wbudowany do $ciany tylnej lub drzwi pieca
Dodatkowe akcesoria: zob. strona 26

Moc Zasilanie
w kW elektryczne*
3,0 1-fazowe
3,0 1-fazowe

Cztery wagi dla roznej masy catkowitej, o wybieranych zakresach skali
Sterowanie i dokumentacja temperatury oraz strat podczas prazenia za
posrednictwem pakietu oprogramowania VCD do monitorowania, dokumentacji i

Sterownik B510 (5 programéw na kazde 4 segmenty), inne sterowniki: zob.

Kominek odciggowy, kominek odciagowy z wentylatorem lub katalizator
Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do abezpieczenia

= - Wyposazenie standardowe obejmuje podstawe, ceramiczny element naciskowy z

Ciezar Czas nagr-

zewania

w kg w min*
50 65
50 75

*Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 80

Odwaznik kalibracyjny
wg
0,1
0,1
1,0
A @ [ ] 8 %
=

Graficzna prezentacja wypalania

Minimalne obcigzenie
wg
0,5
0,5
1,0
5,0
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Systemy spalin/Akcesoria

Numer katalogowy: 631000140 Numer katalogowy: 631000812 Numer katalogowy: 631000166

Komin odciaggowy Kominek odciaggowy z wentylatorem Katalizator z wentylatorem

Komin odciggowy odprowadza gazy i pary Powstajace gazy odpadowe sg lepiej usuwane Substancje organiczne ulegajg katalitycz-

wychodzace z krd¢ca powietrza wylotowego i i odprowadzane z pieca. Mozliwo$¢ progra- nej konwersji w temperaturze ok. 600 °C,

kieruje je do gory. mowania kominka odciggowego z wentyla- przeksztatcajac sie w dwutlenek wegla i pare
torem za pomocg sterownika B500 - P580 wodng. W ten sposéb usuwana jest wigkszos$¢
(nie dla modelu L(T)15.., L 1/12, LE 1/11, substancji zapachowych. Mozliwo$¢ progra-
LE 2/11).* mowania sterowania za pomocg sterownika

B500 - P580 (nie dla modelu L(T) 9/14,
L(T)15.., L 1/12, LE 1/11, LE 2/11).*

*Uwaga: przy zastosowaniu innych controlleréw nalezy dodatkowo zaméwic kabel adaptacyjny do przytaczenia do
oddzielnego gniazda. Urzadzenie jest aktywowane poprzez podtaczenie.

Odprowadzenie powietrza wylotowego

Zalecamy podtaczenie do pieca orurowania powietrza odlotowego w celu wiasciwego odprowad-
zania spalin. Nalezy przestrzega¢ przy tym wskazéwek podanych w instrukcji obstugi pieca. Przy
instalacji przewodow odprowadzania spalin zawsze nalezy skorzysta¢ z ustug lokalnego specjalisty
w zakresie systemow wentylacji w celu zaprojektowania systemu odpowiedniego do rzeczywistych
warunkow.

Istnieje wiele réznych mozliwosci odprowadzania spalin. W wigkszosci przypadkow piec zosta-

je ustawiony pod odciagiem powietrza wylotowego (wykonanie po stronie klienta). W takich
przypadkach zalecamy zastosowanie komina odciggowego, ktory bedzie kierowat uchodzace gazy
wylotowe do gory.

Jako rure odciggowa mozna zastosowac powszechnie dostepng w handlu metalowa rure do odpro-
wadzania spalin 0 nominalnym wymiarze poprzecznym NW 80 do NW 120. Nalezy zawsze uktada¢
ja ze wzniosem i przymocowac do $ciany lub sufitu. Ustawi¢ rure centralnie nad kominem odcig-
gowym pieca (w modelach z wentylatorem odciggowym lub dopalaniem katalitycznym konieczne
jest uzycie rury o nominalnym wymiarze poprzecznym NW 120). Rura do odprowadzania spalin nie
moze by¢ zamontowana w sposob $cisle przylegajacy do przewodu kominowego, poniewaz unie-
mozliwi to osiagniecie efektu obejsciowego, ktory jest niezbedny do uniemozliwienia zassania zbyt
Mozliwo$ci odprowadzania powietrza wylotowego duzej ilosci $wiezego powietrza przez piec. Wyjatek: model LV(T) i L ../11 BO: W tych modelach
rura do odprowadzania spalin o nominalnym wymiarze poprzecznym NW 80 moze by¢ montowana
bezposrednio na przewodzie kominowym.
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Numer katalogowy:
699000279: Pojemnik zatadowczy

110 x 75 x 30 mm i @ 115 x 15 mm
# ; 699000985: Pokrywa o~ : 699001055: Pierscien dystansowy
J— 10x75x5mm " @ 115x 20 mm
W celu optymalnego wykorzystania komory pieca wsad umieszcza sie Te pojemniki zatadowcze zostaty zaprojektowane do piecow LHT/LB. W
w ceramicznych pojemnikach zatadowczych. Do pieca mozna wstawic pojemnikach zatadowczych umieszczany jest wsad. W celu optymalnego
maksymalnie trzy pojemniki zatadowcze ustawione w stos. W modelach wykorzystania komory pieca mozna ustawi¢ w stos maksymalnie trzy

LHT 01/17 D i LHTCT 01/16 mozna umieszcza¢ maks. 2 pojemniki ze pojemniki zatadowcze.

wsadem. Pojemniki zatadowcze majg szczeliny umozliwiajace lepszy obieg
powietrza. Gérny pojemnik jest zamykany pokrywg ceramiczng.

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Numer katalogowy:
699001054: Ostona spiekana

Oferowane sg rozne ptyty denne i tace stuzgce do ochrony piecow i utatwiajace zatadunek wsadu. Dla modeli L, LT, LE, LV i LVT zob. strony 16-25. Czesci
eksploatacyjne takie jak wanny wychwytowe mogg ulec znieksztatceniu wskutek dziatania ciepta. W przypadku wsadu wrazliwego na przechyt zaleca sig

uzycie ceramicznych podktadek w celu ochrony dna pieca.

~ =
'\..H o

Do modelu Ceramiczna ptyta falista Taca ceramiczna

Nr katalogowy Wymiary w mm Nr katalogowy Wymiary w mm
L1,LEA1 691601835 110x90x 12,7 - -
LE 2 691601097 170x 110x 12,7 691601099 100x 160 x 10
L3,LT3,LV3, LVT3 691600507 150 x 140x 12,7 691600510 150 x 140 x 20
L5, LT5,LV5, LVT5 691600508 190 x 170 x 12,7 691600511 190 x 170 x 20
LE 6 691600508 190 x 170 x 12,7 691600511 190 x 170 x 20
L9,LT9,LVY,LVT9, N7 691600509 240x 220 x 12,7 691600512 240 x 220 x 20
LE 14 691601098 210x290x 12,7 - -
L 15, LT 15, LV 15, LVT 15, N 11 691600506 340 x 220 x 12,7 -
L24,LT 24 691600874 340x 270 x 12,7 -
L 40, LT 40 691600875 490 x 310 x 12,7 -

Odbieralnik wykonany ze stali nierdzewnej
(materiat 1.4828)

Nr katalogowy
691404623
691402096
691400145
691400146
6000095954
691400147
691402097
691400149
691400626
691400627

Wymiary w mm
85x100x 20
100 x 180 x 20
150 x 140 x 20
190 x 170 x 20
160 x 200 x 20
240 x 220 x 20
210x 290 x 20
220 x 340 x 20
270 x 340 x 20
310x 490 x 20

Numer katalogowy: Numer katalogowy: Numer katalogowy:
493000004 491041101 493000002 (300 mm)
493000003 (500 mm)
Chronig rece uzytkownika podczas wktadania Chronig rece uzytkownika podczas wktadania

lub wyjmowania goragcego wsadu lub wyjmowania gorgcego wsadu

Do wktadania wsadu do pieca i jego wyjmo-




28

Piece wyposazone w wytrzymatg wymurowke wykonang z lekkich ksztattek ogniotrwatych
przeznaczone do wymagajacych zastosowarn laboratoryjnych.

Obudowa o podwadjnej Scianie wykonana z blach strukturalnych ze stali nierdzewnej z
dodatkowym chtodzeniem dla niskich temperatur zewnetrznych

Cicha praca uktadu grzewczego dzieki przekaznikowi potprzewodnikowemu

Wytaczne zastosowanie materiatow izolacyjnych bez klasyfikacji zgodnie z
rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008 (CLP). Oznacza to, ze nie stosuje si¢ aluminiowej
wetny krzemianowej, znanej rowniez jako wtdkno RCF, ktéra jest zakwalifikowana i moze
by¢ rakotworcza.

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB /

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe: Sterowanie i dokumentowanie proceséw za pomocg
pakietu oprogramowania VCD do monitorowania, rejestracji i sterowania

y ' R



MORE THAN HEAT 30-3000°C

/J Piece komorowe do 1400 °C LH, LF 30

Piece komorowe do 1280 °C N../H 32

Wyposazenie do obrobki cieplnej metali 33

29



Piece komorowe z izolacjq z cegty ogniotrwatej lub izolacjg wioknista do 1400 °C

Te duze piece komorowe LH 15/12 - LF 120/14 od wielu lat sprawdzajg si¢ jako profesjonalne wyposazenie laboratoriow. Piece sg dostepne z wymuréwka
wykonang z wytrzymatych lekkich ksztattek ogniotrwatych (modele LH) lub z kombinowang izolacja cieplng wykonang z takich ksztattek w obszarach
naroznych i z materiatu wtoknistego o niewielkiej pojemnosci cieplnej szybko ulegajacego schtodzeniu w pozostatych czesciach pieca (modele LF). Dzieki
szerokiemu asortymentowi wyposazenia dodatkowego mozna te piece komorowe optymalnie dopasowac¢ do wymagarn konkretnego procesu.

Wersja standardowa

l- L

= Tmax 1200 °C, 1300 °C lub 1400 °C

= Wysoka komora pieca z pigciostronnym ogrzewaniem zapewnia bardzo dobrg
rownomierno$¢ temperatury

= Elementy grzewcze na rurkach no$nych umozliwiajace swobodne promieniowanie
ciepta i gwarantujace dtugi czas eksploatacji

= W celu utatwienia obstugi zawieszany na drzwiach pieca sterownik mozna wyja¢
z uchwytu

= Ochrona ogrzewania spodu pieca i ptaska powierzchnia do sktadowania dzieki
umieszczeniu w spodzie pieca ptyty SIC

= Modele LH: wielowarstwowa, izolacja z cegty ogniotrwatej i specjalna izolacja
dodatkowa

= Modele LF: izolacja z wtokna ogniotrwatego z wmurowanymi ksztattkami
naroznymi w celu skrocenia czasu schtadzania i nagrzewania

= Drzwi z uszczelnieniem (cegta na cegle), recznie doszlifowane

= Krétki czas nagrzewania dzigki nadmiarowej mocy

= Samono$ne sklepienie tukowe zwigkszajace stabilno$¢ i zabezpieczajace przed
opadaniem pytu

= Napedzana silnikiem przepustnica powietrza odlotowego

Piec komorowy LH 30/14 = Bezstopniowa regulowana przestona wlotu powietrza w spodzie pieca

= Podstawa w wyposazeniu standardowym

= Sterownik B500 (5 programéw na kazde 4 segmenty), inne sterowniki: zob.
strona 80

Wyposazenie dodatkowe

= Rownolegte drzwi uchylne umozliwiaja otwarcie pieca w stanie nagrzanym w taki
Sposob, ze strona goraca jest skierowana przeciwnie do operatora

= Podnoszone drzwi z liniowym napedem elektromechanicznym

= Osobna $cienna lub stojgca szafka sterownicza

= System chtodzenia pieca z zadanym gradientem spadku temperatury lub z na
state ustawiong ilo$cig $wiezego powietrza. Oba tryby pracy mozna wtacza¢ w
poszczegoinych segmentach za pomocg dodatkowej funkcji sterownika.

= Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub
gazami chemicznie czynnymi

= Reczny lub automatyczny system zasilania gazem

= Urzadzenie wagowe do oznaczania strat podczas prazenia

Piec komorowy LH 216/12 z dmuchawa $wiezego powietrza do przyspies-
zania czasow chtodzenia
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Piec komorowy LH 30/12 z recznie Piec komorowy LH 60/12 SW z przyrzadem wazacym do okres$lania straty

podnoszonymi drzwiami podczas prazenia

Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pojemnos$¢ Wymiary zewn.!, w mm Moc Zasilanie Cigzar

w°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys. w kW elektryczne* w kg
LH 15/12 1200 250 250 250 15 680 860 1230 5,0 3-fazowe? 170
LH 30/12 1200 320 320 320 30 710 930 1290 7,0 3-fazowe? 200
LH 60/12 1200 400 400 400 60 790 1080 1370 8,0 3-fazowe 300
LH 120/12 1200 500 500 500 120 890 1180 1470 12,0 3-fazowe 410
LH 216/12 1200 600 600 600 216 990 1280 1590 20,0 3-fazowe 450
LH 15/13 1300 250 250 250 15 680 860 1230 7,0 3-fazowe? 170
LH 30/13 1300 320 320 320 30 710 930 1290 8,0 3-fazowe? 200
LH 60/13 1300 400 400 400 60 790 1080 1370 11,0 3-fazowe 300
LH 120/13 1300 500 500 500 120 890 1180 1470 15,0 3-fazowe 410
LH 216/13 1300 600 600 600 216 990 1280 1590 22,0 3-fazowe 460
LH 15/14 1400 250 250 250 15 680 860 1230 8,0 3-fazowe? 170
LH 30/14 1400 320 320 320 30 710 930 1290 10,0 3-fazowe? 200
LH 60/14 1400 400 400 400 60 790 1080 1370 12,0 3-fazowe 300
LH 120/14 1400 500 500 500 120 890 1180 1470 18,0 3-fazowe 410
LH 216/14 1400 600 600 600 216 990 1280 1590 26,0 3-fazowe 470
LF  15/13 1300 250 250 250 15 680 860 1230 7,0 3-fazowe? 150
LF  30/13 1300 320 320 320 30 710 930 1290 8,0 3-fazowe? 180
LF  60/13 1300 400 400 400 60 790 1080 1370 11,0 3-fazowe 270
LF 120/13 1300 500 500 500 120 890 1180 1470 15,0 3-fazowe 370
LF  15/14 1400 250 250 250 15 680 860 1230 8,0 3-fazowe? 150
LF  30/14 1400 320 320 320 30 710 930 1290 10,0 3-fazowe? 180
LF  60/14 1400 400 400 400 60 790 1080 1370 12,0 3-fazowe 270
LF 120/14 1400 500 500 500 120 890 1180 1470 18,0 3-fazowe 370
'Wymiary zewnetrzne zmieniaja si¢ w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie. *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80

*Grzanie tylko dwufazowe
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Réwnolegle przesuwane drzwi, otwierane w stanie Panel sterowania gazem do niepalnego gazu Wykonanie jako model LF do krétszych czasow nagrze-
nagrzania ochronnego lub reakcyjnego (N,, Ar, He, CO,, wania i chtodzenia

powietrze, gaz formierski)
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Piece komorowe do wyzarzania, hartowania, lutowania do 1280 °C

Trudne warunki, panujgce w laboratorium np. podczas obrdbki termicznej metali, wymagaja zastosowania odpornej izolacji z cegty ogniotrwatej. Piece ko-
morowe N 7/H - N 87/H nadaja sie nie tylko to tego celu. Piece mozna wyposazy¢ w liczne akcesoria, takie jak: skrzynia do wyzarzania w atmosferze gazu

ochronnego, prowadnice rolkowe i stacja chtodzaca z kapielg hartownicza. Umozliwia to realizacje nawet bardzo wymagajacych procesow, np. wyzarzania
zmiekczajacego tytanu dla celéw medycznych, bez uzycia drogich i skomplikowanych instalacji do wyZzarzania.

Wersja standardowa

= Tmax 1280 °C

= Gteboka komora pieca z tréjstronnym ogrzewaniem z dwoch stron i od spodu

= Elementy grzewcze na rurkach no$nych umozliwiajace swobodne promieniowanie
ciepta i gwarantujace dtugi czas eksploatacji

= Ogrzewanie od spodu zabezpieczone odporng na ciepto ptytg z SiC

= Rownomierno$¢ temperatury zgodna z DIN 17052-1 do +/- 10 °C: zob. strona 73

= Niewielkie zuzycie energii dzieki wielowarstwowej izolacji

= Podstawa zawarta w zakresie dostawy, N 7/H - N 17/HR jako model stotowy

= Rownolegte drzwi uchylne otwierajace si¢ w dot (ochrona przed
promieniowaniem cieplnym drzwi)

= Ruch drzwi ttumiony za pomoca amortyzatorow / sprezyn gazowych

= Sterownik B500 (5 programéw na kazde 4 segmenty), inne sterowniki: zob.

strona 80
Piec komorowy N 61/H
Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pojemno$¢ Wymiary zewn.!, w mm Moc Zasilanie Cigzar  Czas nagrze-
wania
w°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys. w kW elektryczne* w kg w min?
N TH 1280 250 250 140 9 800 650 600 3,0 1-fazowe 60 320
N 11/H 1280 250 350 140 1 800 750 600 3,5 1-fazowe 70 320
N 11/HR 1280 250 350 140 1 800 750 600 5,5 3-fazowe® 70 70
N 17/HR 1280 250 500 140 17 800 900 600 6,4 3-fazowe® 90 10
N 31/H 1280 350 350 250 31 1040 1030 1340 15,0 3-fazowe 210 90
N 4/H 1280 350 500 250 4 1040 1180 1340 15,0 3-fazowe 260 105
N 61/H 1280 350 750 250 61 1040 1430 1340 20,0 3-fazowe 400 105
N 87/MH 1280 350 1000 250 87 1040 1680 1340 25,0 3-fazowe 480 105
'Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie. *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 80

2Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)
*Grzanie tylko dwufazowe

Zatadunek skrzyni do wyzarzania w atmosferze gazu Piec komorowy N 7/H - model stotowy Gteboka przestrzen robocza z ogrzewaniem z trzech
ochronnego za pomocg wozka zatadowczego stron
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Wyposazenie do obrébki cieplnej metali

Oferowany przez na szeroki asortyment piecow do obrobki cieplnej metali mozna dostosowa¢ do indywidualnych zastosowan dzieki bogatej ofercie wypo-
sazenia dodatkowego.

Skrzynie z gazem ochronnym do prowadzenia obrébki cieplnej w : : :
Skrzynie do wyzarzania
atmosferze gazu ochronnego

Dzigki zastosowaniu skrzyn z gazem Skrzynie do wyzarzania sa wypetniane
ochronnym piecéw do wyzarzania, warstwa proszkow lub granulatu, na

cyrkulacyjnych i szybowych mozna ktorej nastepnie umieszcza sig wsad.
uzywac do obrdbki cieplnej metali w Umozliwia to np. ekonomiczne prze-
atmosferze niepalnych gazéw ochron- prowadzenie procesow takich
nych lub reakcyjnych. jak lutowanie.

Kompletne systemy hartowania narzedzi warsztatowych taznie hartownicze i czyszczace

Nasze kompaktowe systemy hartowa- Wanny do kapieli hartowniczej w oleju
nia narzedzi warsztatowych sktadaja ; lub wodzie oraz do czyszczenia i

sie z pieca do hartowania i odpus- odtuszczania wsadu sg wyko-
zCzania oraz z tazni hartowniczych nane ze stali nierdzewnej jako
i czyszczacych. Sg przez- pojedyncze lub podwojne.
naczone do wykonywania 3‘

wielu réznych procesow = "
hartowania warsztatowego.

Srodki pomocnicze do uzyskania lepszych wynikéw obrobki
wsadu

Rekawice ochronne, ostona twarzy,
ochrona ciata

Folie do wyzarzania i harto-
wania, granulaty

Dalsze informacje o szerokim asortymencie oferowanego przez nas wyposazenia dodatkowego
do obrobki cieplnej sa zawarte w katalogu ,Technika procesow cieplnych II”.

33



”

Piece do wysokich temperatur w wersji wolnostojgcej lub mocowanej na stole przeznaczone do
pracy w temperaturze maksymalnej od 1400 °C do 1800 °C (np. do spiekania ceramiki lub stapiania
niewielkich probowek ze szkta).

Obudowa o podwadjnej $cianie wykonana z blach strukturalnych ze stali nierdzewnej z
dodatkowym chtodzeniem dla niskich temperatur zewnetrznych

Odciggi powietrza wylotowego w modelach piecow wolnostojgcych wykonane ze stali
nierdzewnej przygotowane do podtagczenia do systemu wyciggowego stosowanego przez
klienta

Wytgczne zastosowanie materiatow izolacyjnych bez klasyfikacji zgodnie z
rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008 (CLP). Oznacza to, ze nie stosuje sie aluminiowej
wetny krzemianowej, znanej rowniez jako wtdkno RCF, ktéra jest zakwalifikowana i moze
by¢ rakotworcza.

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe: Sterowanie i dokumentowanie proceséw za pomocg
pakietu oprogramowania VCD do monitorowania, rejestracji i sterowania




MORE THAN HEAT 30-3000 °C

L e R

Piece wysokotemperaturowe ogrzewane pretami SiC

Model do montazu na stole do 1600 °C LHTC(T) 36

Piece wysokotemperaturowe z elementami grzewczymi MoSi, LHT a7 ‘

Model do montazu na stole do 1800 °C

Piece wysokotemperaturowe z podnoszonym stotem do 1650 °C LHT ../LB 38

Piece wysokotemperaturowe z wagg do 1750 °C LHT ../SW 39

Piece wysokotemperaturowe z elementami grzewczymi MoSi,

Model wolnostojacy do 1800 °C HT 40
Piece wysokotemperaturowe ogrzewane pretami SiC HTC 49
Model wolnostojacy do 1550 °C

Piece wysokotemperaturowe z elementami grzewczymi MoSi, HEL 43

Wymurdwka ogniotrwata z ksztattek porowatych do 1700 °C




Oferowane sg laboratoryjne piece muflowe pracujgce w temperaturze wynoszgcej maks. 1550 °C lub 1600 °C. Wysoka odporno$¢ pretow z SiC przy pracy
okresowej wraz z duzg predko$cig nagrzewania sprawiajg, ze piece wysokotemperaturowe te sg stosowane w laboratorium do réznych celow. Piec, w
zalezno$ci od modelu i warunkow eksploataciji, moze osiagna¢ w ciagu 25 - 30 minut.
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Piec wysokotemperaturowy LHTCT 01/16

Model Tmax

w°C szer.
LHTCT 01/16 1550 110
LHTC(T)  03/16 1600 120
LHTC(T)  08/16 1600 170

'Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
2Plus maksymalnie 240 mm przy otwartym modelu LHTCT

gteb.
120

210

290

Wymiary wewn., w mm

wys.

120
120
170

Tmax 1550 °C lub 1600 °C

Temperatura robocza 1500 °C (dotyczy piece wysokotemperaturowe LHTC ../16),
w przypadku wyzszych temperatur roboczych nalezy liczy¢ sie z wyzszym
Mozliwo$¢ wyboru pieca z drzwiami uchylnymi (LHTC), ktére moga stuzy¢ jako
potka lub (bez doptaty) z drzwiami podnoszonymi (LHTCT), po otwarciu ktorych
goraca powierzchnia jest odwrocona od uzytkownika (piec wysokotemperaturowy
LHTCT 01/16 tylko z drzwiami podno$nymi)

Uktad sterujacy z przekaznikiem potprzewodnikowym o mocy dostosowanej do
pretow z SiC

tatwa wymiana pretow grzewczych

Regulowany otwdr powietrza dolotowego, otwor powietrza wylotowego w stropie
pieca

Sterownik C550 (10 programéw na kazde 20 segmentow) zob. strona 80

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do abezpieczenia
pieca i wsadu przed przegrzaniem

Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub
gazami chemicznie czynnymi, bez gwarancji gazoszczelnosci

Reczny lub automatyczny system zasilania gazem

Pojemnos$¢ Wymiary zewn.!, w mm Moc Zasilanie Ciezar  Czas nagrze-
wania
wl Szer. Gteb. Wys.? w kW elektryczne* w kg w min®
1,5 340 300 460 3,5 1-fazowe 18 30
3,0 415 545 490 10,0 3-fazowe* 30 30
8,0 490 625 540 15,5 3-fazowe 40 25

*Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80
“Grzanie tylko dwufazowe

3Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknietego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)
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Piec wysokotemperaturowy LHTC 08/16
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System zasilania gazem do niepalnego gazu
ochronnego lub chemicznie czynnego

Komora pieca z materiatem wtdknistym o wysokiej
jakosci i pretami grzewczymi z SiC po obu stronach



MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Kompaktowe piece wysokotemperaturowe sg modelami stotowymi, przekonujgcymi swoimi licznymi zaletami. Doskonata obrobka materiatow o wysokiej
jakosci w potaczeniu z tatwg obstugg sprawiajg, ze piece te idealnie nadajg sie do celow badawczych i laboratoryjnych. Piece wysokotemperaturowe te
$wietnie nadajg sie takze do spiekania ceramiki technicznej, np. mostkow stomatologicznych z tlenku cyrkonu.

& oparear ]

Tmax 1600 °C, 1750 °C lub 1800 °C

Zalecana temperatura robocza do modeli LHT ../18 1750 °C; w przypadku
wyzszych temperatur roboczych nalezy liczy¢ sie ze zwigkszonym zuzyciem
Wysokiej jakoSci elementy grzewcze z dwukrzemku molibdenu

Regulowany otwor powietrza dolotowego, otwor powietrza wylotowego w stropie
pieca

Termoelementy typu B

Sterownik P570 (50 programow na kazde 40 segmenty), opis uktadu regulacii:
zob. strona 80

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania do abezpieczenia
pieca i wsadu przed przegrzaniem

Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub
gazami chemicznie czynnymi, bez gwarancji gazoszczelnosci

Reczny lub automatyczny system zasilania gazem

Piec wysokotemperaturowy LHT 01/17 D

Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pojemnos$¢ Wymiary zewn.!, w mm Moc Zasilanie Cigzar  Czas nagrzewania
w°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys.? w kW elektryczne* w kg w min®
LHT 02/16 1600 90 150 150 2 470 630 760+260 3,0 1-fazowe 75 30
LHT 04/16 1600 150 150 150 4 470 630 760+260 5,2 3-fazowe* 85 25
LHT 08/16 1600 150 300 150 8 470 810 760+260 8,0 3-fazowe* 100 25
LHT 01/17 D 1650 10 120 120 1 385 425 525+195 2,9 1-fazowe 28 35
LHT 03/17 D 1650 135 155 200 4 470 630 770+260 3,0 1-fazowe 75 30
LHT 02/17 1750 90 150 150 2 470 630 760+260 3,0 1-fazowe 75 35
LHT 04/17 1750 150 150 150 4 470 630 760+260 5,2 3-fazowe* 85 30
LHT 08/17 1750 150 300 150 8 470 810 760+260 8,0 3-fazowe* 100 30
LHT 02/18 1800 90 150 150 2 470 630 760+260 3,6 1-fazowe 75 60
LHT 04/18 1800 150 150 150 4 470 630 760+260 5,2 3-fazowe* 85 40
LHT 08/18 1800 150 300 150 8 470 810 760+260 9,0 3-fazowe* 100 40
'Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie. *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 80
?Z otwartymi drzwiami podnoszonymi “Grzanie tylko dwufazowe

®Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknietego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)

— ,_...

Piec wysokotemperaturowy Pojemniki zatadowcze z pokrywa Przyktad nastawnego ogranicznika
LHT 01/17 D temperatury
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Piece wysokotemperaturowe z podnoszonym stotem, do 1650 °C

Podnoszony stot z napedem silnikowym wyraznie utatwia zatadunek piecow wysokotemperaturowe LHT ../.. LB (Speed). Obwodowe ogrzewanie komory
pieca zapewnia optymalng rownomierno$¢ temperatury. W przypadku modeli stotéw LHT 01/17 LB Speed i LHT 02/17 LB Speed produkty mozna umiesci¢
w pojemnikach wsadowych z ceramiki technicznej. Pojemniki mozna uktada¢ w stosach jeden nad drugim (maks. trzy), co zapewnia wysoka produk-
tywnos¢.

Wersja standardowa

= Tmax 1650 °C

= Wysokiej jakosci elementy grzewcze z dwukrzemku molibdenu zapewniajg
bardzo dobra ochrone przed skutkami reakcji chemicznych zachodzacych miedzy
wsadem i elementami grzewczymi

= Znakomita rownomierno$¢ rozktadu temperatury osiggana dzieki ogrzewaniu
komory pieca z trzech (LHT 02/17 LB Speed) lub czterech (LHT 01/17 LB Speed)
stron

= Komora pieca o pojemnosci 1 lub 2 I, stot o duzej powierzchni

= Precyzyjny silnikowy naped pasowy stotu obstugiwany za pomocg przyciskow

= Wylot powietrza w suficie

= Termoelementy typu S

= Sterownik P580 (50 programéw na kazde 40 segmenty), opis uktadu regulacji:
zob. strona 80

Wyposazenie dodatkowe

= Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do abezpieczenia
pieca i wsadu przed przegrzaniem

= Pojemniki zatadowcze ustawiane jeden na drugim zapewniajg mozliwo$¢

Piec wysokotemperaturowy LHT 02/17 LB Speed z pojemnikami zatadowc- zatadunku na dwach lub trzech powierzchniach (zaleznie od modelu): zob.

zymi do uktadania w stos strona 27

= Regulowane otwarcie doptywu powietrza przez dolng cze$¢ pieca

Model Tmax Wymiary przestrzeni uzytkowej ~ Powierzchnia wsadu  Pojem- Wymiary zewn.!, w mm Moc Zasilanie Cigzar
w mm? w mm nosé
in°C szer. gteb. Wys. szer. gteb. wl Szer. Gteb. Wys. w kW elektryczne*  wkg
LHT 01/17 LB Speed 1650 75 110 60 95 130 1 350 590 695 2,9 1-fazowe 45
LHT 02/17 LB Speed 1650 @115 140 135 135 2 390 590 785 3,3 1-fazowe 55
"Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamoéwienie. *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80

?Odpowiada pojemnikom zatadowczym z elementem dystansowym

Elektrycznie przesuwany stot Zbiornik zatadowczy do uktadania w stosie Komora pieca ogrzewana z czterech stron w modelu

LHT 01/17 LB Speed
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MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Piece wysokotemperaturowe te zostaty stworzone specjalnie do okres$lania straty podczas prazenia i analizy termograwimetrycznej w laboratorium. Kom-
pletny system sktada sig z pieca wysokotemperaturowego do temperatury 1600 °C lub 1750 °C, podstawy stotowej, wagi precyzyjnej z przepustami w piecu
i bardzo wydajnego oprogramowania, ktore rejestruje zaréwno przebieg temperatury, jak i utrate masy w czasie.

Tmax 1600 °C lub 1750 °C

Wylot powietrza w suficie
Termoelementy typu B

sterowania: zob. strona 80

Piec wysokotemperaturowy LHT 04/16 SW z waga do oznaczania strat
podczas prazenia

Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pojemnos$¢ Wymiary zewn.!, w mm

°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys.
LHT 04/16 SW 1600 150 150 150 4 655 370 890
LHT 04/17 SW 1750 150 150 150 4 655 370 890

'Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
?Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknietego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)
*Grzanie tylko dwufazowe

Waga Podziatka skali Maksymalny zakres wagi Masa elementu naciskowego
Typ wg wg wg
EW-2200 0,01 2200 z elementem naciskowym 850
EW-4200 0,01 4200 z elementem naciskowym 850
EW-6200 0,01 6200 z elementem naciskowym 850
EW-12000 0,10 12000 z elementem naciskowym 850

Cztery wagi dla réznej masy catkowitej, o wybieranych Graficzna prezentacja wypalania

Moc Zasilanie

wkW  elektryczne*

5,0 3-fazowe®
5,0 3-fazowe®

Wysokiej jakoSci elementy grzewcze z dwukrzemku molibdenu

Obudowa o podwojnej $cianie wykonana z blach strukturalnych ze stali
nierdzewnej z dodatkowym chtodzeniem dla niskich temperatur zewnetrznych
Regulowany otwér powietrza dolotowego

Wyposazenie standardowe obejmuje podstawe, ceramiczny element naciskowy z
ptyta w komorze pieca, wage precyzyjng i zestaw oprogramowania

Cztery wagi dla roznej masy catkowitej, o wybieranych zakresach skali
Sterowanie i dokumentacja temperatury oraz strat podczas prazenia za
posrednictwem pakietu oprogramowania VCD do monitorowania, dokumentacji i

Cigzar  Czas nagr-

zewania

w kg w min?
85 25
85 30

*Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 80

Odwaznik kalibracyjny
wg
0,1
0,1

zakresach skali molibdenu

Minimalne obcigzenie
wg
0,5
0,5
1,0
5,0

Wysokiej jakoSci elementy grzewcze z dwukrzemku

39




Piece wysokotemperaturowe z elementami grzewczymi z dwukrzemku

molibdenu z izolacja z wiékna do 1800 °C

Dzigki solidnej i kompaktowej budowie wolnostojace piece wysokotemperaturowe nadajg sie do proceséw w laboratorium, w ktorych ma znaczenie najwyzsza doktad-
no$¢. Doskonale rownomierny rozktad temperatury i przemyslane szczegéty techniczne zapewniajg bardzo wysoka jako$¢. Piece z naszej bogatej oferty mozna modyfi-
kowa¢ wedle potrzeb w celu dopasowania do konkretnego procesu.

Wersja standardowa

= Tmax 1600 °C, 1750 °C lub 1800 °C

= Zalecana temperatura robocza do modeli HT ../18 1750 °C; w przypadku wyzszych
temperatur roboczych nalezy liczy¢ sig ze zwigkszonym zuzyciem

= Dwuscienna konstrukcja obudowy z chtodzeniem nawiewnym zapewniajaca niskg
temperature $ciany zewnetrznej

= Ogrzewanie obustronne za pomoca elementéw grzewczych z dwukrzemku molibdenu

= Wysokiej jakosci izolacja z wtdkna ze specjalng izolacjg czesci tylnej

= lzolacja boczna, zbudowana z blokéw taczonych technikg na piéro i wpust zapewniajgca
niska utrate ciepta na zewnatrz

= Trwata izolacja stropu ze specjalnym zawiesiem

= Rownolegte drzwi uchylne z prowadnica faricuchowa umozliwiajaca otwieranie i
zamykanie drzwi w okre$lony sposob

= Wersja dwudrzwiowa (z przodu/z tytu) w przypadku modeli piecow
wysokotemperaturowych HT 276/.. i wyzszych

= Uszczelnienie labiryntowe zapewniajace minimaing utrate temperatury w obszarze drzwi

= Wzmocnienie podtoza za pomoca ptaskich podktadek w celu ochrony izolacji
zwiokna i przejmowania obciazer z cigzkich elementow — w standardzie od HT 16/16
(obciazalnos¢ powierzchni 5 kg/dm?)

= Otwor powietrza wylotowego w sklepieniu pieca z klapa do odprowadzania tego
powietrza obstugiwang silnikiem i sterowang za pomocg dodatkowej funkcji sterownika

Piec wysokotemperaturowy HT 16/17 = Sterowanie elementami grzejnymi za pomoca tyrystorow

Wyposazenie dodatkowe

= System chtodzenia pieca z zadanym gradientem spadku temperatury lub z na
state ustawiong iloscig $wiezego powietrza. Oba tryby pracy mozna wtgczac w
poszczegdlnych segmentach za pomocg dodatkowej funkciji sterownika.

= Zestawy zabezpieczajgce proces usuwania lepiszcza z ceramiki do atmosfery. Proces
usuwania lepiszcza z ceramiki technicznej jest krytyczny dla bezpieczenstwa ze wzgledu
na uwalniane weglowodory. Weglowodory s3 palne i istnieje niebezpieczeristwo
powstania tatwopalnej mieszanki gazow wewnatrz pieca. Nabertherm oferuje zestawy
zabezpieczajgce dostosowane do konkretnego procesu i ilosci lepiszcza zapewniajace
bezpieczng prace pieca.

= Specjalne elementy grzewcze do spiekania tlenku cyrkonu

= Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub
gazami chemicznie czynnymi

= Automatyczny system napetniania gazem ochronnym za pomoca elektrozaworu i
przeptywomierza ptywakowego sterowany za pomocg dodatkowej funkcji sterownika

= Skrzynka procesowa dla polepszenia gazoszczelnosci i do ochrony komory pieca przed
zanieczyszczeniem

= Wymuréwka ogniotrwata dna z porowatych ksztattek zapewniajaca wyzsza
obcigzalnos$¢ (Tmax 1700 °C)

= Drzwi podnosne

Piec wysokotemperaturowy HT 64/16S z drzwiami podnoszonymi = Automatyczna blokada drzwi wraz z przetacznikiem kontaktowym

= Interfejs Ethernet
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Piec wysokotemperaturowy HT 160/17 z systemem gazu ochronnego Piec wysokotemperaturowy HT 64/17 DB100-2 z pakietem
bezpieczenstwa do wypalania lepiszcza
Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pojemnos$¢ Wymiary zewn.!, w mm Moc Zasilanie Cigzar
°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys. w kW elektryczne* w kg
HT  08/16 1600 150 300 150 8 740 640 1755 8,5 3-fazowe? 215
HT  16/16 1600 200 300 260 16 820 690 1860 12,5 3-fazowe? 300
HT  29/16 1600 275 300 350 29 985 740 1990 9,8 3-fazowe? 350
HT  40/16 1600 300 350 350 40 1010 800 1990 12,5 3-fazowe 420
HT  64/16 1600 400 400 400 64 1140 890 2040 18,5 3-fazowe 555
HT 128/16 1600 400 800 400 128 1140 1280 2040 26,5 3-fazowe 820
HT 160/16 1600 500 550 550 160 1250 1040 2260 21,5 3-fazowe 760
HT 276/16 1600 500 1000 550 276 1340 1600 2290 36,5 3-fazowe 1270
HT  450/16 1600 500 1150 780 450 1360 1820 2570 65,0 3-fazowe 1570
HT  08/17 1750 150 300 150 8 740 640 1755 8,5 3-fazowe? 215
HT  16/17 1750 200 300 260 16 820 690 1860 12,5 3-fazowe? 300
HT  29/17 1750 275 300 350 29 985 740 1990 9,8 3-fazowe? 350
HT  40/17 1750 300 350 350 40 1010 800 1990 12,5 3-fazowe 420
HT  64/17 1750 400 400 400 64 1140 890 2040 18,5 3-fazowe 555
HT 128/17 1750 400 800 400 128 1140 1280 2040 26,5 3-fazowe 820
HT  160/17 1750 500 550 550 160 1250 1040 2260 21,5 3-fazowe 760
HT 276/17 1750 500 1000 550 276 1340 1600 2290 36,5 3-fazowe 1270
HT  450/17 1750 500 1150 780 450 1360 1820 2570 65,0 3-fazowe 1570
HT  08/18 1800 150 300 150 8 740 640 1755 8,5 3-fazowe? 215
HT  16/18 1800 200 300 260 16 820 690 1860 12,5 3-fazowe? 300
HT  29/18 1800 275 300 350 29 985 740 1990 9,8 3-fazowe? 350
HT  40/18 1800 300 350 350 40 1010 800 1990 12,5 3-fazowe 420
HT  64/18 1800 400 400 400 64 1140 890 2040 18,5 3-fazowe 555
HT 128/18 1800 400 800 400 128 1140 1280 2040 26,5 3-fazowe 820
HT 160/18 1800 500 550 550 160 1250 1040 2260 21,5 3-fazowe 760
HT 276/18 1800 500 1000 550 276 1340 1600 2290 36,5 3-fazowe 1270
HT 450/18 1800 500 1150 780 450 1360 1820 2570 65,0 3-fazowe 1570
'Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie. *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 80

*Grzanie tylko dwufazowe

i!p__:..o—-u-

Automatyczny system napetniania gazem ochronnym za ~ Wersja z dwojgiem drzwi w piecach wysokotemperatu- Wzmocnienie dna do odcigzenia izolacji z wtokna —
pomoca elektrozaworu i przeptywomierza ptywakowego  rowych od HT 276/... w wyposazeniu standardowym od piec wysokotempera-
turowy HT 16/16
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Piece wysokotemperaturowe ogrzewane pretami SiC, do 1550 °C

Piece wysokotemperaturowe HTC 16/16 - HTC 450/16 z ogrzewaniem za pomoca pionowo zawieszonych pretow SiC nadaja sie przede wszystkim do zastosowania w
procesach spiekania w maksymalnej temperaturze roboczej do 1550 °C. W okreslonych procesach, np. w spiekaniu tlenku cyrkonu, prety SiC moga okazac sie bardziej
przydatnymi od elementéw grzejnych z dwukrzemku molibdenu ze wzgledu na brak interakcji z wsadem. Pod wzgledem zasadniczej budowy piece sg porownywalne z
modelami nalezacymi do typoszeregu HT. Mozna je rowniez wyposazy¢ w takie same wyposazenie dodatkowe.

Wersja standardowa

= Tmax 1550 °C

= Dwuscienna konstrukcja obudowy z chtodzeniem nawiewnym zapewniajaca niskg
temperature $ciany zewnetrznej

= Ogrzewanie z obu stron za pomocg zawieszonych pionowo pretow SiC

= Wysokiej jakosci izolacja z wtdkna ze specjalng izolacjg czesci tylnej

= lzolacja boczna, zbudowana z blokéw taczonych technika na piéro i wpust zapewniajaca
niska utrate ciepta na zewnatrz

= Trwata izolacja stropu ze specjalnym zawiesiem

= Réwnolegte drzwi uchylne z prowadnica taricuchowg umozliwiajaca otwieranie i
zamykanie drzwi w okreslony sposob, bez uszkodzenia izolacji

= Wersja dwudrzwiowa (z przodu/z tytu) w przypadku piecow wysokotemperaturowych >
HTC 276/..

= Uszczelnienie labiryntowe zapewniajace minimaing utrate temperatury w obszarze drzwi

= Wzmocnienie podtoza za pomoca ptaskich podktadek w celu ochrony izolacji z wiokna
i przejmowania obcigzen z ciezkich elementow

= Otwor powietrza wylotowego w sklepieniu pieca z klapg do odprowadzania tego
powietrza obstugiwana silnikiem i sterowana za pomoca dodatkowej funkcii sterownika

= Sterowanie elementami grzejnymi za pomocg tyrystorow

= Ogranicznik temperatury z regulowang temperatura wytaczania do abezpieczenia pieca
i wsadu przed przegrzaniem

Piec wysokotemperaturowy HTC 160/16

Wyposazenie dodatkowe np. modele HT: zob. strona 40

Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pojemno$¢ Wymiary zewn.!, w mm Moc grzewcza Moc Zasilanie Cigzar
w°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys. w kW w kW elektryczne* w kg
HTC  16/16 1550 200 300 260 16 820 690 1860 12,0 16,5 3-fazowe? 220
HTC  40/16 1550 300 350 350 40 1010 800 1990 12,0 16,5 3-fazowe 420
HTC  64/16 1550 400 400 400 64 1140 890 2040 18,0 41,5 3-fazowe 660
HTC 128/16 1550 400 800 400 128 1140 1280 2040 26,0 61,0 3-fazowe 550
HTC 160/16 1550 500 550 550 160 1250 1040 2260 21,0 40,0 3-fazowe 535
HTC 276/16 1550 500 1000 550 276 1340 1600 2290 36,0 73,0 3-fazowe 1300
HTC 450/16 1550 500 1150 780 450 1360 1820 2570 64,0 118,0 3-fazowe 1450
'Wymiary zewnetrzne zmieniaja si¢ w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamoéwienie. *Informacje dotyczgce napigcia zasilania: zob. strona 80

*Grzanie tylko dwufazowe

Pionowo zawierzone prety SiC i opcjonalne rury do Automatyczny system zasilania gazem ostonowym Wersja z dwojgiem drzwi w piecach wysokotemperatu-

wdmuchiwania powietrza w pakiecie degradacji w piecu rowych od HT 276/...
wysokotemperaturowym
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abertherm

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Piece wysokotemperaturowe z elementami grzewczymi z dwukrzemku

molibdenu z izolacja z cegty ogniotrwatej do 1700 °C

Szczegolng cechg piecow wysokotemperaturowych HFL 16/16 — HFL 160/17 jest trwata izolacja z cegiet ogniotrwatych. Wersja ta jest zalecana do prze-
prowadzania procesow, w ktérych powstaja agresywne gazy lub kwasy, np. do topienia szkta.

Wersja standardowa

Tak jak piece temperaturowe HT (strona 40) z wyjatkiem

= Tmax 1600 °C lub 1700 °C

= Wytrzymata izolacja z cegty ogniotrwatej ze specjalng izolacja czesci tylnej

= Murowane dno pieca z cegiet ogniotrwatych do przyjecia wsadow o duzym
cigzarze

= Réwnolegte drzwi uchylne z prowadnicg taicuchowg umozliwiajaca otwieranie i
zamykanie drzwi w okre$lony sposob, bez uszkodzenia izolacji

= Uszczelnienie labiryntowe zapewniajace minimalng utratg temperatury w
obszarze drzwi

Wyposazenie dodatkowe

Tak jak piece temperaturowe HT: zob. strona 40

= Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub
gazami chemicznie czynnymi

= Automatyczny system napetniania gazem ochronnym za pomoca elektrozaworu i
przeptywomierza ptywakowego sterowany za pomocg dodatkowej funkcji sterownika

= Drzwi podno$ne

Piec wysokotemperaturowy HFL 16/17 DB50

Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pojemno$¢ Wymiary zewn.!, w mm Moc Zasilanie Cigzar

°C szer. gteb. Wys. wl Szer. Gteb. Wys. w kW elektryczne* w kg
HFL  16/16 1600 200 300 260 16 1010 890 1990 12 3-fazowe? 530
HFL  40/16 1600 300 350 350 40 1140 940 2260 12 3-fazowe 735
HFL  64/16 1600 400 400 400 64 1240 990 2310 18 3-fazowe 910
HFL 160/16 1600 500 550 550 160 1410 1240 2490 21 3-fazowe 1290
HFL  16/17 1700 200 300 260 16 1010 890 1990 12 3-fazowe? 530
HFL  40/17 1700 300 350 350 40 1140 940 2260 12 3-fazowe 735
HFL  64/17 1700 400 400 400 64 1240 990 2310 18 3-fazowe 910
HFL 160/17 1700 500 550 550 160 1410 1240 2490 21 3-fazowe 1290
'Wymiary zewnetrzne zmieniaja si¢ w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie. *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80
*Grzanie tylko dwufazowe

Automatyczny system zasilania gazem ostonowym Termoelement umieszczony w sklepieniu pieca ze Wymuréwka ogniotrwata z lekkich ksztattek wraz z
statywem elementami grzewczymi z dwukrzemku molibdenu
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Do piecow rurowych oferujemy szeroki asortyment wyposazenia dodatkowego, ktore umozliwia
elastyczne i uniwersalne zastosowanie pieca do réznych procesow.

Obudowa o podwadjnej Scianie wykonana z blach strukturalnych ze stali nierdzewnej z
dodatkowym chtodzeniem dla niskich temperatur zewnetrznych

Cicha praca uktadu grzewczego dzieki przekaznikowi potprzewodnikowemu

Wytaczne zastosowanie materiatow izolacyjnych bez klasyfikacji zgodnie z
rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008 (CLP). Oznacza to, ze nie stosuje si¢ aluminiowej
wetny krzemianowej, znanej rowniez jako wtokno RCF, ktora jest zakwalifikowana i moze
by¢ rakotworcza.

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe: Sterowanie i dokumentowanie procesow za pomocg
pakietu oprogramowania VCD do monitorowania, rejestracji i sterowania

_—
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MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Kompaktowe piece rurowe do 1300 °C RD, R 47 -
Sktadane piece rurowe do pracy w poziomie lub w pionie do 1300°C ~ RSH, RSV 48
Piece obrotowe rurowe do pracy okresowej do 1100 °C RSRB 50
Piece z rurg obrotowg do pracy ciggtej w temperaturze do 1300 °C RSRC 52
Piece rurowe ze statywem do pracy w poziomie i w pionie do 1500 °C ~ RT 54
Wysokot?mperaturowe piece rurowe z pretami grzewczymi z SiC RHTC 55
do 1600 °C

V\(ys.okotemper:iturowe piece rurowe do pracy w poziomie lub w RHTH, RHTV 56
pionie do 1800 °C

Rury robocze o8
Praca pod proznig lub systemy zasilania gazem 60
Opcije regulacii 64
Dostosowane piece rurowe 65

L -
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Piec rurowy RD 30/200/11 charakteryzuje sie bardzo dobrym stosunkiem ceny do osiggéw, jest kompaktowy i ma niewielki cigzar. To uniwersalne urzadze-
nie posiada rure robocza bedaca jednoczesnie elementem nosnym dla drutow grzewczych. Dzigki temu rura ta stanowi cze$¢ systemu ogrzewania pieca co
zapewnia jego bardzo szybkie rozgrzanie. Piec jest przeznaczony do zastosowar poziomych w temperaturze do 1100 °C.

Tmax 1100 °C
Wewnetrzna $rednica rur 30 mm, dtugos$¢ nagrzewana 200 mm
Rura robocza wykonana z ceramiki C 530 z dwoma zatyczkami z wiékna
ceramicznego przeznaczona do pracy w atmosferze powietrznej
: Termoelement typu K (1100 °C)
[ Druty grzewcze owinigte wokot rury roboczej zapewniaja krotkie czasy

—— i
g— — nagrzewania
=

e — S— Sterownik R7, inne sterowniki: zob. strona 80
g
ooo -
Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania do abezpieczenia
pieca i wsadu przed przegrzaniem

Piec rurowy RD 30/200/11 Pakiet zasilania gazem 1 do eksploatacji w atmosferze niepalnych gazéw
ochronnych lub chemicznie czynnych: zob. strona 60

Model Tmax' Wymiary zewn.2, w mm @ wewn. Dtugosé Dtugo$c¢ o statej Moc Czas Zasilanie Ciezar
rury ogrzewana  temperaturze' +/- 5 K, nagrzewania® w
w°C Szer. Gteb. Wys. w mm w mm wmm w kW w min elektryczne* kg
RD 30/200/11 1100 350 200 350 30 200 65 1,5 20 1-fazowe 12
'Dane na zewnatrz rury. Réznica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80

2Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
®Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE)

: ?1
if
i -
T
!r- -
Sterownik R7 Panel sterowania gazem do niepalnego gazu ochron- Przyktad nastawnego ogranicznika tempe-
nego lub reakcyjnego (N,, Ar, He, CO,, powietrze, ratury

gaz formierski)
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MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Te kompaktowe piece rurowe, ze zintegrowanym uktadem sterowania i regulacji, nadajg sie do réznych zastosowan w wielu procesach. Standardowo sg
wyposazone w rure roboczg z materiatu C 530 i dwie zatyczki z wtékna ceramicznego; piece rurowe wyrézniaja sie bardzo dobrym stosunkiem ceny do
mozliwosci.

I

Tmax 1200 °C lub 1300 °C
Wersja jednostrefowa
Zewnetrzna $rednica rury od 50 mm do 170 mm, ogrzewana na dtugosci od
__23 250 mm do 1000 mm
‘ J pmEmm— Rura robocza wykonana z ceramiki C 530 z dwoma zatyczkami z wtékna
- . —— ‘:-3 : ceramicznego przeznaczona do pracy w atmosferze powietrznej: zob. strona 58
Termoelement typu N (1200 °C) lub typu S (1300 °C)
Elementy grzewcze swobodnie emitujgce promieniowanie na rurach nosnych:
= zob. strona 64

Piec rurowy R 170/1000/13 Sterownik B510 (5 programoéw na kazde 4 segmenty)3, inne sterowniki: zob.

strona 80

- Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania do abezpieczenia
L pieca i wsadu przed przegrzaniem
Uktad regulacji temperatury wsadu z pomiarem temperatury w rurze roboczej:
zob. strona 64

T
I
':j Tréjstrefowa wersja (od dtugosci ogrzewanej 500 mm) umozliwiajgca uzyskanie
optymalnej rownomierno$ci temperatury
ad

Inne warianty rur roboczych: zob. strona 58
Pakiety zasilania gazem 1, 15, 2 lub 4: zob. strona 60
Piec rurowy R 50/250/13 z pakietem do zasilania gazem 2

Model Tmax! Wymiary zewn.%, mm @ zewn. Dtugos$c Dtugo$¢ o statej Dtugos¢ rury, Moc Zasilanie Cigzar
rury ogrzewana temperaturze' +/- 5 K, w mm
w°C Szer.? Gteb. Wys. wmm wmm jednostrefowy  trojstrefowy wmm w kW elektryczne* w kg
R 50/250/12 1200 434 340 508 50 250 80 - 450 1,6 1-fazowe 22
R 50/500/12 1200 670 340 508 50 500 170 250 700 28" 1-fazowe 34
R 120/500/12 1200 670 410 578 120 500 170 250 700 6,5 3-fazowe 44
R 170/750/12 1200 920 460 628 170 750 250 375 1070 10,0 3-fazowe 74
R 170/1000/12 1200 1170 460 628 170 1000 330 500 1400 11,5 3-fazowe 89
R 50/250/13 1300 434 340 508 50 250 80 - 450 1,6 1-fazowe 22
R 50/500/13 1300 670 340 508 50 500 170 250 700 2 1-fazowe 34
R 120/500/13 1300 670 410 578 120 500 170 250 700 6,5 3-fazowe 44
R 170/750/13 1300 920 460 628 170 750 250 375 1070 10,0 3-fazowe 74
R 170/1000/13 1300 170 460 628 170 1000 330 500 1400 1,5 3-fazowe 89
'Dane na zewnatrz rury. Réznica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 80
Bez rury “Wartosci dotycza tylko wersji 1-strefowej

*Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

!
1’% =

WV

\
= — L]
- = -
Piec rurowy R 50/500/12 w wersji z 3-stre- Panel sterowania gazem do niepalnego gazu ochron- Termoelement do regulacji temperatury wsadu
fami nego lub reakcyjnego (N,, Ar, He, CO,, powietrze,

gaz formierski)
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Sktadane piece rurowe do pracy w poziomie lub w pionie, do 1300 °C

Te piece rurowe mozna wykorzystywac¢ do pracy w poziomie (RSH) lub w pionie (RSV). Sktadana konstrukcja utatwia wymiane rury roboczej. Dzigki temu
mozna wygodnie wymieniaé rury robocze (np. rury robocze wykonane z réznych materiatow).

Szeroki asortyment dostepnego wyposazenia dodatkowego umozliwia dostosowanie piecow rurowych do indywidualnych potrzeb uzytkownika. Mozliwo$¢
zabudowy rdznych zestawow do gazow ostonowych umozliwia prace pieca w atmosferze gazéw ochronnych (inertnych), gazéw aktywnych chemicznie lub w
prozni. Sterowanie procesem moze by¢ realizowane za pomocg wygodnych w obstudze standardowych sterownikéw lub nowoczesnych programowalnych
sterownikéw logicznych PLC.

Wersja standardowa

= Tmax 1100 °C lub 1300 °C

= Wersja jednostrefowa

= Modele RSV ze stojakiem pionowym

= Wersja sktadana utatwiajgca wktadanie rury roboczej (temperatura otwarcia
<180°C)

= Rura robocza wykonana z ceramiki C 530 z dwoma zatyczkami z wtokna
ceramicznego przeznaczona do pracy w atmosferze powietrznej: zob. strona 58

= Termoelement typu N (1100 °C) lub typu S (1300 °C)

= Elementy grzewcze swobodnie emitujgce promieniowanie na rurach no$nych:
zob. strona 64

= RSH: zintegrowana z obudowg pieca rozdzielnica z kontrolerem

= RSV: oddzielony od pieca uktad sterowania ze sterownikiem w osobnej szafie
wiszacej lub wolnostojacej

= Sterownik B510, inne sterowniki: zob. strona 80

Wyposazenie dodatkowe

= Uktad regulacji temperatury wsadu z pomiarem temperatury w rurze roboczej:
zob. strona 64

= Trzystrefowa wersja umozliwiajaca uzyskanie optymalnej rownomiernosci
temperatury: zob. strona 64

= Inne warianty rur roboczych: zob. strona 58

= Ukfady chtodzenia przyspieszajace schtadzanie rury roboczej i wsadu

= Zestawy zasilania gazem ostonowym 1,15 lub 2 przeznaczone do pracy w
atmosferze niepalnych gazéw ostonowych lub gazéw aktywnych chemicznie:
zob. strona 60

= Zestaw zasilania gazem ostonowym 4 przeznaczony do pracy w atmosferze
wodoru: zob. strona 62

= Zestaw prdzniowy do usuwania powietrza z rury roboczej: zob. strona 61

Piec rurowy RSV 170/1000/11 z gazoszczelng rurg robocza ze szkta kwar-
cowego i kotnierzami prozniowymi chtodzonymi wodg

48



Model

RSH
RSH
RSH
RSH
RSH
RSH
RSH
RSH
RSH

RSV
RSV
RSV
RSV
RSV
RSV
RSV
RSV
RSV

MORE THAN HEAT 30-3000°C

50/250/..
50/500/..
80/500/..
80/750/..

120/500;..

120/750;..

120/1000;..

170/750;..

170/1000;..

50/250;..
50/500/..
80/500/..
80/750;..
120/500;..
120/750/..
120/1000;..
170/750/..
170/1000;..

Tmax'

w°C

1100
lub
1300

1100
lub
1300

Wymiary zewn.2, w mm

Szer.®

420
670
670
920
670
920
1170
920
1170

545
545
615
665
615
665
665
665
665

Gteb.

375
375
445
495
445
495
495
495
495

590
590
590
590
590
590
590
590
590

Wys.

510
510
580
630
580
630
630
630
630

975
1225
1225
1475
1225
1475
1725
1475
1725

Piec rurowy RSH 80/500/13 z gazoszczelng rurg roboczg ze szkta kwarcowego i chtodzo-

nymi powietrzem kotnierzami prézniowymi (pakiet gazowy 15)

Maks. @ Dtugos$¢ Dtugo$¢ o statej Dtugosc
zewn.rury ogrzewana  temperaturze' K, wmm rury,
w mm w mm jednostrefowy trojstrefowy w mm
50 250 80 - 650
50 500 170 250 850
80 500 170 250 850
80 750 250 375 1100
120 500 170 250 850
120 750 250 375 1100
120 1000 330 500 1350
170 750 250 375 1100
170 1000 330 500 1350
50 250 80 - 650
50 500 170 250 850
80 500 170 250 850
80 750 250 375 1100
120 500 170 250 850
120 750 250 375 1100
120 1000 330 500 1350
170 750 250 375 1100
170 1000 330 500 1350

'Dane na zewnatrz rury. Roznica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K
Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

Bezru

ry

“Przy 415V

SW wersji trojstrefowej wymagany jest przewod N (3/N/PE)

Piec rurowy RSH 80/500/13 z rurg gazoszczelng i
kotnierzami chtodzonymi woda

Moc*

w kW
1100°C 1300 °C
1,9 1,9
3,4 3,4
6,6 6,6
10,6 12,0
6,6 6,6
10,6 12,0
13,7 13,7
10,6 12,0
13,7 13,7
1,9 1,9
3,4 3,4
6,6 6,6
10,6 12,0
6,6 6,6
10,6 12,0
13,7 13,7
10,6 12,0
13,7 13,7

Zasilanie

elektryczne*

1-fazowe
1-fazowe®
3-fazowe®
3-fazowe®
3-fazowe®
3-fazowe®
3-fazowe®
3-fazowe®
3-fazowe®

1-fazowe
3-fazowe®
3-fazowe®
3-fazowe®
3-fazowe®
3-fazowe®
3-fazowe®
3-fazowe®
3-fazowe®

RSH 120/500/11S z piecem przesuwnym

i zestawem zasilania gazem ostonowym 2

w

kg
25
36
46
76
46
76
91
76
91

25
36
46
76
46
76
91
76
91

RSH 210/1000/11S z rura roboczg ze szkta kwarcowego

Ciezar

*Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80
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Piece obrotowe rurowe do pracy okresowej do 1100 °C

Kompaktowe piece obrotowe rurowe serii RSRB nadaja si¢ do pracy okresowej. Rotacja rury roboczej sprawia, ze wsad jest w ruchu. Dzigki specjalnej
formie reaktora ze szkta kwarcowego ze zwezonymi koricowkami rury wsad jest utrzymywany w piecu i moze by¢ obrabiany cieplnie przez dowolnie dtugi
czas. Mozliwe jest rowniez regulowane rozgrzewanie wedtug profili temperatury.

Wersja standardowa

= Tmax 1100 °C

= Wersja jednostrefowa

= Termoelement typu N

= Elementy grzewcze swobodnie emitujgce promieniowanie na rurach nosnych:
zob. strona 64

= Piec rurowy jako model stotowy z otwieranym obustronnie reaktorem ze szkta
kwarcowego, z przewezeniami na koricach

= Reaktor wyjmuije sie z pieca w celu oproznienia. Bardzo proste wyjmowanie
dzieki napedowi bezpaskowemu i odchylanej obudowie pieca (temperatura
otwarcia < 180 °C)

= Ptynna regulacja napedu od ok. 1 do 40 obr./min

= Sterownik B510 (5 programéw na kazde 4 segmenty), inne sterowniki: zob.

Piec obrotowy rurowy RSRB 80/500/11 jako model stotowy do pracy strona 80
okresowej

Wyposazenie dodatkowe

= Uktad regulacji temperatury wsadu z pomiarem temperatury w rurze roboczej:
zob. strona 64
= Trzystrefowa wersja umozliwiajgca uzyskanie optymalnej rownomiernosci
temperatury: zob. strona 64
= Obustronnie otwarty reaktor ze szkta kwarcowego z wypustkami umozliwiajacymi
bardziej skuteczne wymieszanie wsadu w rurze
= Zestaw zasilania gazem ostonowym 25 przeznaczony do pracy w atmosferze
niepalnych gazow ostonowych lub gazéw aktywnych chemicznie z gazoszczelnym
uktadem obrotowym: zob. strona 63
= Zestaw zasilania gazem ostonowym 4 przeznaczony do pracy w atmosferze
wodoru: zob. strona 62
= Zestaw prozniowy do usuwania powietrza z rury roboczej umozliwiajacy
uzyskanie poziomu prézni 102 mbar, zaleznie od rodzaju pompy prozniowej: zob.
strona 61
= Mechanizm przechytu w lewo/ prawo w celu tatwiejszego zatadunku i roztadunku
rury roboczej:
- W celu zatadunku piec jest odchylany w prawo i wsad jest wprowadzany
do jego wnetrza. Po zakonczeniu obrdbki cieplnej, piec jest odchylany w
przeciwng strone i wsad jest wyprowadzany z reaktora. Przy tym nie ma potrzeby
demontazu reaktora.
- Zamkniety z jednej strony mieszalnik ze szkta kwarcowego z wbudowanym
mieszadtem umozliwiajgcym lepsze wymieszanie wsadu i z duzym otworem po
Piec obrotowy rurowy RSRB 120/750/11 S z prawostronnym/lewostronnym przeciwnej stronie
mechanizmem przechytu - Piec obrotowy rurowy zamontowany na podstawie ze zintegrowana rozdzielnig i
controllerem, wraz z rolkami transportowymi
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

H-“lh'fl

RSRB 170/1000/11 H, z zestawem zasilania gazem ostonowym 4 do pracy z wodorem

Model Tmax'  Wymiary zewn.2, wmm  Maks. @ zewn. @ Koricowki  Dtugosc Dtugos$cé o statej Dtugosé Moc Zasilanie  Ciezar
(Model stotowy) rury przytaczowe ogrzewana temperaturze' +/- 5K, w mm rury

w'C Szer.  Gfgb.  Wys. w mm wmm w mm jednostrefowy trojstrefowy wmm wkW elektryczne* w kg
RSRB  80/500/11 1100 1200 445 580 76 28 500 170 250 1140 6,3 3-fazowe 100
RSRB  80/750/11 1100 1450 495 630 76 28 750 250 375 1390 10,0 3-fazowe 15
RSRB 120/500/11 1100 1200 445 580 106 28 500 170 250 1140 6,3 3-fazowe 105
RSRB 120/750/11 1100 1450 495 630 106 28 750 250 375 1390 10,0 3-fazowe 120
RSRB 120/1000/11 1100 1700 495 630 106 28 1000 330 500 1640 12,9 3-fazowe 125
'Dane na zewnatrz rury. Roznica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80

Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

L (R ke
Gazoszczelna zaslepka do jednostronnie zamykanej Gazoszczelne ztacze obrotowe z chtodnica gazu i
rury ze szkta kwarcowego — wyposazenie dodatkowe termometrem do pomiaru temperatury wsadu
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Piece z rurg obrotowg do pracy ciggtej w temperaturze do 1300 °C

Piece z rurg obrotowa serii RSRC nadajg sie w szczegélnosci do procesow, w ktdrych wsad przeptywajacy w sposob ciagty jest wygrzewany przez krotki czas.
Te piece sg bardzo uniwersalne i nadaja sie do réznych zastosowan. Piec daje sie tatwo przechylac i szybko uzyskuje docelowa temperature. Wsad jest poda-
wany w sposob ciagty do gornego korica rury, przeptywa przez strefe grzania i jest wyprowadzany z dolnego konca rury. Czas trwania obrobki cielnej zalezy
od kata pochylenia, predkosci obrotu rury roboczej, jej dtugosci oraz ptynno$ci materiatu wsadu. Piec z rurg obrotowa wyposazony w opcjonalny zamkniety
system zatadunku moze by¢ uzywany w procesach prowadzonych w zdefiniowanej atmosferze lub w prozni. Materiat, z ktérego jest wykonana rura robocza
zalezy od procesu, wsadu i wymaganej temperatury maksymalne;.

Wersja standardowa

= Tmax 1100 °C
- Rura robocza otwierana dwustronnie ze szkta kwarcowego
- Termoelement typu N
= Tmax 1300 °C
- Obustronnie otwarta rura robocza z ceramiki C 530
- Termoelement typu S
= Elementy grzewcze swobodnie emitujgce promieniowanie na rurach nosnych: zob.
strona 64
= Ptynna regulacja napedu od ok. 0,5 do 20 obr./min
= Cyfrowe urzadzenie wskaznikowe kata pochylenia pieca obrotowy rurowy
= katwa wymiana rury roboczej dzieki odchylanej obudowie pieca (temperatura przy
otwarciu < 180 °C)
= Kompaktowe urzadzenie, piec zamontowany na podstawie z
- Recznym napedem $rubowym, z korbg do ustawienia kata nachylenia
- Zintegrowany kontroler i rozdzielnica
- Rolki transportowe
= Sterownik B500 (5 programéw na kazde 4 segmenty), inne sterowniki: zob.
strona 80

Piec obrotowy rurowy RSRC 120/750/13

Wyposazenie dodatkowe

= Uktad regulacji temperatury wsadu z pomiarem temperatury w rurze roboczej: zob.
strona 64
= Trzystrefowa wersja umozliwiajaca uzyskanie optymalnej rownomiernosci
temperatury: zob. strona 64
= Wersje rur roboczych do réznych wymagan procesu, zob. strona 58
= Reaktory okresowe ze szkta kwarcowego (Tmax 1100 °C)
= Po ztozeniu zapytania dostepne sa wyzsze temperatury do 1500 °C
= Rynna wibracyjna na rurze obrotowej do tatwego doprowadzania materiatu
przystosowana do prowadzenia procesow w powietrzu atmosferycznym
= Rura wylotowa do materiatow proszkowych umozliwiajgca tatwe wyprowadzenie
materiatu, przystosowana do prowadzenia procesow w powietrzu atmosferycznym
= System podawania wsadu do pracy ciggtej w ilosci 5 litréw w zdefiniowanej
atmosferze lub w prozni sktadajacy sie z:
- Lej zasypowy wykonany ze stali nierdzewnej wyposazony w elektryczny zesp6t
wibracji zapewniajacy optymalne podawanie materiatu do rury roboczej
- Slimak przenosnika napedzany elektrycznie na wlocie rury roboczej o skoku 10, 20
lub 40 mm i z regulacjg predkosci obrotowej w zakresie od 0,25 do 20 obr./min
- Butla zbierajaca ze szkta laboratoryjnego na wylocie z rury roboczej
= Zestawu zasilania gazem ostonowym 26 przeznaczonego do pracy w atmosferze
niepalnych gazow ostonowych lub gazéw aktywnych chemicznie (tylko w
Zespot wibracji umieszczony na leju napetniajgcym zapewnia lepsze pofaczeniu z systemem zatadunku wsaduy), zob. strona 61
podawanie proszku = Zestawu zasilania gazem ostonowym 4 przeznaczonego do pracy w atmosferze
wodoru (tylko w potaczeniu z systemem zatadunku wsadu), zob. strona 62
= Zestaw prozniowy do usuwania powietrza z rury roboczej umozliwiajacy uzyskanie
poziomu prézni 10-2 mbar, zaleznie od rodzaju pompy prézniowej, zob. strona 63
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Model

RSRC  80/500/11
RSRC  80/750/11
RSRC 120/500/11
RSRC 120/750/11
RSRC 120/1000/11

RSRC  80/500/13
RSRC  80/750/13
RSRC 120/500/13
RSRC 120/750/13
RSRC 120/1000/13

abertherm

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Tmax'

w°C

1100
1100
1100
1100
1100

1300
1300
1300
1300
1300

Piec z rurg obrotowg RSRC 80/500/11 z systemem zatadunku wsadu i zestawem zasilania gazem ostonowym 26 do pro-

cesow prowadzonych w atmosferze gazu ochronnego

Wymiary zewn.2, w mm

Szer.

1770
2020
1770
2020
2270

1770
2020
1770
2020
2270

Gieb.

1050
1050
1050
1050
1050

1050
1050
1050
1050
1050

Wys.

1310
1360
1310
1360
1360

1310
1360
1310
1360
1360

Maks. @ zewn.

rury
wmm

80
80
110
110
110

80
80
110
110
110

"Dane na zewnatrz rury. Roznica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K
Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

Dtugosc
ogrzewana
w mm

500
750
500
750
1000

500
750
500
750
1000

Dtugos¢ o statej
temperaturze' +/- 5 K, w mm
jednostrefowy  trojstrefowy
170 250
250 375
170 250
250 375
330 500
170 250
250 375
170 250
250 375
330 500

Rynna wibracyjna na rurze obrotowej do tatwego
doprowadzania materiatu

Slimaki przeno$nika o réznych skokach

wmm

1540
1790
1540
1790
2040

1540
1790
1540
1790
2040

Dtugos¢ rury,  Moc

w kW

6,7
10,4
6,7
10,4
13,3

6,7
1,7
6,7
1,7
13,3

Zasilanie

elektrycz-
ne*
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe

3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe

*Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80

Cigzar

w kg

305
340
305
340
350

305
340
305
340
350

Slimak przenosnika o zmiennej predko$ci obrotowej
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Te kompaktowe piece rurowe sg stosowane wowczas, gdy proby laboratoryjne muszg by¢ przeprowadzane w poziomie, w pionie lub pod okreslonym katem.
Dzigki mozliwoSci ustawienia kata nachylenia i wysokosci roboczej oraz dzieki kompaktowej konstrukcji piece rurowe mozna dopasowac do istniejacych

instalacji procesowych.

Tmax 1100 °C, 1300 °C lub 1500 °C

Kompaktowa konstrukcja

Mozliwo$¢ pracy w pionie i w poziomie z ptynng regulacja

Ptynna regulacja kata od 0° do 90°

Ptynna regulacja wysokosSci roboczej

Mozliwos¢ pracy takze bez statywu, przy uwzglednieniu przepisow
bezpieczerstwa

Rura robocza wykonana z ceramiki C 530 z dwoma zatyczkami z widkna
ceramicznego przeznaczona do pracy w atmosferze powietrznej
Termoelement typu S

Druty grzewcze owinigte wokot rury roboczej zapewniaja krotkie czasy
nagrzewania

Uktad sterowania ze sterownikiem zamontowanym w dolnej czeSci pieca
Sterownik B510 (5 programdw na kazde 4 segmenty), inne sterowniki: zob.
strona 80

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania do abezpieczenia
pieca i wsadu przed przegrzaniem

Pakiet zasilania gazem 1 do eksploatacji w atmosferze niepalnych gazéw
ochronnych lub chemicznie czynnych: zob. strona 60

Piec rurowy RT 50/250/13
Model Tmax! Wymiary zewn.?, w mm @ wewn. Dtugosc Dtugos¢ o statej Dtugos¢ rury, Moc Zasilanie Cigzar
rury ogrzewana temperaturze' +/- 5 K,
w°C Szer. Gteb. Wys. wmm wmm w mm wmm w kW elektryczne* w kg
RT 50/250/11 1100 350 380 740 50 250 80 360 1,8 1-fazowe 25
RT 50/250/13 1300 350 380 740 50 250 80 360 1,8 1-fazowe 25
RT 30/200/15 1500 445 475 740 30 200 70 360 1,8 1-fazowe 45

'Dane na zewnatrz rury. Réznica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K
2Wymiary zewnagtrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

A4
~)

-

I’

E r !

Praca w uktadzie poziomym

ey

-

Panel sterowania gazem do niepalnego gazu ochronnego lub

reakcyjnego (N,, Ar, He, CO,, powietrze, gaz formierski)
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Przyktad nastawnego ogranicznika
temperatury



MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Te kompaktowe piece rurowe wyposazone w prety grzejne wykonane z SiC i zintegrowang rozdzielnice ze sterownikiem majg uniwersalne zastosowanie
w wielu procesach. Sg one korzystng alternatywg cenowa w przypadku prowadzenia proceséw wysokotemperaturowych. Dzieki mozliwo$ci zabudowy
dodatkowego wyposazenia piece w wersji standardowej moga by¢ uzywane w wielu zastosowaniach w szerokim zakresie. Prety grzejne wykonane z SiC
zainstalowane réwnolegle do rury roboczej zapewniajg znakomite wyréwnanie temperatury.

Tmax 1600 °C
e Temperatura robocza 1500 °C, w przypadku wyzszych temperatur roboczych
nalezy liczy¢ sie z wyzszym
Aktywny uktad chtodzenia obudowy dla niskiej temperatury powierzchni
Rura robocza wykonana z ceramiki C 799 z dwoma zatyczkami z wtékna
ceramicznego przeznaczona do pracy w atmosferze powietrznej: zob. strona 58
” Termoelement typu S
e = W Elementy grzewcze z SiC sg tatwe do wymiany

\ Sterownik B510 (5 programéw na kazde 4 segmenty), inne sterowniki: zob.

§ o strona 80
&) <)
\]' " ﬁ ' Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania do abezpieczenia
pieca i wsadu przed przegrzaniem
Piec rurowy RHTC 80/450/16 Uktad regulacji temperatury wsadu z pomiarem temperatury w rurze roboczej:

zob. strona 64
Inne warianty rur roboczych: zob. strona 58
Pakiety zasilania gazem 1, 2 lub 4: zob. strona 60

Model Tmax! Wymiary zewn.2, w mm @ zewn. Dtugosc Dtugos$é o statej Dtugos¢ rury, Moc Zasilanie Cigzar
rury ogrzewana  temperaturze"® +/- 5K,
w°C Szer. Gteb. Wys. wmm wmm wmm wmm w kW elektryczne* w kg
RHTC 80/230/16  1600° 600 440 585 80 230 120 600 7,5 3-fazowe® 50
RHTC 80/450/16 1600 820 440 585 80 450 210 830 1,3 3-fazowe* 70
RHTC 80/710/16 1600 1075 440 585 80 710 345 1080 13,8 3-fazowe* 90
'Dane na zewnatrz rury. Réznica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 80
“Wymiary zewnetrzne zmieniaja si¢ w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
0grzewanie tylko miedzy faza 1i przewodem N W wersji standardowej
“Grzanie tylko dwufazowe 8W wersiji standardowej. Tmax 1500 °C w przypadku zastosowania pakietow zasilania gazem
s 1]
l -] E
! [ -
b o
\ = Vi
T ¥ .n. .
———
Piec rurowy RHTC 80/230/16 z zestawem do zasilania Ogrzewanie za pomoca pretow SiC Termoelement do regulacji temperatury wsadu

gazem ostonowym 2
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Wysokotemperaturowe piece rurowe do pracy w poziomie lub w pionie, do 1800 °C

Oferowane sg wysokotemperaturowe piece rurowe zaréwno do pracy w poziomie (typ RHTH), jak i w pionie (typ RHTV). Materiaty izolacyjne o wysokiej
jakosci, wykonane z ksztattowanych prozniowo ptyt z wtdkien ceramicznych umozliwiaja ekonomiczng prace ze wzgledu na niska pojemnos¢ i niskie
przewodnictwo cieplne. Po zamontowaniu réznych pakietow zasilania gazem mozna pracowa¢ w atmosferze niepalnych lub palnych gazéw ochronnych lub
chemicznie czynnych lub w prozni.

Wersja standardowa

= Tmax 1600 °C, 1700 °C lub 1800 °C

= Wersja jednostrefowa

= lzolacja z formowanych prdzniowo, ceramicznych ptyt wtéknistych

= Piece rurowe RHTV ze statywem do pracy w trybie pionowym

= Termoelement typu B

= Rura robocza wykonana z ceramiki C 799 z dwoma zatyczkami z wtokna
ceramicznego przeznaczona do pracy w atmosferze powietrznej: zob. strona 58

= Elementy grzewcze wykonane z MoSi, w potozeniu podwieszonym, fatwe do
wymiany

= Zasilacz z transformatorem niskonapieciowym i regulatorem tyrystorowym

= Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do abezpieczenia
pieca i wsadu przed przegrzaniem

= Qddzielony od pieca uktad sterowania ze sterownikiem w osobnej szafie
wolnostojacej

= Sterownik P570 (50 programéw na kazde 40 segmenty), inne sterowniki: zob.
strona 80

Piec rurowy RHTC 50/150/17 ze statywem i zestawem zasilania gazem
ostonowym 2

Wyposazenie dodatkowe

= Uktad regulacji temperatury wsadu z pomiarem temperatury w rurze roboczej:
zob. strona 64

= Wersje trzystrefowe w celu zwigkszenia rownomierno$ci temperatury (tylko piece
rurowe RHTH): zob. strona 64

= Inne warianty rur roboczych: zob. strona 58

= Zestaw zasilania gazem ostonowym 2 przeznaczony do pracy w atmosferze
niepalnych gazéw ochronnych lub chemicznie czynnych: zob. strona 60

= Zestaw zasilania gazem ostonowym 4 przeznaczony do pracy w atmosferze
wodoru: zob. strona 62

= Zestaw prdézniowy do usuwania powietrza z rury roboczej: zob. strona 63

Piec rurowy RHTC 80/300/18 z kotnierzami prézniowymi chtodzonymi woda
i regulacja temperatury wsadu

56



MORE THAN HEAT 30-3000°C

nrna
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RHTH 120/600/18 z pakietem zasilania gazem 4 do pracy z wodorem

Model Tmax' Wymiary zewn.®, w mm Maks. @ Dtugo$¢  Dtugo$c¢ o statej temperatur- Dtugo$¢ rury,  Moc Zasilanie Ciezar
Wersja pozioma Zewn. ogrzewana ze' +/- 5 K, wmm
w°C Szer.? Gteb. Wys. rury w mm wmm jednostrefowy  trojstrefowy w mm w kW elektryczne* w kg
RHTH 50/150/.. 1600 lub 470 480 640 50 150 50 70 380 5,4 3-fazowe* 70
RHTH 80/300/.. 1700 lub 620 550 640 80 300 100 150 530 9,0 3-fazowe* 90
RHTH 120/600/.. 1800 920 550 640 120 600 200 300 830 14,4 3-fazowe* 110
Model Tmax' Wymiary zewn.%, w mm Maks. @ Dtugosé Dtugos$c¢ o statej Dtugoseé rury, Moc Zasilanie Ciezar
Zewn. rury ogrzewana temperaturze'+/- 5 K,
Wersja pionowa w°C Szer. Gteb. Wys.? w mm w mm w mm w mm w kW elektryczne* w kg
RHTV  50/150/.. 1600 lub 500 650 510 50 150 30 380 5,4 3-fazowe* 70
RHTV  80/300/.. 1700 lub 580 650 660 80 300 80 530 10,3 3-fazowe* 90
RHTV 120/600/.. 1800 580 650 960 120 600 170 830 19,0 3-fazowe* 110
'Dane na zewnatrz rury. R6znica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80
*Bez rury

SWymiary zewnetrzne zmieniajg sig w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
“Grzanie tylko dwufazowe

270

/U

Piec rurowy RHTH 120/600/17 Spiekanie w atmosferze wodorowej w piecu rurowym Przyktad nastawnego ogranicznika
typoszeregu RHTH temperatury
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W zalezno$ci od zastosowania i temperatury dostepne sg rdzne rury robocze. Dane techniczne roznych rur roboczych — zob. nastepujaca tabela:

Materiat @ zewn. rury Maks. szybko$¢ grzan- ~ Tmax. atmosfery Tmax w trybie pracy Gazoszczelny
w mm iaw K/h ochronnej® w °C prézniowej w °C

. C 530 (Sillimantin)' (;1122% ey s 1300 e oAy nie

C 610 (Pythagoras)’ e o 1400 1200 tak

¢ 799 (Alsint 99,7 %)’ 5 1122% ggg 1800 1400 tak

. ‘ ? Szkto kwarcowe? wszystkie bez ograniczenia 1100 950 tak

Stop FeCrAl? (APM) wszystkie bez ograniczenia 1300 1100 tak

. 'Forma i tolerancje potozenia rur ceramicznych zgodnie z DIN 40680
Wszystkie wymiary sa nominalne, tolerancje zostana podane na zgdanie

°*Dopuszczalna temperatura moze ulec obnizeniu w przypadku obecnosci gazow agresywnych
Rézne rury robocze do wyboru

Wymiary Nr katalogowy* Piec obrotowy przelotowy Piec obrotowy okresowy
@ zewn. x @ wewn. x dtugosc¢ Rura robocza Rura zamienna RSRC RSRB
1100 °C 1300 °C 1100 °C
g 833 L2 =833 1L ¢S 88838 <
LN S & & RS S SN S S S
8 8 ¥ ¥ 98 8 &8 843 8 & o«
Rura ceramiczna C 530 1
80 x 65 x1540 mm 6000058702 691404536 (¢} [
80 x 65 x 1790 mm 6000058701 691404537 o (0) [ (e}
80 x 65 x 2040 mm 6000058700 691404538 9 O
110 x 95 x 1540 mm 6000058704 691404539 (@) )
110 x 95 x 1790 mm 6000058703 691403376 @) L]
110 x 95 x 2040 mm 6000058216 691404540 ©) L]
Rura ceramiczna C 610 - ]
80 x 65 x1540 mm 6000058707 691404541 e} )
80 x 65 x 1790 mm 6000058706 691404542 o (@) ) (e}
80 x 65 x 2040 mm 6000058705 691404543 (0] o
110 x 95 x 1540 mm 6000058709 691404544 o e}
110 x 95 x 1790 mm 6000058708 691404561 @) e}
110 x 95 x 2040 mm 6000052969 691403437 (¢) (e}
Rura ze szkta kwarcowego |
76 x 70 x 1540 mm 6000058947 691404545 (] ) (e}
76 x 70 x 1790 mm 6000054644 691404546 ° @) (e} e}
76 x 70 x 2040 mm 6000058946 691404547 (¢) (e}
106 x 100 x 1540 mm 6000058949 691403519 ° ¢)
106 x 100 x 1790 mm 6000058948 691403305 ° (e}
106 x 100 x 2040 mm 6000030741 691404548 [ e}
Rura ze szkta kwarcowego z grudkami = ]
76 x 70 x 1540 mm 6000058953 691404549 O )
76 x70 x 1790 mm 6000058952 691404550 (e} (@) (e} e}
76 x 70 x 2040 mm 6000058951 691404551 0] o
106 x 100 x 1540 mm 6000058956 691404552 o (e}
106 x 100 x 1790 mm 6000058955 691403442 (0) (e}
106 x 100 x 2040 mm 6000058954 691404553 (@) o
Stop CrFeAl — |
75 x 66 x 1540 mm 601405296 691405357 O o (0] (e}
75 x 66 x 1790 mm 601405297 691405231 e} (0) ) (e}
109 x 99 x 1540 mm 601405298 691403682 o e}
109 x 99 x 1790 mm 601405299 691403607 @) e}
109 x 99 x 2040 mm 601405300 691405122 (0] (e}
Reaktor ze szkta kwarcowego — e ———d
76 x 70 x 1140 mm 601402746 691402548 ) )
76 x 70 x 1390 mm 601402747 691402272 ° )
106 x 100 x 1140 mm 601402748 691402629 [ ]
106 x 100 x 1390 mm 601402749 691402638 [ ]
106 x 100 x 1640 mm 600048571 600032705 )
Rektor ze szkta kwarcowego z grudkami e
76 x 70 x 1140 mm 601404723 691402804 (@) )
76 x 70 x 1390 mm 601404724 691403429 ©) ©)
106 x 100 x 1140 mm 601404725 691403355 (0]
106 x 100 x 1390 mm 601404726 691403296 0]
Reaktory mieszalnicze ze szkta kwarcowego i)t
76 x 70 x 1140 mm 601404727 691403407 (0)
76 x 70 x 1390 mm 601404728 691404554 (0] )
106 x 100 x 1140 mm 601404732 691404557 @)
106 x 100 x 1390 mm 601404733 691404558 ©)
@ Standardowa rura robocza *Rury/reaktory, z natozonymi tulejami dla napedu obrotowego. Rury zamienne bez tulei.

O Rura robocza dostgpna w wyposazeniu dodatkowym
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Rura robocza

@ zewn. x @ wewn.
x dtugosc

C 530
40 x 30 x 450 mm
40 x 30 x 700 mm
50 x 40 x 450 mm
50 x40 x 700 mm
60 x 50 x 850 mm
60 x 50 x 1100 mm
80 x 70 x 850 mm
80 x 70 x 1100 mm
120 x 100 x 850 mm
120 x 100 x 1100 mm
120 x 100 x 1350 mm
170 x 150 x 1100 mm
170 x 150 x 1350 mm

Rura prézniowa' C 610
50 x 40 x 650 mm
50 x40 x 900 mm
60 x 50 x 1230 mm
60 x 50 x 1480 mm
80 x 70 x 1230 mm
80 x 70 x 1480 mm
120 x 100 x 1230 mm
120 x 100 x 1480 mm
120 x 100 x 1730 mm
170 x 150 x 1480 mm
170 x 150 x 1730 mm

C799
50 x40 x 380 mm
50 x 40 x 450 mm
50 x 40 x 530 mm
50 x40 x 690 mm
50 x 40 x 830 mm
80 x 70 x 530 mm
80 x 70 x 600 mm
80 x 70 x 830 mm
80 x 70 x 1080 mm
120 x 105 x 830 mm

Rura prézniowa' C 799

50 x 40 x 990 mm
50 x 40 x 1140 mm
50 x 40 x 1440 mm
80 x 70 x 990 mm
80 x 70 x 1140 mm
80 x 70 x 1210 mm
80 x 70 x 1470 mm
80 x 70 x 1440 mm
120 x 105 x 1440 mm

Nr katalogowy

692070274
692070276
692070275
692070277
692070305
692070101
692070108
692070109
692070110
692070111

692070131

692071659
692071660

692070207
691405352
692070180
692070181

692070182
692070183
692070184
692070185
692070186
692070187
692070188

692071664
691403622
692071665
692071714
692070163
692071669
692070600
692071670
692071647
692071713

692070149
692070176
692070177
692070190
692070148
692070191
692070192
692070178
692070147

Rura prozniowa? APM ze szlifem

51 x 38 x 650 mm
51 x 38 x900 mm
51 x 38 x 1480 mm
51 x 38 x 1730 mm
60 x 52 x 1230 mm
60 x 52 x 1480 mm
60 x 52 x 1730 mm
75 x 66 x 1230 mm
75 x 66 x 1480 mm
75 x 66 x 1730 mm
115 x 104 x 1230 mm
115 x 104 x 1480 mm
115 x 104 x 1730 mm
164 x 152 x 1480 mm
164 x 152 x 1730 mm

691406358
691406359
691406360
691406361
691406362
691406363
691406364
691406206
691406365
691406366
691406367
691406325
691406368
691406339
691406370

Rura prézniowa ze szkta kwarcowego

50 x 40 x 650 mm
50 x 40 x 900 mm
60 x 54 x 1030 mm
60 x 54 x 1230 mm
60 x 54 x 1480 mm
80 x 74 x 1230 mm
80 x 74 x 1480 mm
120 x 114 x 1230 mm
120 x 114 x 1480 mm
120 x 114 x 1730 mm
170 x 162 x 1480 mm
170 x 162 x 1730 mm

@ Standardowa rura robocza
O Rura robocza dostepna w wyposazeniu dodatkowym

691403182
691406024
691404422
691404423
691404424
691404425
691404426
691404427
691404428
691404429
691404430
691404431

50-250

o

50-500

o

=]

120-500

o

170-750

170-1000

50-250

o

50-500

(0]

80-500

o

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Model
RSH/RSV RHTC RHTH RHTV
SR e N
DlEl a2l a2 15| 2 e 2| el gl2| 3| 2
60O O o o o o o o
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'Z zeszlifowanymi koricowkami rury roboczej do przytaczenia kotnierzy chtodzonych woda
?Z mocowaniem do kotnierza gazoszczelnego

59



Poprzez zastosowanie roznych pakietow zasilania gazem mozliwe jest dostosowanie wiekszoSci serii piecow rurowych do pracy z gazami niepalnymi lub

palnymi lub do trybu prozni.

Zatyczki wiokniste z przytaczem gazu
ochronnego przystosowane do wielu
zastosowan laboratoryjnych

(pakiet zasilania gazem 1)

Kotnierz z zabezpieczeniem przed stru-
mieniem
(pakiet zasilania gazem 15)

) =
Kotnierz prozniowy chtodzony woda
(pakiet zasilania gazem 2)
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Pakiet zasilania gazem 1
do niepalnych gazéw ochronnych lub reakcyjnych w statycznych piecach rurowych, niegazoszczelnych

Pakiet zasilania gazem 1 to wersja bazowa do pracy statycznych piecow rurowych z niepalnymi gazami ochron-
nymi lub reakcyjnymi. Ten system nie jest catkowicie gazoszczelny, przez co praca w trybie prozni jest niemozli-
wa.

Dostepny do piecéw rurowych z serii RD, R, RT, RHTC, RSH i RSV

Dwa korki z porowatego, niesklasyfikowanego wtokna ceramicznego z przytaczami gazu ochronnego
Uzycie standardowej rury roboczej dostarczonej wraz z piecem

Panel sterowania gazem do niepalnego gazu ochronnego lub reakcyjnego (N,, Ar, He, CO,, powietrze, gaz
formierski*)

Zawor odcinajacy oraz przeptywomierz z zaworem recznym

Konieczna jest dostepnos$¢ gazu pod ci$nieniem 300 mbar

Dodatkowe panele gazowe dla innych, niepalnych gazéw
Automatyczne, segmentowe wtaczanie/wytaczanie za pomoca zaworu elektromagnetycznego
Regulator cisnienia w butli do napetniania gazem za pomocg butli z gazem

Pakiety zasilania gazem 15i 2
do niepalnych gazéw ochronnych lub reakcyjnych w statycznych piecach rurowych, gazoszczelnych

W przypadku zwigkszonych wymagan wzgledem czysto$ci atmosfery w rurze roboczej polecamy do rur
statycznych jeden z tych gazoszczelnych pakietéw zasilania gazem z kotnierzami ze stali nierdzewnej na
koncach rur.

Do piecow serii R, RSH i RSV o temperaturze pracy do 1300 °C oraz do rur roboczych o $rednicy do 120 mm dostep-
ny jest tani zestaw zasilania gazem ostonowym 15. W sktad zestawu wchodzi zabezpieczenie przed dotknieciem
znajdujace sie na kotnierzu oraz wktad chronigcy przed strumieniem (wody) wykonany ze stali 1.4301 i przeznac-
zony do koricowek rur w celu ochrony uszczelek. Zastosowanie zestawu chronigcego przed strumieniem eliminuje
konieczno$¢ podtaczenia wody. W przypadku tego wariantu otwarcie rury roboczej w stanie gorgcym jest zabronione.
Ponadto to rozwigzanie nie nadaje sie do zastosowan ze stanowiskiem z pompa turbomolekularng stosowang w celu
uzyskania wysokiej prozni. Odpowiednim do takich zastosowan jest zestaw zasilania gazem ostonowym 2.

Pakiet zasilania gazem 2 z chtodzonymi wodg kotnierzami jest dostepny dla piecow rurowych z serii R, RHTC, RHTH,
RHTV, RSH oraz RSV. Klient musi zapewni¢ zasilanie wodg chtodzaca z przytaczem weza NW9.

Przedtuzona, gazoszczelna rura robocza z C 610 do piecéw o temperaturze do 1300°C lub C 799 do temperatur
powyzej 1300°C

Dwa szczelne prozniowo kotnierze ze stali nierdzewnej z kotnierzem KF po stronie wylotowej

Wspornik montazowy do kotnierzy na piecu

* Nalezy przestrzega¢ przepisow krajowych dotyczacych dopuszczalnego stosunku mieszanki.



Kotnierze koricowe ze stali nierdzewnej
chtodzone woda, z szybkoztgczami jako
wyposazenie dodatkowe

Wziernik jako wyposazenie dodatkowe do
kotnierzy gazoszczelnych

i
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Panel sterowania gazem do niepalnego
gazu ochronnego lub reakcyjnego

(N,, Ar, He, CO,, powietrze, gaz formier-
ski*)

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Panel sterowania gazem do niepalnego gazu ochronnego lub reakcyjnego (N,, Ar, He, CO,, powietrze, gaz
formierski*)

Zawdr odcinajacy oraz przeptywomierz z zaworem recznym

Konieczna jest dostepno$¢ gazu pod cisnieniem 300 mbar

Zawor zwrotny przy wylocie gazu zapobiega wnikaniu powietrza

Dodatkowe panele gazowe dla innych, niepalnych gazow

Automatyczne, segmentowe wiaczanie/wytaczanie za pomocg zaworu elektromagnetycznego

Regulator cisnienia w butli do napetniania gazem za pomocg butli z gazem

Zestaw prozniowy umozliwiajacy osiggniecie koicowego maks. poziomu prézni wynoszacego 5 % 105 mbar

Szybkoztacza do kotnierzy chtodzonych woda
Wymiennik ciepta powietrze/woda z zamknigtym obiegiem wody
Wziernik do obserwacji wsadu

Pakiety zasilania gazem 25i 26
do niepalnych gazéw ochronnych lub reakcyjnych w piecach obrotowych, gazoszczelnych

Rowniez do piecow obrotowych RSRB i RSRC dostepne sg systemy napetniania gazem do niepalnych gazow
ochronnych lub reakcyjnych/pracy w trybie prozni.

Panel sterowania gazem do niepalnego gazu ochronnego lub reakcyjnego (N,, Ar, He, CO,, powietrze, gaz
formierski*)

Zawor odcinajgcy oraz przeptywomierz z zaworem recznym

Konieczna jest dostepno$¢ gazu pod cisnieniem 300 mbar

Poza tym pakiet zasilania gazem 25 do piecéw obrotowych do pracy wsadowej (RSRB) obejmuje gazoszczelne
przepusty obrotowe przy wlocie i wylocie gazu, a takze chtodnice gazu przy wylocie. W celu zapobiegania wnika-
niu powietrza przy wlocie gazu zamontowany jest dodatkowo zawdr zwrotny.

W przypadku pakietu zasilania gazem 26 do piecow obrotowych dla proceséw ciggtych (RSRC) piec musi zostaé
wyposazony w system zatadunku.

Dodatkowe panele gazowe dla innych, niepalnych gazéw

Automatyczne, segmentowe wtgczanie/wytgczanie za pomocg zaworu elektromagnetycznego

Regulator cisnienia w butli do napetniania gazem za pomoca butli z gazem

Zestaw prézniowy umozliwiajacy osiagnigcie koicowego maks. poziomu prézni wynoszacego 5 x 10-2 mbar

* Nalezy przestrzegac przepisow krajowych dotyczacych dopuszczalnego stosunku mieszanki.
61



Przyktad nastawnego ogranicznika
temperatury

Panele gazowe z regulatorami przeptywu
masowego

Dl

Przyktad pochodni do spalania gazéw
odlotowych

Miernik ci$nienia niezalezny od pieca, do
zakresu ci$nienia 10 mbar lub 10 mbar
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Pakiet zasilania gazem 4
do zastosowania z wodorem w piecach rurowych od temperatury pokojowej

Poprzez wyposazenie pieca rurowego w pakiet zasilania gazem 4 mozliwa jest eksploatacja w atmosferze wodo-
rowej juz w temperaturze otoczenia. Podczas pracy z wodorem w rurze roboczej wytwarzane jest nadcisnienie
wynoszace ok. 30 mbar. Wodor jest spalany na wylocie w pochodni gazéw odlotowych. Dzigki wyposazeniu w
sterownik PLC nastepuje automatyczne ptukanie wstepne, wprowadzenie wodoru, eksploatacja, monitorowanie
btedow oraz ptukanie na koniec procesu (przy co najmniej pieciokrotnej objetosci rury). W razie awarii rura

jest ptukana azotem ze zbiornika odpowietrzania awaryjnego, a instalacja jest automatycznie przetaczana do
bezpiecznego stanu.

Dostepny do piecow rurowych z serii R, RHTC, RHTH, RHTV, RSH, RSV, RSRB oraz RSRC

Panel sterowania gazem do wodoru i azotu

Automatisches, segmentweises Ein-/Ausschalten mittels Magnetventil

Sterowanie za pomocg sterownika PLC bezpieczenstwa z panelem dotykowym

Pochodnia spalin z kontrolg temperatury

Nastawny ogranicznik temperatury z wySwietlaczem cyfrowym jako zabezpieczenie pieca i wsadu przed
nadmierng temperaturg

Monitorowanie nadci$nienia

Zbiornik odpowietrzania awaryjnego do azotu

Dodatkowe panele gazowe dla innych, niepalnych gazéw

Na zadanie dostepna jest praca z innymi gazami palnymi

Zasilanie gazem za pomocg sterowanego programem regulatora przeptywu masowego
Regulator cisnienia w butli do napetniania gazem za pomocg butli z gazem

Wymiennik ciepta powietrze/woda z zamknigtym obiegiem wody (z wyjgtkiem RSRB i RSRC)

Przyporzadkowanie pakietow zasilania gazem do serii modelowych

Seria modelowa Pakiet zasilania gazem
15 2 25 26 4

RD

R

RT

RHTC

RHTH

RHTV

RSH

RSV o °

RSRB [ ]

RSRC )

® 000 —
[
[
[



/ N\ MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Piec obrotowy RSRC 120/1000/11 H, z
3-strefowa regulacija, regulacja wsadu,
rurg robocza wykonang z FeCrAl, systemem
zatadunku i zestawem zasilania gazem
ostonowym 4 do pracy z wodorem

Pakiet prozniowy

Pakiet prozniowy umozliwia oproznienie rury roboczej do pracy piecéw rurowych w trybie prozni. Sktada si¢ on z
elementu posredniego do wylotu gazu, zaworu kulowego, manometru oraz obstugiwanej recznie pompy préznio-
wej, ktora jest podtaczona do wylotu gazu za pomocg weza falistego ze stali nierdzewnej. Warunkiem zastosowa-
nie zestawu do prozni jest zapewnienie gazoszczelno$ci systemu pieca np. przez uzycie pakietow zasilania gazem
ostonowym 15, 2, 25 lub 26. W celu ochrony pompy prézniowej opréznianie rury prézniowej musi sie odbywac

na zimno. Pdzniej pompa moze pozosta¢ wtgczona w programie grzewczym. Maksymalne mozliwe do osiagniecia
cisnienie koricowe w rurze roboczej zalezy od typu pompy.

= Jednostopniowa pompa topatkowa do mozliwego do osiggnigcia ci$nienia koicowego wynoszacego mniej
wiecej 20 mbar

= Dwustopniowa pompa topatkowa do mozliwego do osiggnigcia cisnienia koricowego wynoszacego mniej
wigcej 5 x 102 mbar

= Stanowisko pompy turbomolekularnej sktadajace sie z pompy membranowej z dotagczong pompa
turbomolekularng umozliwiajgce osiggniecie koicowego poziomu prézni wynoszacego 5 x 105 mbar (nie
dotyczy modeli RSRB i RSRC i przypadku uzycia zestawu zasilania gazem ostonowym 15)

Jednostopniowa pompa topatkowa (wyglad zblizony) Dwustopniowa pompa topatkowa (wyglad zblizony) Pompa turbomolekularna z pompg wstepng (wyglad
zblizony)
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Regulacja temperatury piecéw rurowych
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Trzystrefowy regulator komory pieca

1. Warto$¢ zadana temperatury przestrzeni roboczej pieca

2. Warto$¢ rzeczywista temperatury przestrzeni roboczej

3. Warto$¢ rzeczywista temperatury wsadu

4. Warto$¢ zadana temperatury wsadu

5. Warto$¢ rzeczywista temperatury przestrzeni roboczej — regulacja
jednostrefowa

6. Warto$¢ rzeczywista temperatury przestrzeni roboczej — regulacja
3-strefowa

Rozktad temperatury zmierzonej w piecu rurowym RSH 170/750/13
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Regulacja temperatury w przestrzeni roboczej pieca i temperatury wsadu

W przypadku regulacji temperatury przestrzeni roboczej pieca pomiar temperatury
nastepuje wytacznie w tej przestrzeni pieca na zewnatrz rury roboczej. Dzigki temu,
zatozone termoelementy sg chronione przed uszkodzeniem i dziataniem wsadu o
witasciwosciach zrgcych. Aby unikna¢ przesterowania, regulacja jest wykonywana
powoli. Poniewaz w tym trybie temperatura nie jest mierzona wewnatrz rury roboczej,
to moze wystapic znaczna roznica pomiedzy temperaturg wsadu we wnetrzu rury a
temperaturg przestrzeni roboczej pieca pokazang przez sterownik.

Za pomocg dodatkowego termoelementu dla wsadu w trybie ,Regulacja temperatury
wsadu” mozna zmierzy¢ (oprocz temperatury w przestrzeni roboczej pieca) rowniez
temperature we wnetrzu rury roboczej. Pozwala to na bardzo doktadne i szybkie usta-
wienie temperatury wsadu. Taka regulacje mozna stosowac we wszystkich piecach
rurowych z wyjatkiem piecow z typoszeregu RD i RT.

Regulacja temperatury w 3 strefach przestrzeni roboczej pieca

Ogrzewany odcinek jest podzielony na 3 strefy grzania. Pomiar temperatury nastepuje
za pomocg termoelementu oddzielnego dla kazdej strefy umieszczonego na zewnatrz
rury roboczej pomiedzy drutami grzewczymi. Temperatura w strefach bocznych jest
regulowana na podstawie uchybienia miedzy wartoScig zadang a rzeczywista tempe-
raturg strefy $rodkowej. Dzigki temu strata ciepta na konicach rury jest skompensowa-
na tak, aby uzyska¢ wydtuzong strefe statej temperatury (+/- 5 K).

Elementy grzewcze zapewniajace swobodne promieniowanie ciepta

Elementy grzewcze zapewniajgce swobodne promieniowanie ciepta umieszczone na
rurach no$nych umozliwiajg uzyskanie bardzo rownomiernego rozktadu temperatury.
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Dostosowane piece rurowe

Piec rurowy RS 200/4500/08 z drzwiami podnoszony- RHTV 120/600/17 H, z zestawem zasilania gazem ostonowym 4 do
mi do obrobki ciepinej drazkow pracy z gazami palnymi, obrotowym hakiem do podwieszania wsadu i
drzwiami bezpieczenstwa przed dolnym kotnierzem

Firma Nabertherm oferuje optymalne rozwigzania o duzej elastycznosci i innowacy-
jnoSci, dostosowane do specyficznych potrzeb klienta. Na podstawie naszych modeli
podstawowych opracowujemy indywidualne wersje, ktére mozna réwniez zintegrowaé
z nadrzednymi instalacjami procesowymi. Na tej stronie przedstawiono tylko niektére
mozliwe rozwigzania specjalne. Oferujemy odpowiednie rozwigzanie techniczne poz-
walajace na zoptymalizowanie procesu — od pracy pod proznig lub w atmosferze gazu
ostonowego, poprzez nowoczesne uktady regulacji i automatyzacji, az do instalacji
piecow rurowych o roznej temperaturze pracy, wielkosci, dtugosci i wtasciwosSciach.
Zapraszamy do kontaktu!

Kotnierz na zawiasach

RSH 320/2000/09 H, z regulacja w 3 strefach do obrbki cieplnej metali szlachetnych RS 120/1000/11S z korpusem obrotowym do réznych katow
nachylenia
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Obudowa o podwadjnej Scianie wykonana z blach strukturalnych ze stali nierdzewnej z
dodatkowym chtodzeniem dla niskich temperatur zewnetrznych

Wytaczne zastosowanie materiatow izolacyjnych bez klasyfikacji zgodnie z
rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008 (CLP). Oznacza to, ze nie stosuje si¢ aluminiowej
wetny krzemianowej, znanej rowniez jako wtdkno RCF, ktéra jest zakwalifikowana i moze
by¢ rakotworcza.

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe: Sterowanie i dokumentowanie proceséw za pomocg

pakietu oprogramowania VCD do monitorowania, rejestracji i sterowania




MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Piece kupelacyjne do 1300 °C N ../CUP 68

| Piece gradientowe lub piece przetokowe do 1300 °C GR 70
‘ Piece do szybkiego wypalania do 1300 °C LS 4
" Laboratoryjne piece do topienia do 1400 °C K, KC 72

L'
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Kupelacja jest procesem oddzielania metali szlachetnych (np. ztota i srebra) z ich stopow z metalami nieszlachetnymi. Podczas tego procesu uwalniane sg zrace gazy,
ktére atakujg wymuréwke pieca i elementy grzewcze. Piece kupelacyjne N ../13 CUP sg specjalnie zaprojektowane do pracy w szczeg6lnie wymagajgcych warunkach
procesowych.

Ceramiczna mufia stanowigca przestrzeri roboczg pieca chroni w mozliwie jak najlepszy sposob elementy grzewcze i wymuréwke ogniotrwata przed dziataniem par.
Specjalny system doprowadzania powietrza $wiezego i odprowadzania zuzytego kieruje gazy odlotowe do odciggu pieca kupelacyjnego i jednoczesnie zasila atmosfere
pieca $wiezym powietrzem. Zintegrowany odcigg powietrza wylotowego umieszczony na pokrywie pieca i nad drzwiami stanowi interfejs do potaczenia z koniecznym
lokalnym systemem odprowadzania powietrza wylotowego (zakres dostawy klienta). Konserwacja pieca jest bardzo prosta — wszystkie czesci ulegajace zuzyciu eksplo-
atacyjnemu (tj. ceramiczna mufia i elementy grzewcze) moga by¢ tatwo wymienione.

Model pieca kupelacyjnego N 4/13 CUP jest przeznaczony do montazu na stole, natomiast N 10/13 CUP — do bezposredniego wtgczenia w proces kupelacii. Ze wzgle-
du na duzg wysokos$¢ model N 30/13 CUP moze by¢ takze uzywany do procesu stapiania w tyglach. Piec szybowy S 73/HS jest specjalnie zaprojektowany do procesu
stapiania w tyglach.

| 3 } ! Kompaktowy model do zabudowy stotowej
r ﬁ Mufla ceramiczna do ochrony elementéw grzewczych i wymuréwki ogniotrwatej
- Ogrzewanie przestrzeni roboczej pieca z 3 stron (od dotu i przez $ciany) za pomocg
; \ 4 E element6w grzewczych umieszczonych na rurach wsporczych
ol System odprowadzania gazéw odlotowych ze zintegrowanym odciggiem zabudowanym
' 3 ﬁ na pokrywie pieca i nad drzwiami z mozliwo$cig podtaczenia do miejscowego systemu

wyciggowego (wykonanie przez klienta)
Drzwi podnoszone obstugiwane recznie

Piec kupelacyjny N 4/13 CUP do zabudowy na stole

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania do abezpieczenia pieca
i wsadu przed przegrzaniem

Mufia ceramiczna do ochrony elementow grzewczych i wymurowki ogniotrwatej
Ogrzewanie przestrzeni roboczej pieca z 4 stron za pomoca elementow grzewczych
] | | umieszczonych na rurach wsporczych
Przestrzeri robocza pieca jest wentylowana, co stanowi dodatkowe zabezpieczenie
. elementow grzewczych
Przestrzeni robocza pieca z elementami grzewczymi jest wentylowana, co stanowi
L] D [;] | dodatkowe zabezpieczenie tych elementow
Doktadne prowadzenie temperatury zapewnione dzigki termoelementowi
regulacyjnemu umieszczonemu bezposrednio w mufli
=1 Ksztattka zaslepiajaca do muffi z uchwytem w modelu N 10/13 CUP
Drzwi podnoszone obstugiwane elektromechanicznie w N 30/13 CUP
Stét roboczy / potka przed mufig
Specjalny system doprowadzania powietrza $wiezego do i odprowadzania zuzytego z
mufli ceramicznej. Gazy odlotowe s3 wyprowadzane przez rure ceramiczng znajdujaca
sie w tylnej cze$ci mufli do wyciggu. Regulowana wymiana powietrza.
System odprowadzania gazéw odlotowych ze zintegrowanym odciggiem zabudowanym
B = na pokrywie pieca i nad drzwiami z mozliwo$cig podtaczenia do miejscowego systemu
. : wyciggowego (wykonanie przez klienta)
Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania do abezpieczenia pieca
i wsadu przed przegrzaniem

=

Piec kupelacyjny N 10/13 CUP z ksztattka za$lepiajaca i konstrukcja na
rolkach
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Drzwi podnoszone obstugiwane elektromechanicznie w N 10/13 CUP

Uchylny wziernik stanowigcy zabezpieczenie przed przegrzaniem

Regulator czasowy do ustawiania czasu wigczania i wytaczania grzania (w celu
utrzymania zadanej temperatury)

Konstrukcja umieszczona na rolkach

Kompaktowy element grzewczy, tatwy do wymiany (w piecach kupelacyj-

nych N 10/13 CUP i N 30/13 CUP)

Piec szybowy S 73/HS z dzielong pokrywa

Kompaktowy piec szybowy do procesu stapiania w tyglach

Dzielona pokrywa, otwierana uchylnie, obstugiwana recznie

Ogrzewanie z 4 stron

Elementy grzewcze i dno pieca sg chronione przed zuzyciem i dziataniem substanciji
zracych za pomoca ptytek z weglika krzemu

Wentylacja przestrzeni roboczej pieca zapewnia dodatkowa ochrong elementow
grzewczych

Skrzynki wentylacyjne z izolowanym wyprowadzeniem rur do tytu. Kré¢ce do
podtaczenia z lokalnym systemem wyciggowym w miejscu pracy.

Recznie obstugiwana pokrywa na rolkach

Pokrywa na rolkach obstugiwana pneumatycznie

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania do abezpieczenia pieca
i wsadu przed przegrzaniem

Regulator czasowy do ustawiania czasu wtgczania i wytaczania grzania (w celu
utrzymania zadanej temperatury)

Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pojemnos¢ Wymiary zewn.!, w mm Moc Zasilanie Cigzar
°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys. w kW elektryczne* w kg
N 4/13 CUP 1280 185 250 80 3,7 800 750 750 3 1-fazowe 105
N 10/13 CUP 1300 250 540 95 8,0 800 1300 1850 15 3-fazowe 450
N 30/13 CUP 1300 250 500 250 25,0 1050 1300 2150 15 3-fazowe 480
S 73/HS 1300 530 380 360 73,0 1050 1530 900 26 3-fazowe 890

'Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

—
Piec szybowy S 73/HS z pokrywa na rolkach

*Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 80

Wytozenie $cian i dna pieca z zabezpieczeniem z ptytek
z weglika krzemu (w modelu pieca szybowego S 73/HS)

N 10/13 CUP z opcja drzwi podnoszonych za pomoca
napedu elektrycznego
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Piece gradientowe lub piece przetokowe do 1300 °'C

Komora pieca gradientowego GR 1300/13 podzielona jest na sze$¢ stref regulacji tej samej dtugosci. Kazda z szeéciu stref grzewczych posiada niezalezng
regulacje temperatury. Zatadunek pieca gradientowego odbywa si¢ zwykle z boku, przez zamontowane tam réwnolegte drzwi uchylne. Na ogrzewanej dtu-
gosci 1300 mm mozna stabilnie wyregulowa¢ maksymalny gradient temperatury wynoszacy 400 °C. Na zyczenie urzadzenie dostepne jest takze jako piec
przetokowy z druga parg drzwi potozonych po przeciwlegtej stronie. W przypadku stosowania dostarczonych w zestawie wtdknistych elementéw rozdziela-
jacych wsad podawany jest od gory po otwarciu pokrywy.

Wersja standardowa

= Tmax 1300 °C

= QOgrzewana dtugo$é: 1300 mm

= Elementy grzejne, zatozone na rurki no$ne, umozliwiajag swobodne
promieniowanie cieplne do komory pieca

= Zatadunek od gory lub poprzez umieszczone czotowo rownolegte drzwi uchylne

= Qtwieranie pokrywy wspomagane przez amortyzatory

= Qsobna regulacja szesciu stref grzewczych (kazda o dtugosci 160 mm)

= Gradient temperatury 400 °C na catej dtugosci komory grzewczej

= Elementy oddzielajgce z wtdkna, dzielace komore na sze$¢ osobnych stref

= Sterownik H1700, inne sterowniki: zob. strona 80

Piec gradnientowy GR 1300/13S Wyposazenie dodatkowe

= Az do dziesigciu stref regulacji

= Dwie pary réwnolegtych drzwi uchylnych do uzytku w piecu przetokowym
= Piec przetokowy w wersji pionowej, a nie poziomej

= Warianty dla 1400 °C

Model Tmax Wymiary wewnetrzne, w mm Wymiary zewn.!, w mm Moc Zasilanie Ciezar

°C szer. gteb. Wys. Szer. Gteb. Wys. w kW elektryczne* w kg
GR 1300/13 1300 1300 100 60 1660 740 1345 18 3-fazowe 300
*Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80 'Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

Odchylane drzwi réwnolegte po stronie czotowej Piec gradnientowy GR 1300/13S Komora pieca gradientowego GR 1300/13 z drugimi
drzwiami w ramach wyposazenia dodatkowego
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Piece do szybkiego wypalania do 1300 °C

Te piece do szybkiego wypalania najlepiej nadaja sie do symulacji typowych procesow szybkiego wypalania w maksymalnej temperaturze 1300 °C. Potac-
zenie duzej mocy, matej masy termicznej i wydajnych wentylatoréw umozliwia uzyskanie czasu cyklu do ok. 35 minut (od zimnego pieca do zimnego pieca)
przy temperaturach otwarcia ok. 300 °C.

Wersja standardowa

= Tmax 1300 °C

= Uktadanie wsadu na ceramicznych rurkach no$nych

= 0Qddzielnie sterowane ogrzewanie od dotu i od gory pieca

= Specjalne rozmieszczenie elementéw grzewczych w celu zapewnienia optymalnej
rownomiernosci rozktadu temperatury

= Doktadny przebieg temperatury dzigki szybkiemu taktowaniu procesow
taczeniowych

= Wbudowana dmuchawa chtodzaca, programowana w celu skrdcenia czasu
chtodzenia wsadu, z chtodzeniem obudowy pieca

= Programowane otwieranie pokrywy o ok. 60 mm w celu szybszego schtadzania
bez wtaczania dmuchawy

= Termoelement typu S dla stref gornej i dolnej

= Rolki umozliwiajgce wygodne przemieszczanie pieca

= Sterownik P570 (50 programéw na kazde 40 segmenty), inne sterowniki: zob.

strona 80
Piec do szybkiego wypalania LS 25/13
Model Tmax Wymiary wewnetrzne, w mm Pojemn. Wymiary zewn.2, w mm Moc Zasilanie Cigzar
°C szer. gteb. Wys. w litrach Szer. Gteb. Wys. w kW elektryczne* w kg
LS 12/13 1300 350 350 40 12 750 880 1090 15 3-fazowe' 150
LS 25/13 1300 500 500 100 25 900 1030 1150 22 3-fazowe' 160
'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 80

Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

Piec do szybkiego wypalania LS 25/13 Krzywe spalania dla piecéw do szybkiego wypalania Oddzielnie sterowane ogrzewanie od dotu i od gory
LS 12/13i LS 25/13 pieca
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Laboratoryjne piece do topienia do 1400 °C

Te kompaktowe piece do topienia metali i stopow niezelaznych maja wiele zalet technicznych. Modele stotowe nadaja sie do licznych zastosowan w laboratorium. Prak-
tyczny mechanizm przechylania z amortyzatorami i umieszczona z przodu pieca rynna spustowa (nie dotyczy KC 4/14) utatwiaja doktadne dozowanie podczas spustu
stopionego metalu. Oferowane sg piece do topienia osiagajace w komorze temperaturg 1000 °C, 1300 °C lub 1400 °C.

Wersja standardowa

= Tmax 1000 °C, 1300 °C lub 1400 °C
= Pojemnos¢ tygla 0.75, 1.5 lub 3 litry
1 = Tygiel z dziobem z gliny i grafitu w wyposazeniu standardowym
l = Dodatkowa rynna spustowa (nie dotyczy KC 4/14) zamocowana do pieca, aby
K umozliwi¢ doktadne dozowanie podczas odlewania
Il = Kompaktowa konstrukcja stotowa, tatwe opréznianie tygla za pomoca mechanizmu
przechylajacego z amortyzatorem gazowym
= Tygiel podczas nagrzewania pieca do topienia izolowany pokrywa, ktora jest otwierana
podczas spustu stopionego metalu
= Sterownik R7 (lub 3508 do KC), zab. strona 80

Wyposazenie dodatkowe

= Oferowane sa rozne rodzaje tygli, np. ze stali

= Wykonanie jako piec naczyniowy czerpalny bez ramy przechylinej, np. do wytopu otowiu

= Czujnik wyboru temperatury dla przestrzeni pieca jako zabezpieczenie przed nadmierng
temperatura. Czujnik wytgcza ogrzewanie po osiggnieciu ustawionej temperatury
granicznej i wtacza dopiero wéwczas, gdy temperatura ponownie spadnie

= Wziernik do obserwaciji ciektego metalu

Piec do topienia KC 4/14
Model Tmax pieca Tmax jeziorka Tygiel Kapazitat Pojemno$¢ Wymiary zewn.®, w mm Moc Cigzar
stopionego metalu w kg

°C °C wl Szer. Gteb. Wys. w kW w kg
K 1/10 1000 850 A6 1,5 - 0,75 600 710 670 3,0 85
K 2/10 1000 850 A10 3 - 1,50 600 710 670 3,0 90
K 4/10 1000 850 A25 7 - 3,00 670 800 710 3,5 110
K 1/13 1300 1150 A6 1,5 6 0,75 600 710 670 3,0 85
K 2/13 1300 1150 A10 3 10 1,50 600 70 670 3,0 90
K 4/13' 1300 1150 A25 7 25 3,00 670 800 710 55 110
KC 1/14? 1400 1250 A6 - 6 0,75 570 630 580 1,0 90
KC 2/14? 1400 1250 A10 - 10 1,50 570 630 580 1,0 95
KC 4/14? 1400 1250 A25 - 25 3,00 670 870 590 22,0 110

"Wymiary zewn. z transformatorem w osobnej obudowie (500 x 570 x 300 mm)
2Uktad sterowania i sterownik umieszczone osobno w szafie wolnostojacej
*Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie.

Wyposazenie pomocnicze do przechytu Piec do stapiania (np. cyny) K 4/10 z tyglem stalowym Piec do topienia KC 1/14
z amortyzatorami
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Réwnomierno$¢ temperatury oznacza zdefiniowang maksymalng roznice temperatur w przestrzeni uzytkowej pieca. Generalnie wystepuje rozréznienie miedzy
komorg pieca a przestrzenig uzytkowg. Komora pieca obejmuje cata dostepng objetos¢ pieca. Przestrzen uzytkowa jest mniejsza od komory pieca i odpowiada
objetosci wykorzystywanej podczas zatadunku pieca.

W wersji podstawowej rownomierno$¢ temperatury podaje sie w +/- K w stosunku do zdefiniowanej
zadanej temperatury roboczej wewnatrz przestrzeni uzytkowej w pustym piecu w czasie utrzymywa-
nia. Jesli ma by¢ wykonywany pomiar pordwnawczy dla rownomierno$ci temperatury, piec musi by¢
odpowiednio skalibrowany. W wersji podstawowej piece nie sg kalibrowane przed dostawa.

Jezeli wymagana jest absolutna rownomierno$¢ temperatury w temperaturze zadanej lub w
okre$lonym zakresie temperatury zadanej, wowczas nalezy odpowiednio skalibrowac piec. Jezeli
przyktadowo wymagana jest rownomierno$¢ temperatury +/- 5 K przy temperaturze 750 °C,
wowczas oznacza to, ze w pustej przestrzeni uzytkowej moze wystepowac temperatura w przedziale
od minimalnej 745 °C do maksymalnej 755 °C.

Tolerancje wystepuja nie tylko w przestrzeni uzytkowej (patrz wyzej), lecz rowniez przy termoelemen-
cie i kontrolerze. Jezeli wiec wymagana jest absolutna doktadno$c¢ temperatury okreslona w +/- K
przy zdefiniowanej temperaturze zadanej lub w okreslonym zakresie temperatury zadanej, wowczas

Mierzone jest odchylenie temperatury na odcinku mierniczym od kontrolera do termoelementu
Mierzona jest rownomierno$¢ temperatury w przestrzeni uzytkowej przy tej temperaturze lub w
zdefiniowanym zakresie temperatury

Na kontrolerze ustawiana jest warto$¢ offset w celu dostosowania temperatury wskazywanej na
kontrolerze do rzeczywistej temperatury panujacej w piecu

Jest sporzadzany protokot dokumentujacy wyniki pomiaru

Stojak pomiarowy do wyznaczenia rownomierno$ci
temperatury

W przypadku pieca standardowego zagwarantowana jest rownomierno$¢ temperatury w +/- K bez wykonania pomiaru pieca. W ramach wyposazenia dodatkowe-
go mozna zaméwi¢ ustuge pomiaru rownomierno$ci temperatury przy okreslonej temperaturze zadanej w przestrzeni uzytkowej wedtug normy DIN 17052-1. W
zalezno$ci od modelu pieca w piecu umieszcza sie stojak odpowiadajacy wymiarom przestrzeni uzytkowej. Na tym stojaku umieszcza sie do 11 termoelementow
przymocowanych w okreslonych punktach pomiarowych. Pomiar rozktadu temperatury odbywa sie przy zdefiniowanej przez klienta temperaturze zadanej po
osiggnieciu stanu statycznego. Jezeli jest to wymagane, mozna rowniez skalibrowac rozne warto$ci temperatury zadanej lub okreslony zakres temperatury zadane;.

. Doktadnos$¢ systemu wynika ze zsumowania tolerancji kontrolera, termo-
elementu i przestrzeni uzytkowe;j.

QOdchylenie termoelementu,
np. +/-1,5K

\
bz |l I e
Wktadany stojak pomiarowy do pieca komorowego z Doktadnos¢ kontrolera, np. +/- 1K Odchylenie punktu pomiarowego od $redniej
obiegiem powietrza N 7920/45 HAS temperatury przestrzeni uzytkowej, np. +/- 3 K
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MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Nabertherm sterownik serii 500

Aplikacja MyNabertherm do mobilnego monitorowania postepu procesu

Funkcje standardowych sterownikow

Przechowywanie danych procesowych i wprowadzanie danych przez komputer

Sterowanie PLC - HiProSystems

Przechowywanie danych procesowych

Nabertherm Control Center — NCC



Seria kontroleréw 500 wyréznia sie unikalnym zakresem funkcji i intuicyjng obstugg. W potaczeniu z bezptatng aplikacjg na smartfona ,MyNabertherm”
obstuga i nadzorowanie pieca sg jeszcze prostsze i wydajniejsze niz kiedykolwiek wczesniej. Obstuga i programowanie odbywaja sie na duzym kontrastowym

| AM THE
CONTROLLER

Jestem starszym bratem analogowych przyciskow i
pokretet. Jestem nowg generacja kontroli i obstugi
intuicyjnej. Moje mozliwo$ci s bardzo ztozone,
moja obstuga jest prosta. Jestem dotykowy i mowie
w 24 jezykach. Pokaze Ci doktadnie, ktory program
wtasnie dziata i kiedy sie zakoriczy

panelu dotykowym, ktory wy$wietla doktadnie informacje istotne w danym momencie.

HEAT TREATMENT

=i 07:58 AM
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Przejrzyste, graficzne wy$wietlanie przebiegow temperatur
Przejrzysty widok danych procesowych

Mozliwo$¢ wyboru sposrod 24 jezykow obstugi

Stale przekonujgcy wyglad

tatwo zrozumiata symbolika dla wielu funkcji

Precyzyjna i doktadna regulacja temperatury

Poziomy uzytkownika

Wskazanie statusu programu z oczekiwanym czasem zakoriczenia i datg
Dokumentacja krzywych procesu na no$niku USB w formacie .csv
Informacje serwisowe odczytywane z pamieci USB

Przejrzysty widok

Widok tekstowy

Mozliwos¢ konfiguraciji dla wszystkich rodzin piecow

Mozliwos$¢ ustawienia parametrow dla réznych procesow



MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Oprdcz sprawdzonych funkcji kontrolera nowa generacja ma kilka indywidualnych cech. Tutaj przedstawiono najwazniejsze z nich:

HEAT TREATMENT i 1 o PISCUT e

ProgIm oEerpaon

Kolorowy widok krzywych temperatury i danych procesowych tatwe i intuicyjne wprowadzanie programu w panelu dotykowym

4 Program categories

Informacja o réznych poleceniach w formie tekstowej Programy temperatury mozna zapisywa¢ w ulubionych oraz z podziatem
na kategorie

HEAT TREATMENT Salact WiFi contection

T NT-Vialor
T N

T NTDifes

Szczegotowy przeglad informacii o procesie wraz z warto$cig zadana, Potaczenie z aplikacja MyNabertherm
wartoscig rzeczywistg i wtgczonymi funkcjami

~_
Intuicyjny ekran tatwe wprowadzanie do Precyzyjna regulacja Poziomy uzytkownika Dokumentacja procesu
dotykowy programu i sterowanie temperatury na USB

Dalsze informacje dotyczace kontroleréw Nabertherm, dokumentacji procesowej oraz tutoriali na temat obstugi znajdg
Paristwo na naszej stronie internetowej: https://nabertherm.com/pl/seria-500
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Aplikacja MyNabertherm — wydajne i bezptatne uzupetnienie cyfrowe kontrolera Nabertherm serii 500. Sledz wygodnie online postep procesu piecéw Na-
bertherm z biura, z trasy lub z dowolnego miejsca. Dzigki aplikacji jeste$ zawsze na biezaco. Podobnie jak kontrolery, aplikacja dostgpna jest w 24 jezykach.

Komfortowe monitorowanie jednego lub kilku piecow Nabertherm jednoc-
ze$nie

P - HEAT TRy ATMENT §

Wskazanie postepu programu dla kazdego pieca

tatwy kontakt

78

Komfortowe monitorowanie jednego lub kilku piecow Nabertherm jednoczes$nie
Przejrzysty widok w formie panelu sterowania

Przeglad pojedynczy pieca

Wskazanie piecow aktywnych/nieaktywnych

Stan roboczy

Aktualne dane procesowe

Graficzne przedstawienie postepéw programu

WysSwietlanie nazwy pieca, nazwy programu, informacji o segmentach
Wyswietlanie czasu rozpoczecia, czasu pracy programu, pozostatego czasu
pracy

Wyswietlanie funkcji dodatkowych, jak np. wentylator $wiezego powietrza, klapa
powietrza wylotowego, zasilanie gazem itd.

Tryby pracy w formie symbolu

Powiadomienia push na ekranie blokady
WysSwietlanie komunikatow o usterkach i opisem btedow na przegladzie
pojedynczym i na liscie komunikatow

Zapisane dane pieca umozliwiajg uzyskanie szybkiej pomocy

Potaczenie pieca z Internetem za pomoca sieci Wi-Fi klienta
Do mobilnych urzadzen koricowych z systemem Android (od wersji 9) lub iOS (od
wersji 13)



ETTTEITI R

Monitorowanie piecéw Nabertherm z kontrolerem panelu dotykowego serii 500 do obszaréw sztuki i rzemiosta, laboratoriéw, stomatologii, technologii obrébki ciepinej, kompozytow
i odlewni.

e

P1- HEAT TREAT MEMNT 1

Dostepnos¢ w 24 jezykach Powiadomienia Push w przypadku komunikatéw o btedach

Przejrzyste menu kontekstowe Dowolne uzupetnienie piecéw Nabertherm

Wszystko natychmiast widoczne w nowej aplikacji Na-
bertherm dla nowych kontroleréw serii 500. Uzyskaj to L, ; » SOrE

. o . o PR e P Google Play
€0 najlepsze ze swojego pieca dzigki naszej aplikacji do : . AR Tl 5
systemow iOS oraz Android. Nie zwlekaj, pobierz teraz. £ ;
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R7 3216 3208 B500/ C540/ P570/ 3508 3504 H500 H1700 H3700 NCC
B510 C550 P580

1710/ 1/10/

Liczba programéw 1 1 5 10 50 25/50° 25/50° 20 20 20 100
Segmenty 1 8 4 20 40 500° 500° 20 20 20 20
Funkcje dodatkowe (np. dmuchawa lub autom. klapy) maks. 2 2 2-6  0-4° 2-8 3 6/2° 8/2° 16/4
Maksymalna liczba stref regulacyjnych 1 1 1 1 1 3 212 212 1.3 8 8 8
Sterowanie reczna regulacja strefy ® ° °

Regulacja wsadu/regulacja temperatury stopionego metalu ® O (@) O O (@] (@]
Samooptymalizacja ° ° ) ) ) ) ®

Zegar czasu rzeczywistego ° ° [ ) ) ° )
Kolorowy wyswietlacz graficzny ° ° ° 4" 7T 12" 22
Wyswietlacz graficzny krzywych temperaturowych (sekwencja programowa) ) [ )

Tekstowe komunikaty o statusie ° ° [ [ [ [ ) ° ) )
Wprowadzanie danych za pomocg panelu dotykowego ® ) ) ) ) )
Wprowadzanie nazwy programu (np. ,Spiekanie”) [ [ ® ) ) )
Blokada przyciskow ® ) [ O O

Interfejs uzytkownika ° ° ° [ ) O (e} O °
Funkcja Skip do zmiany segmentu ° ° [ ) ) ) )
Whprowadzanie programu w krokach co 1 °C lub 1 min ® ® ® [} [} [} [} [} [} ° [} [ )
Nastawiany czas uruchomienia (np. korzystanie z taryfy nocnej) ® [ [ ) ) ° )
Przetaczanie °C/°'F O O @) ) ) ° O O [ [ X [ ¥ o3
Licznik kWh [ [ )

Licznik godzin pracy [ o ° ) ) ) )
Wyj$cie wartoSci zadanej (@] [ ° ] (@] O (@] O O
NTLog Comfort do HiProSystems: zapis danych procesowych na no$niku danych O O O

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB o ®

Interfejs do oprogramowania VCD (@] (@] (@] O O

Pamig¢ btedow ° ® ® ) ) ° )
Liczba jezykéw do wyboru 24 24 24

Mozliwo$¢ potaczenia z Wi-Fi (Aplikacja MyNabertherm) ° ] °

"nie jest regulatorem temperatury stopionego metalu ® Standard
2 Mozliwo$¢ sterowania dodatkowymi osobnymi regulatorami strefowymi O Opcja

Sw zaleznosci od wersji

Ktorego sterownika
nalezy uzy¢ do
ktérego pieca?

h=)
g
< = 2
= 3 & .3 5853 _ 2
%) w0 — = o 3 = 2] =] = = %) x =
= 1 S S o 4L s T 3 g E o o o | =3
- = = — E > = - T E E E B ) L oo o = =
SR E NN S EENE E RS E R E R R EEEE R R R EE
Strona katalogu 6 6 8 10 12 16 161920 18 21 22 24 25 30 32 36 37 38 39 4043 42 46 47 48 50 50 54 55 56 68 70 71 72 72
Sterownik
R7 ° ° ° ° °
3508 ®
B500 e o o o o ° °
B510 (e} [ [ o o ° e o o o o
C540 o) o o O o
€550 o e o o O O e O ° O O O o O
P570 o o o o e o 0 & @ o ° (X
P580 e} o o O O O O O O O o O
H500/PLC O (0] e @ ) (e} 0] ¢)
H1700/PLC o o o o °
H3700/PLC o) o O O o o le) o
NCC o) ¢) e} o O le) o o

Zasilanie elektryczne piecow Nabertherm

1-fazowe: Wszystkie piece sg dostepne w wersji zasilanej pradem 110 - 240 V, 50 lub 60 Hz.

3-fazowe: Wszystkie piece sg dostepne w wersji zasilanej pragdem 200 - 240 V lub 380 - 480 V, 50 lub 60 Hz.

Wszystkie podane w katalogu warto$ci przytaczeniowe dotyczg wersji standardowych 400 V (3/N/PE) lub 230 V (1/N/PE).

80



MORE THAN HEAT 30-3000 °C

W celu zapewnienia optymalnej dokumentacji procesu i wprowadzania danych przy pomocy komputera istniejg rozne opcje oceny i rejestraciji procesu. Przy
uzyciu standardowego kontrolera do przechowywania danych przeznaczone sg ponizsze opcje.

NTLog Basic pozwala na rejestrowanie danych procesowych z podtgczonych kontroleréw Nabertherm (B500, B510, C540, C550, P570, P580) w pamigci
USB. Do dokumentowania proceséw za pomocg NTLog Basic nie sg potrzebne zadne dodatkowe termoelementy ani czujniki. Sg rejestrowane tylko te
dane, ktore sa dostepne na kontrolerze Zapisane w pamieci USB dane (nawet 130 000 rekordéw danych, format CSV) mozna nastepnie przeanalizowa¢ na
komputerze za pomocg programu NTGraph lub arkusza kalkulacyjnego klienta (np. Excel™ dla MS Windows™). W celu zabezpieczenia przed przypadkowa
zmiang danych utworzone rekordy danych zawierajg sumy kontrolne.

Klient moze wizualizowa¢ dane procesu rejestrowane w programie NTLog, uzywajac wtasnego arkusza kalkulacyjnego (np. Excel™ dla MS Windows™) lub
programu NTGraph dla MS Windows™. Program NTGraph (freeware) firmy Nabertherm to kolejne tatwe w obstudze, bezptatne narzedzie stuzace do pre-
zentacji danych wygenerowanych za pomocg programu NTLog. Warunkiem jest zainstalowanie przez klienta programu Excel™ dla MS Windows™ (w wers;ji
2003 lub wyzszej). Po zaimportowaniu danych mozna wygenerowac schemat, tabele lub raport. Layout (kolory, powigkszenie, nazwy) mozna odpowiednio
dostosowac, korzystajac z gotowych zestawow. Obstuga jest dostepna w o$miu jezykach (DE/EN/FR/ES/IT/CN/RU/PT). W przypadku wybranych tekstow
mozna takze ustawi¢ dodatkowe jezyki.

Wprowadzenie programéw przy pomocy bezptatnego oprogramowania NTEdit dla MS Windows™ jest znacznie bardziej przejrzyste i przez to bardziej komfortowe.
Program mozna najpierw wprowadzi¢ do komputera, a nastepnie zaimportowa¢ do sterownika (B500, B510, C540, C550, P570, P580) przez pamig¢ USB (dostawa
klienta). Zadana krzywa jest pokazywana na komputerze w formie tabelarycznej lub graficznej. Rowniez mozliwy jest import programu do NTEdit. Oprogramowanie
NTEdit jest narzedziem przyjaznym dla uzytkownika, oferowanym bezptatnie przez Nabertherm. Warunkiem korzystania z tego programu jest zainstalowanie przez
klienta programu Excel™ dla MS Windows™ (w wersji 2007 lub wyzszej). Oprogramowanie jest dostepne w o$miu jezykach (DE/EN/FR/ES/IT/CN/RU/PT).

N e

SEIEET TTIRETTTY
.r':-
| i E
NTGraph z licencja freeware do przejrzystej analizy Rejestracja danych procesowych podtaczonego kontro- ~ Wprowadzanie danych przy uzyciu oprogramowania
zapisanych danych za pomocg programu Excel™ dla lera za pomocg pamieci USB. NTEdit (darmowy) dla MS Windows™
MS Windows™
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Dokumentowanie i powtarzalno$¢ sg coraz wazniejsze przy zapewnieniu jakosci. Wydajne oprogramowanie VCD stanowi optymalne rozwigzanie dla zarzad-
zania jednym i wieloma piecami oraz dokumentowania wsadéw w oparciu o kontrolery Nabertherm.

Oprogramowanie VCD stuzy do rejestracji danych procesowych udostepnianych przez sterowniki serii 500 oraz serii 400, jak rowniez réznych innych
kontrolerow firmy Nabertherm. Mozna zapisa¢ maks. 400 réznych programéw obrdbki cieplnej. Sterowniki sg programowo uruchamiane i zatrzymywane za
pomocg komputera. Proces jest dokumentowany i odpowiednio archiwizowany. Dane mogg by¢ prezentowane w formie wykresu lub tabeli. Mozliwe jest
réwniez przestanie danych do programu Excel™ dla MS Windows™ (w formacie *.csv) lub wygenerowanie raportu w formacie PDF.

Dostepne dla kontrolerow serii 500 — B500/B510/C540/C550/
P570/P580, serii 400 — B400/B410/C440/C450/P470/P480,
Eurotherm 3504 i réznych innych kontroleréw firmy Nabertherm
Przeznaczenie: systemy operacyjne Microsoft Windows 7/8/10/11
tatwa instalacja

— Programowanie, archiwizowanie i drukowanie programow oraz
wykresow

Obstuga kontroleréw z komputera

Archiwizacja przebiegow temperaturowych z maks. 16 piecow
(réwniez wielostrefowo)

Zapis nadmiarowy plikow archiwizacyjnych na dysku serwerowym
Zwiekszony stopien bezpieczenstwa dzieki binarnemu zapisowi
danych

Swobodne wprowadzanie danych o wsadzie z komfortowg funkcja
wyszukiwania

Mozliwo$¢ analizy danych i ich konwersji do programu Excel™ dla

R B

MS Windows™
. ) ) Generowanie raportu w formacie PDF
Przyktadowa konstrukcja z 3 piecami . i
24 jezykéw do wyboru
Podtaczenie niezaleznego termoelementu typu S, N lub K ze Podtaczanie trzech termoelementow typu K, S, N lub B do
wskazaniem zmierzonej temperatury na dostarczanym wys$wietlaczu dostarczonej skrzynki przytaczeniowej
C6D, np. w celu dokumentacji temperatury wsadu Mozliwo$¢ rozszerzenia na dwie lub trzy skrzynki przytaczeniowe do
Przeksztatcanie i przekazywanie wartoSci pomiarowych do maksymalnie dziewieciu punktow pomiaru temperatury
oprogramowania VCD Przeksztatcanie i przekazywanie warto$ci pomiarowych do
Analiza danych znajduje sie we wtasciwosSciach technicznych oprogramowania VCD
oprogramowania VCD Analiza danych znajduje sie we wtasciwos$ciach technicznych
Wyswietlanie temperatury miejsc pomiarowych bezposrednio w oprogramowania VCD
pakiecie rozszerzenia
Aam=8 === ame . B 7 ==
o=
-
Program VCD do sterowania, wizualizacji i dokumentacji Graficzna prezentacja przegladu (wersja z 4 piecami) Graficzna prezentacja wypalania

procesow
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MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Ten profesjonalny uktad sterowania z regulacjg PLC dla urzadzen jedno- i wielostrefowych jest oparty na sprzecie firmy Siemens i moze by¢ dowolnie
konfigurowany i rozbudowywany. System sterowania HiProSystems ma zastosowanie w rozwigzaniach, w ktorych (i) konieczne sg takie funkcje, jak np.
klapy powietrza zasilajacego i wylotowego, dmuchawy chtodzgce, automatyczne wykonywanie ruchow itp., (ii) piece wymagajg wielostrefowej regulacii, (iii)
obowigzujg podwyzszone wymagania dotyczace dokumentacii lub prac konserwacyjnych / serwisowych (np. konserwacji zdalnej). W takich przypadkach
mozna indywidualnie dostosowa¢ odpowiedni system dokumentowania procesow.

System sterowania H500
Wersja standardowa do prostej obstugi; spetnia juz wiekszo$¢ wymagarn. Program temperatury i czasu oraz dostepne funkcje dodatkowe s3 przedstawione
w postaci tabel, komunikaty sg wy$wietlane w postaci tekstowej. Dane mozna zapisa¢ w pamigci USB za pomoca opcji ,NTLog Comfort”.

System sterowania H1700
W uzupetnieniu zakresu mozliwosci H500 mozna zrealizowa¢ specjalne wersje na zyczenie klienta. Wys$wietlenie podstawowych danych w formie trendu na
kolorowym wyswietlaczu 7“ z graficznie ustrukturyzowang powierzchnia.

System sterowania H3700
Prezentacja funkcji na wy$wietlaczu 12“. Wyswietlenie podstawowych danych w formie trendu lub graficznego schematu urzadzenia. Zakres mozliwosci taki
jak w H1700.

W celu przeprowadzenia szybkiej diagnozy usterki podczas awarii w przypadku instalacji HiProSystem uzywane sg systemy zdalnej konserwacji (w zaleznosci
od modelu). Instalacje sg wysytane wraz z routerem, ktory klient powinien podtaczy¢ do internetu. W przypadku awarii firma Nabertherm bedzie miata dostep
do sterowania piecem poprzez bezpieczne potaczenie (tunel VPN) i bedzie miata mozliwos$¢ przeprowadzenia diagnozy szkodzen. W wigkszosci przypadkow,
dzieki instrukcjom od firmy Nabertherm, specjaliSci sg w stanie szybko i bez komplikacji usung¢ usterki na miejscu.

W przypadku braku mozliwo$ci podtaczenia do internetu oferujemy opcjonalng mozliwo$¢ konserwacji zdalnej poprzez sie¢ LTE jako wyposazenie dodatkowe.

- —

l——————__—_-'.‘

H1700 z kolorowym, tabelarycznym widokiem H3700 z graficzng prezentacja Router do zdalnej konserwacji
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W celu zapewnienia przemystowej dokumentacji procesu i rejestracji danych wielu piecéw zapewnione sg ponizsze opcje. Mozna ich uzywa¢ w przypadku

dokumentacji danych procesowych sterownikdw PLC.

NTLog Comfort stuzacy do zapisu danych z regulatora
SiemensSPS w pamigci USB

Storage medium

Modut rozszerzajacy NTLog Comfort dysponuje funkcjami poréwnywalnymi z modutem NTLog Basic.
Dane z regulatora HiProSystems sg sczytywane i zapisywane w pamigci USB w czasie rzeczywis-
tym. Ponadto korzystajac z potgczenia przez Ethernet, mozna potaczy¢ modut rozszerzajgcy NTLog
Comfort z komputerem znajdujacym sie w tej samej sieci lokalnej, tak by dane mozna byto zapisywac
bezposrednio na komputer.

Poza dokumentacja tworzong na oprogramowaniu potgczonym z systemem regulacji firma Naber-
therm oferuje r6znego rodzaju rejestratory temperatury, ktérych zakres zastosowania jest uzalezniony
od okreslonych warunkow uzycia.

Model 6100e Model 6100a Model 6180a
Wprowadzanie danych za pomocg ekranu dotykowego X X X
Wymiary kolorowego wy$wietlacza w calach 5,5" 55" 12,1"
Liczba maksymalnych wej$¢ elementéw termicznych 3 18 48
Odczyt danych przez pamig¢ USB X X X
Wprowadzenie danych wsadu X X
Oprogramowanie analityczne w zakresie dostawy X X X
Zastosowanie w pomiarach stabilno$ci temperatury TUS
zgodnie z normg X
AMS2750F

|FIash drive LSE j 2

Recording j

File type:

o <

Rejestrator temperatury
pamigci USB
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Metwiork path
Furnace number

Redundant archiving

|.CS\I'

[

|

Activate fault messages for archiving

Activate service mode

NTLog Comfort — rejestracja danych za pomoca

? Comment

File name

Status

LAl

Interval [sac]

|
K
|

File: rmanager

Archiving
settings

NTLog Comfort — rejestracja danych przez Internet na

komputerze



MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Nabertherm Control Center jako wspomagany komputerowo system sterowania piecem oferuje idealne rozszerzenie dla piecow z regulacjg SPS HiPro-
System. System ten sprawdza si¢ przy wielu zastosowaniach, ktore majg wysokie wymagania w zakresie dokumentacji i bezpieczenstwa proceséw oraz
wygodnego zarzadzania wieloma piecami. Wielu klientow z branzy samochodowej, lotniczej, techniki medycznej, a nawet ceramiki technicznej chwali sobie

prace z tym wydajnym oprogramowaniem.

B L. 4 |
| -y |
. | - !
N ;
8 8~

Piec retortowy NR 300/08 do obrobki w wysokiej prozni

éj |

Piec retortowy NR 80/11 z koncepcja bezpieczeristwa IDB do usuwania

spoiwa w niepalnych gazach ochronnych

Przeglad instalacji

Przeglad pieca

Centralne zarzadzanie piecem

Graficzny przeglad do maks. 8 piecow

Tabelaryczne, przejrzyste wprowadzanie programu (100 lokalizacji)
Zarzadzanie wsadami (artykuty, ilos¢, dodatkowe informacije)

Potaczenie z siecig firmowa

Prawa dostepu z mozliwoscig dostosowania

Monitorowanie obrdbki cieplnej online

Dokumentacja zabezpieczona przed manipulacjami

Lista komunikatow usterek, dostosowana do modelu pieca

Funkcja archiwizacji

Dostawa obejmuje komputer i drukarke

Kalibracja odcinka mierniczego dla maks. 18 temperatur na kazdy punkt pomiaru.
W przypadku wymogow normatywnych mozliwa jest kalibracja wielostopniowa

Weczytywanie danych wsadu za pomocg kodu kreskowego
tatwa rejestracja danych, idealna przy zmiennych wsadach
Gwarancja jakosci danych dzigki zdefiniowanym danym wsadow
Okreslanie konfiguracji z pordwnaniem wsadow
Poréwnywanie wsadow i konfiguracji w celu zwigkszenia bezpieczeristwa procesu
Prawa dostepu z mozliwo$cig dostosowania lub prawa dostepu na podstawie kart
pracowniczych
Mozliwo$¢ rozszerzenia oprogramowania z dokumentacja rowniez zgodnie z
wymogami AMS2750F (NADCAP), CQI9 lub Food and Drug Administration (FDA),
Part 11, EGV 1642/03
Interfejs stuzacy do podtaczenia do systeméw nadrzednych
Potaczenie SQL
Redundantne przechowywanie danych
Przesytanie komunikatow SMS-owych np. w razie awarii za po$rednictwem
telefonii komérkowej lub sieci
Zarzadzanie roznymi miejscami pracy przy komputerze
Wersja: komputer przemystowy lub wirtualna maszyna
Szafa na komputer
Zasilacz awaryjny (UPS) do komputera
Mozliwos$¢ indywidualnej konfiguracji zgodnie z instrukcjami klienta
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Czesci zamienne i dziat obstugi klienta — nasz serwis si¢ wyréznia

0d wielu lat nazwa Nabertherm jest synonimem najwiekszej jakosci i trwatosci w budowie piecow. Aby zapewni¢ to réwniez w przysztosci, Nabertherm
oprocz doskonatego serwisu czesci zamiennych oferuje rowniez znakomity wtasny dziat obstugi dla naszych klientéw. Mozna dzieki temu korzystac z
70-letniego doswiadczenia w budowie piecow.

Oprocz naszych wysoko wykwalifikowanych technikow serwisowych na miejscu w razie pytan dotyczacych piecow pomoga réwniez nasi doradcy serwi-
sowi w Lilienthal. Dbamy o sprawy zwigzane z serwisem, aby piec zawsze byt gotowy do pracy. Oprdcz czes$ci zamiennych i napraw do naszego zakresu
ustug serwisowych nalezy réwniez konserwacja, kontrole wzrokowe oraz pomiary rownomierno$ci temperatury. Oferujemy takze modernizacje starszych
instalacji pieca lub nowych wytozer.

Potrzeby naszych klientéw maja najwyzszy priorytet!

Bardzo szybkie dostarczanie cze$ci zamiennych, wiele standardowych czesci
zamiennych znajduje sie w zapasach magazynowych

Lokalne dziaty obstugi klienta na catym $wiecie z wtasnym zapleczem na
najwiekszych rynkach

Miedzynarodowa sie¢ serwisowa z wieloletnimi partnerami Kk
Wysoko wykwalifikowany zespdt obstugi klienta zapewniajacy szybkg i :
niezawodng naprawe pieca

Uruchomienie ztozonych instalacji pieca

Szkolenia klientdw w zakresie dziatania i obstugi pieca

Pomiary rownomiernosci temperatury, rowniez wg norm takich jak AMS2750F
(NADCAP)

Kompetentny zespdt serwisowy zapewniajgcy szybka pomoc telefoniczng
Bezpieczny teleserwis dla instalacji z regulacjg PLC przez modem, ISDN lub
zabezpieczony przewod VPN

Konserwacja prewencyjna zapewniajaca gotowos$c pieca do dziatania
Modernizacja lub ponowne zestawianie starszych instalacji pieca

Skontaktuj sig Z nami: Czesci zamienne E spares@nabertherm.de @ +49 (4298) 922-0

Dziat obstugi klienta @ service@nabertherm.de @ +49 (4298) 922-333




Swiat firmy Nabertherm: www.nabertherm.com

Na witrynie internetowej www.nabertherm.com mozna znalez¢ wszystkie informacje o naszej firmie, a zwtaszcza o naszych
produktach.

Oprdcz aktualnych informacii i termindw targéw sg tam réwniez podane opcje bezposredniego kontaktu z nami lub z naszymi autory-
zowanymi dystrybutorami funkcjonujagcymi w naszej globalnej sieci dystrybucji.

Profesjonalne rozwigzania dla:

Technologia proceséw termicznych Odlewnia
Wytwarzanie addytywne Laboratorium
Zaawansowane materiaty Protetyka

Swiattowody/szkto Sztuki i rzemiosta
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Centrala

Nabertherm GmbH

Bahnhofstr. 20

28865 Lilienthal, Niemcy

Tel +49 4298 922 0 ‘
contact@nabertherm.de
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A
Wiochy

ai) Nabertherm Italia

ei Road, Minhang District via Trento N° 17

50139 Florence, Wtochy
Tel +39 348 3820278
contact@nabertherm.it
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Twal

- Organizacja

Chiny
Nabertherm

Szwajcaria

Nabertherm Schweiz AG
Altgraben 31 Nord

4624 Harkingen, Szwajcaria
Tel +41 62 209 6070
contact@nabertherm.ch

20, Rue du Cap Vert
21800 Quetigny, Francja
Tel +33 6

Benelux

Tel +31 6 284 00080

https://www.nabertherm.com/contacts

Reg.-Nr. K 3.1/04.23 (Polnisch), dane bez gwarancji. Zastrzegamy sobie prawo do zmian.

Nabertherm Benelux, Holandia

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Hiszpania
Nabertherm Espana
c¢/Marti i Julia, 8 Bajos 72
08940 Cornella de Llobregat, Hiszpania
 Tel +34 93 4744716
act@nabertherm.es

SA

erm Inc.
s Way
ew Castle, DE 19720, USA

Tel +1 302 322 3665
contact@nabertherm.com r

contact@nabertherm.com\

Zapraszamy takze do odwiedzenia naszej strony internetowe;j:



