Dynamometr SAUTER FH-M

Urzgdzenie do pomiaru sity z interfejsem danych RS-
232 i zewnetrznym czujnikiem dynamometrycznym

Cechy

=0bracany wyswietlacz z podswietleniem

= Cyfrowy miernik sity ze zdalnym czujnikiem

= Dtugos¢ kabla: okoto. 3 m

=Interfejs danych RS-232, w zestawie

<[l Dostarczany w twardej walizce

= Do wyboru jednostki pomiaru: N, Ib, kg, KN, t

=Funkcja Peak - Hold (zatrzymania wartosci) w celu

zatrzymania (zamrozenia) wyniku na krétki czas)lub

funkcja Track - tryb pomiaru ciagtego (okres

okoto 10 s)

=Funkcja ustawienia limitu, programowanie
Max./Min., kierunku rozciggania i $ciskania, z
wyjsciem sygnatu akustycznego i optycznego. Tryb
idealny do wydajnego i doktadnego testowania
standardowych czesci.

= Auto-Power-Off (automatyczny wytacznik)

=Pamie¢ wewnetrzna do 10 pomiarow

STANDARD

=Zestaw Mini Statystyki: oblicza Sredni wynik
z maksymalnie dziecigciu zapisanych warto$ci
minimalnych oraz maksymalnych.

Dane techniczne

=Wysoka rozdzielczos¢ 10,000 punktow
(catkowity zakres pomiarowy

= Czestotliwo$¢ pomiary 2000 Hz

= Doktadnos¢: 0,5 % wartosci maksymalne;j.

= Zabezpieczenie przed przecigzeniem 150 %
wartosci maksymalne;.

=\Wymiary obudowy: szer. x gteb. x wys.
66x36x230 mm

= Wbudowany akumulator, standard, czas pracy do 12
h bez pods$wietlenia, czas tadowania ok. 4 godz.

=] Gwintowane uchwyty z wewnetrznymi
tozyskami oraz koncowki do pomiaru sit
Sciskajacych sa czescig dostawy

OPCJA

FH 1K.— FH 20K.:
= Wymiary czujnika zewnetrznego: szer. x gteb. x wys.
51x76,2x19 mm

= Gwint : M12

FH 5K.— FH 20K.:

= Wymiary czujnika zewnetrznego: szer. x gieb.
X wys. 76,2x50,8x28,2 mm

= Gwint: M12

FH 50K.:

= \Wymiary czujnika zewnetrznego: szer. x gteb. x wys.
76,3x108x25,5 mm

= Gwint: M18

FH 100K.:

= \Wymiary czujnika zewnetrznego: szer. x gteb. x wys.
125,2x178x51,3 mm

= Gwint : M30

Akcesoria

=Modut Relais, stuzy do wzmocnienia sygnatu
wyjéciowego dynamometru do sterowania dziataniami
bezposrednimi, SAUTER AFH-02

= Oprogramowanie do przesytania danych z
wymuszonym czasem w celu graficznej
prezentacji na komputerze oraz na arkuszu
Microsoft Excel, SAUTER AFH FAST

=0programowanie do przenoszenia danych z
przesunigciem sity z graficzng prezentacjg
procesu pomiaru, SAUTER AFH FD

=Drukarka termiczna, SAUTER YKB-01N

=Dalsze akcesoria patrz na stronie 26 www.sauter.eu
i nastepnych.

HER B [ (e B v R e

€ 11S0

WARRANTY]

| PEAK  PUSWPULL MEMORY| |RS232 | [sTATisTiC | TOL | | ZERD | | ACCU | | 230V | 1DAY ANALOG  |SUFTVARE| |+4 DAYS
Model Zakres pomiaru Doktadnosé Certyfikat kalibracji ISO Opcja
odczytu Sita rozciggajaca Sita $ciskajaca Nacisk/Ciagniecie

Max
SAUTER [KN] [dIN KERN 1SO KERN IS0 KERN IS0
FH 1K. 1 0,5 961-162 961-262 961-362
FH 2K. 2 1 961-162 961-262 961-362
FH 5K. 5 1 961-163 961-263 961-363
FH 10K. 10 5 961-163 - -
FH 20K. 20 10 961-164 - -
FH 50K. 50 10 961-165 - -
FH 100K. 100 50 961-166 - -



http://www.sauter.eu/
http://www.sauter.eu/

Piktogramy SAUTER

Aé SAUTER

Kalibracja zewnetrzna (CAL):

do szybkiego ustawienia doktadnosci
wagi. Wymagana jest zewnetrzna masa
kalibracyjna.

CAL EX

=5

Blok kalibracyjny:
standardowy do regulacji lub korekty

[caewc] yrzgdzenia pomiarowego.

| I | | Tryb skanowania:

! | ciagte przechwytywanie i
SCAN

wyswietlanie pomiaréw.

Rozciaganie i $ciskanie:
Urzadzenie pomiarowe umozliwia
pomiar sit rozciggajgcych i $ciskajacych.

Pomiar dtugosci:

przechwytuje geometryczne
wymiary obiektu mierzonego lub
ruchu podczas tego procesu.

T4 Funkcja ostrosci:
zwieksza doktadnos¢ pomiaru
LFOCUS | yrzgdzenia w okreslonym zakresie
pomiarowym.
= pamie¢ wewnetrzna:
] do zapisywania
MEMORY|  pomiaréw w pamieci
urzgdzenia.
Interfejs danych RS-232:
dwukierunkowy, do
RS 232

podtgczenia drukarki i
komputera.

Interfejs danych USB: do podtgczenia
sifomierza do innych urzadzen

usB peryferyjnych.

Interfejs danych na podczerwien: do
przesytania danych z sitownika do
drukarki, komputera lub innych
urzadzen peryferyjnych.
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Wejscia do sterowania

(przesytanie analogowe/

cyfrowe 1/0): do podiaczenia
przekaznikow, lampek sygnalizacyjnych,
zaworow itp.

Interfejs analogowy:

do podiaczenia odpowiedniego
urzgdzenia peryferyjnego w celu
analogowego przetwarzania pomiarow.

Statystyki:

na podstawie zapisanych wartosci,
urzadzenie oblicza dane
statystyczne takie jak: warto$¢
Srednia, odchylenie standardowe itp.

Oprogramowanie:
w celu przeniesienia wartosci
pomiarowych na komputer.

Drukarka:

do urzadzenie mozna podtaczy¢
drukarke w celu wydrukowania
pomiaréw.

Prowadzenie dokumentacji GLP/ISO:
Pomiary z data, godzing i numerem
seryjnym. Tylko z drukarkami SAUTER.

Jednostki pomiarowe:

Sitownik mozna przetgczy¢ na jednostki
np.: niemetryczne za pomocg jednego
przycisku. Wiecej informacji na stronie.

Pomiar z zakresem tolerancji
(funkcja ustawiania limitu):
Mozna indywidualnie
zaprogramowac gorny i dolny
limit. Ustawienie jest powigzane z
sygnatem dzwigkowym lub
wizualnym, zobacz konkretny
model.

ZERO:
przywraca wyswietlacz do “0”.

Praca na baterii:
Sitomierz  przygotowany
do pracy na baterii. Jej typ
jest okreslony do kazdego
urzadzenia.

Twoj przedstawiciel firmy SAUTER:

ACCU

.

230V

'

230V

Zestaw akumulatorkéw do tadowania.

Adapter sieciowy (tadowarka):

w standardowej wers;ji dla krajow UE
na 230V/50Hz (dostgpne s3 takze inne
dla USA, Australii czy Wielkiej Brytanii.

Standardowe zasilanie: 230V/50 Hz dla
krajow UE. Na zyczenie jest wiecej
standardéw dla innych krajow takich jak
USA, Australia czy Wielka Brytania..

Naped silnikiem:
mechaniczny ruch odbywa sie za
pomoca silnika elektrycznego.

Naped silnikiem:

mechaniczny ruch odbywa si¢ za
pomoca silnika synchronicznego
(krokowego),

Szybki ruch:
catkowitg dtugos¢ skoku mozna
pokonac jednym ruchem dzwigni.

Mozliwos¢ wzorcowania:

czas wymagany do kalibracji jest
pokazany w dniach na
piktogramach.

Kalibracja fabryczna:
czas wymagany do kalibracji fabrycznej
jest podany na piktogramie.

Wysytka paczek:

czas wymagany do przygotowania wysylki
przez firme jest pokazany w dniach na
piktogramie.

Wysytanie palet:

czas wymagany do przygotowania wysyiki
przez firme jest pokazany w dniach na
piktogramie.
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