
Systemy szybkiego hartowania 

Melt Spinners oraz Splat Quencher 

Wytwarzanie szybko zestalonej, amorficznej lub 

nanokrystalicznej wstęgi lub stopu na skalę 

laboratoryjną w wysokiej próżni lub atmosferze 

gazu obojętnego. 
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Systemy Melt Spinning – Melt Spinners MSP 10 oraz MSP 60 

Stop jest ogrzewany za pomocą 
indukcji w odpowiednim 
tyglu ze szczeliną lub okrągłą 
dyszą i wyrzucany pod 
ciśnieniem na koło miedziane. 
W ten sposób szybko się topi a 
następnie  zestala i opuszcza 

koło w postaci wstążki. 

Przykład funkcji System jest 

zaprojektowany dla 

ilości 60 g na przebieg 

Melt Spinner 
MSP 10 

System na skalę  

laboratoryjną jest 

przeznaczony do  

5-10g na jeden przebieg. 

Chamber with water-cooled wheel 
Melt Spinner MSP 60 

Dane techniczne Spinnera MSP 10 / MSP 60MSP 10 

Liczba próbek 
Moc generatora 
Koło obrotowe 
Prędkość powierzchni koła 
Wstążka 
Tempo schładzania 
Próżnia 
Podłączenia 

Tygle 

Maks. temperatura 

5 –10 g (w zależności od generatora) 
5 kW / 6 kW 
Lita miedź, ø 200 x 40 mm 
maks. 60 m/sek. 
Szerokość: 1 – 10 mm 
Grubość: 20 – 60 µm 
105 K/sek. 
< 10-2 – 10-5 mbar 
400 V, 3-ph, 50/60 Hz (Generator) 
230 V, 50/60 Hz (Melt Spinner) 
Azotek boru lub kwarc, ze dyszą 

szczelinową lub okrągłą. Inną opcją jest 

grafit. 
Azotek boru około.. 1700°C 
Kwarc około 1200°C 
(szer. x wys. x głęb.) 
1820 x 1800 x 750 mm 

MSP 60 
maks. 60 g 
12 kW / 25 kW 
Lita miedź, ø 250 x 40 mm 
maks. 60 m/sek. (samo koło) 
maks. 35 m/sek. (koło chłodzone) 

Melt Spinner MSP 10 
• Wirujące koło miedziane o ø 

  200 mm• Kompletny obrotowy 

system 
  składający się z komory z 

  wysoką próżną, mobilnej podstawy  

  odpowiednio silnego  systemu 

  pompowania  próżniowego 

  (z pompą turbomolekularną lub 

  dyfuzyjną) i generatora 

  RF (dostępne są różne modele,  

  5-6 kW) 

MSP 10 / MSP 60 
• Automatyczny tygiel, system 

pozycjonujący TPS,  
– dwie regulowane pozycje do 

stapiania i wyrzucania tworzywa 
– powtarzalne parametry ustawiania 

– Wymagane: sprężone powietrze 4-

6 bar 

 Opcje  MSP 10 / MSP 60 
• Pirometr na podczerwień do 

pomiaru temperatury stopu. 

Zakres temperatur: 500-1700 ° 

C (różne zakresy temperatur 

na zapytanie) 

•  Opcja odlewania 

   Kiedy koło obrotowe 

   jest zdemontowane,  

  chłodzona wodą  

  2-częściowa, miedziana 

  forma odlewnicza może  

  być zainstalowana w  

  komorze. Po stopieniu 

  próbka jest wyrzucona do 

  formy odlewniczej z  

  argonem po stopieniu. 

Kolejne opcje 
Melt Spinnera MSP 60 
• Chłodzone wodą koło wirujące, 

maks. prędkość powierzchniowa: 

35 m/sek. 
• Opcja Multi-track 

(wielościeżkowa) : można 

przeprowadzić do 3 przebiegów 

przed polerowaniem lub obróbką 

mechaniczną koła (liczba 

przebiegów zależna od szerokości 

wstęgi) 
• Opcja-Odłączane narzędzie do 

obróbki. Koło może być obrabiane 

bez konieczności zdejmowania i 

ponownego instalowania. 

Szer.: 1 – 17 mm 
Grubość: 20 – 60 µm 
105 K/sek. 
< 10-2 – 10-5 mbar 
400 V, 3-ph, 50/60 Hz (Generator) 
230 V, 50/60 Hz (Melt Spinner) 
Azotek boru lub kwarc, ze dyszą 

szczelinową lub okrągłą. Inną opcją jest 

grafit. 
 Azotek boru około. 1700°C 
Kwarc około. 1200°C 
(szer. x wys. x głęb.) 
1800 x 1800 x 1000 mm 

Typowa amorficzna wstęga 

Melt Spinner MSP 60 
• Obrotowe koło z litej miedzi śr 250 

mm (chłodzone wodą koło – dostępne 

jako opcja)  
• Zmienny kąt nachylenia 

 (kąt wyrzutu) za pomocą 

 regulowanego koła 

 napędowego. 
• Deflektor wstęgi  
• Kompletny system składający 

 się z komory z wysoką próżnią,  

 mobilnej podstawy, 

 odpowiednio silnego 

 systemu pompowania 

 próżniowego 

 (z pompą turbomolekularną lub 

 dyfuzyjną) i generatorem 

 RF (dostępne modele, 

 12 lub 25 kW) 

• Panel sterowania (ekran 

dotykowy) do konfiguracji: 

generatora, koła obrotowego, 

pozycjonowania tygla, pracy 

pirometru, układu pompującego, 

funkcji polerowania koła, 

jednoczesnego pokazywania czasu 

topienia, prędkości koła i mocy 

generatora.. 

3-piece boron nitride crucible with adapter Wymiary 

• Chiller do recyrkulacji wody 

  chłodzącej 
Tygiel kwarcowy 
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Melt Spinner PA500 

Półautomatyczny Melt Spinner dla 

ilości od 100 do 500 g, w zależności od 

stopu i temperatury stapiania.  

Chamber with water-cooled wheel 
Melt Spinner PA500 

Melt Spinner PA500 

• Atmosfera wysokiej próżni lub 

  gazu obojętnego 
• Chłodzone koło obrotowe z litej 

miedzi, chłodzony wodą uchwyt 

tygla z tyglem z azotku boru. 

• Deflektor wstążki 
• Pozycjonowanie systemu tygla do 

precyzyjnego odtwarzania odległości 

pomiędzy dyszą, a kołem oraz 

automatyczne zatrzymanie 

wyrzucania. 

• Kontrola ciśnienia przez 

 oprogramowanie 
• Indywidualne oprogramowanie 

 parametrów ciśnienia. Pojemnik zbierający wstążkę. 

Opcje PA500 

•  Kompaktowy system z 

   ruchomym stojakiem, 

   wbudowaną   pompą  

   turbomolekularna i 

   manometrem wysokiego 

   podciśnienia. 

   W komplecie z 

   generatorem,   naczyniem 

   zbierającym wstążkę, 

   zaworami i wszelkimi 

   akcesoriami 

   bezpieczeństwa. 

• Zautomatyzowane wypróżnianie  i 

   płukanie komory przez 

   i oprogramowanie 
•  Opcja rzutowania 

   Kiedy obracające się koło 

   jest zdemontowane, woda 

   chłodząca, 2-częściowa forma 

   do odlewania wykonana z  

   miedzi może być zainstalowana 

   w komorze. 

• Chiller do wody chłodzącej 
• Urządzenie do polerowania 

(umożliwia polerowanie podczas 

procesu odlewania. 
• Opcja Multi-track:  Można zrobić do 

trzech obrotów przed polerowaniem 

koła lub ponowną obróbką ponowną 

(liczba biegów w zależności od 

szerokości wstążki) 

• Odłączanie narzędzi do obróbki 
  Koło może być obrabiane  

  bezpośrednio w komorze bez  

  konieczności  ponownej instalacji. 

Dane techniczne  PA500 

Ilość próbki 
Zakres temperatury 
Moc generatora 
Próżnia 
Koło obrotowe 
Prędkość powierzchni koła 
Wstążki 
Tempo schładzania 
Podłączenia 
Tygle 
Wymiary 
Melt Spinner z pojemnikiem na 

zbieraną wstążkę 
Kabina kontrolna 
Generator 

(szer x wys x głęb) 2000 x 1800 x 1200 mm 
(szer x wys x głęb) 600 x 1200 x 600 mm 
(szer x wys x głęb) 600 x 1300 x 600mm 

100 – 500 g 
do 1700°C 
25 kW 
< 10-2 – 10-5 mbar 
Miedziane, chłodzone wodą, ø 250 x 60 mm 
max. 35 m/sec. 
Szerokość: 10 – 30 mm (inna szerokość na żądanie) 
Thickness: 20 – 60 µm 
105 K/sec. 
400 V, 3-ph, 50/60 Hz (Generator) 
230 V, 50/60 Hz (Melt Spinner) 
Azotek boru lub kwarc, z dyszą szczelinową lub dyszą okrągłą  
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Splat Quencher URQ 

Stop topi się indukcyjnie 
(topienie lewitujące). Strumień 
światła lasera wykrywa upadającą 
kroplę i uruchamia dwa tłoki o 
dużej prędkości, które ściskają ją 
tworząc  amorficzny lub 
nanokrystaliczny stop. 

Zasada działania 

Typowe stopy Stopiona lewitująca próbka 

Topienie lewitujące przy 

pomocy 
Rapid Quenching 

Splat Quencher 
URQ 
• Zaprojektowany do pracy bez  

 tygla  topienie reaktywnych 

 stopów o wysokich temperaturach 

 topnienia (maks. 2500°C) 
• Kompaktowy generator RF, 
  zoptymalizowany do topienia  

  lewitującego 
• Bardzo wysokie prędkości 

chłodzenia 

Opcje 
URQ 
• Ilorazowy pirometr na podczerwień 

do pomiaru temperatury stopu. 

Zakres temperatur:900 - 3000°C 
(różne zakresy temperatur na 

życzenie) 

Dane techniczne 
Splat Quencher URQ 

Ilość próbki 
Rozmiar stopu 
Zakres temperatury 
Moc generatora 
Częstotliwość generatora 
Próżnia 
Szybkość chłodzenia 
Miedziane tłoki 
Podłączenia 

80 – 200 mg (większa ilość na życzenie) 
Grubość: 20 – 100 μm, ø 10 – 30 mm, w zależności od wielkości próbki 
 do 2500°C 
5 kW 
500 kHz – 1 MHz 
< 10-2 – 10-5 mbar 
106 K/sec. 
Lita miedź ø 30 mm (opcje: ø 25 lub 35 mm) 
400 V, 3-ph, 50/60 Hz (Generator) 
230 V, 50/60 Hz (Splat Quencher) 
(szer. x wys. x głęb.) 850 x 1500 x 750 mm 

Splat Quencher URQ 

• Agregat wody chłodzącej 
Wymiary 

Tłok miedziany z obudową cewki 
6 7 



 

Przegląd produktów 

Piece łukowe Melt Spinning Stapianie lewitujące 

Stapianie indukcyjne Stapianie Dyfrakcja rentgenowska 

 www.edmund-buehler.dewww.edmund-

buehler.de 
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Zastrzega się zmiany techniczne i możliwość wystąpienia 
błędów. 

      Edmund Bühler GmbH 
     Schindäckerstraße 8 
    72411 Bodelshausen / Germany 
   Tel.: +49 7471 9864-0 
 Fax: +49 7471 9864-75 
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